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PREMESSA

Il comparto comprende I’industria di lavorazione del legno, dalla lavorazione della materia
prima (segherie) alla produzione di manufatti piu 0 meno di pregio. Si tratta per lo piu di
una realta artigianale, spesso indirizzata alla fabbricazione di manufatti di pregio (es.
serramenti), in cui vengono solitamente utilizzati legni di vario tipo in funzione delle
richieste del cliente.

Il comparto si presenta, per lo piu composto da aziende medio-piccole, quasi sempre
inferiori a 10 addetti complessivi e dove il titolare stesso partecipa in molti casi alle
lavorazioni; la presenza di addetti del ruolo impiegatizio & scarso o pressoché nullo, in
qualche caso reclutato in ambito familiare (coadiuvanti). In molti casi il titolare & ex-
dipendente di un artigiano che, seguendo la richiesta del mercato, intraprende I’attivita in
proprio, spesso iniziando da solo e poi acquisendo pochi dipendenti, che a loro volta in
molti casi compiono, una volta acquisita sufficiente capacita, lo stesso percorso
imprenditoriale.

Stante la non inesauribile richiesta di manufatti, I’azienda tipica del comparto in molti casi
produce prodotti di vario genere (mobili, piccoli lavori di falegnameria varia); in pratica, e
soprattutto al di fuori del lavoro tipico di cantiere, deve essere pronta a fornire in tempi
brevi al cliente produzioni in piccole serie, su misura e a volte di foggia particolare.

E’ riscontrabile anche una certa variabilita esecutiva della fabbricazione e lavorazione dei
manufatti, in parte legata alla dotazione tecnologica dell’azienda, ma in parte dipendente
esclusivamente da modalita apprese e in qualche modo tramandate.
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- 1 QUADRO GENERALE

CRITERI DI ANALISI

La specificita di ogni azienda, delle sue attrezzature, dei macchinari, delle sostanze
impiegate e della organizzazione interna richiedono, ovviamente, approfondimenti
informativi, formativi e comportamentali che, dovranno essere erogati ai lavoratori
direttamente dal titolare dell’impresa e dai suoi collaboratori.

I rischi lavorativi sono legati ad una serie di fattori che possono essere cosi classificati:

e tecnologia: sicurezza delle macchine e degli utensili, loro stato di manutenzione;

e ambiente di lavoro: presenza di rumore, polveri, vapori e fumi nocivi,
illuminazione, adeguatezza degli spazi di lavoro, ecc.;

e organizzazione del lavoro: ritmi, orari, turni, ecc.;

e persona: comportamenti, cultura, percezione del rischio, esperienza, ecc.

Per la sicurezza del lavoro tali fattori devono essere tenuti tutti in adeguata considerazione,
poiché essi agiscono contemporaneamente e complessivamente ad aumentare o diminuire i
rischi lavorativi.

I rischi presenti in questa fase possono essere suddivisi nelle seguenti categorie:

- Rischi di incidenti: dovuti ad un notevole quantitativo di materiali combustibili
(legnami, polveri, trucioli di legno) e di prodotti infiammabili (solventi, vernici).
Tale rischio puo diventare grave anche in riferimento alle condizioni degli impianti
elettrici e al mantenimento di buone condizioni di pulizia e ordine degli ambienti,
oltre che, ovviamente, alla presenza o0 meno di adeguati dispositivi e dotazioni
antincendio.

- Rischi infortunistici: possono derivare da utilizzo di attrezzature, macchine ed
utensili, da manipolazione materiale, da impianti elettrici.

- Rischi igienico- ambientali: rumore, vibrazioni, esposizione a sostanze nocive
(vernici, colle, antimuffe, diluenti) e a polveri di legno, microclima inadeguato.

- Rischi organizzativi: legati ad un’ organizzazione del lavoro che spesso non
consente, soprattutto per carenza di spazi, la separazione delle varie fasi di
lavorazione, con ricadute sia di tipo infortunistico che di nocivita ambientale.
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Tra i rischi infortunistici si sottolinea in prima battuta il rischio incendio, caratteristico e
diffuso a tutti gli ambienti (I’attivita & peraltro molto spesso svolta in un unico reparto.

Tale rischio, dovuto evidentemente alla presenza di un discreto e a volte notevole
quantitativo di materiali infiammabili (legnami, polveri e trucioli di legno, solventi) puo
diventare grave anche in riferimento alle condizioni degli impianti elettrici, che si ¢
comunque riscontrata come buona

(a sequito di interventi necessari per I’adeguamento alla L. 46/1990), e al mantenimento di
buone condizioni di pulizia e ordine degli ambienti, oltre che ovviamente dalla presenza di
adeguati dispositivi e dotazioni antincendio.

Altra priorita riguarda il rischio infortunistico da utilizzo di macchine (macchine per lo
pit di impiego manuale e in parecchi casi di produzione non recente (le macchine marcate
CE rappresentano, indicativamente il 10% del parco macchine presenti).

Tra i rischi igienico ambientali si individuano tre rischi principali:

1. I’esposizione al rumore, legata all’impiego di macchine che presentano una
rumorosita intrinseca perché legata al tipo di lavorazione (manuale o di piccola
serie), quindi con scarsa possibilita di riduzione del rischio

2. I’esposizione a solventi nocivi in impregnatura e verniciatura (rischio in parte
ridotto con I’adozione di impianti di aspirazione localizzata, "cabine di
verniciatura™ e per il sempre piu frequente impiego di vernici "ad alto solido" e
all’acqua)

3. la diffusa presenza di polveri di legno, rischio sanitario contenuto, per gli addetti,
dalla presenza generalizzata di impianti di aspirazione e dal mantenimento di una
discreta pulizia degli ambienti (anche per limitare il rischio d’incendio).

Per quanto riguarda i rischi trasversali-organizzativi, i piu importanti sono legati a
un’organizzazione del lavoro che spesso non consente, soprattutto per carenza di spazi, la
separazione organizzativa delle fasi, con ricadute sia di tipo infortunistico
(movimentazione) che di nocivita ambientale (rumore, polvere).

Fattori di rischio attesi (falegnami):
- formaldeide (DPR 303/56; DPR 482/75);
- polveri di legni esotici (DPR 482/75);

- rumore (D.Lgs 277/91);

Alcune tipologie di lavoro espongono ad altri fattori di rischio quali vibrazioni e onde
elettromagnetiche.



FATTORI DI RISCHIO PRESENTI

Polveri di legno

D.Lgs 66/2000 — modalita di attuazione della sorveglianza sanitaria

Recenti studi hanno confermato la pericolosita dell’inalazione delle polveri di legno duro,
ritenute cancerogene per I’uomo, ma tutte le polveri di legno sono dotate di potenziali
effetti dannosi.

L’esposizione a tale rischio avviene in particolare nelle fasi di segagione, lavorazione dei
pannelli, carteggiatura (specie manuale), levigatura/spazzolatura e nelle operazioni di
manutenzione di macchine impolverate.

Gli organi che possono essere danneggiati dalle polveri di legno sono:

e lapelle;
e gliocchi;

e [|’apparato respiratorio.

Si tratta di:

o effetti di tipo irritativo, cioe dovuti ad un’azione diretta delle polveri sulla pelle,
sugli occhi, sul naso, sui polmoni, che si manifestano con arrossamento ed eruzioni
(simili a brufoli) per lo piu delle zone scoperte della pelle, con bruciore e prurito,
arrossamento e lacrimazione degli occhi, starnuti ripetuti, naso chiuso, sangue dal
naso, tosse e difficolta a respirare. In genere questi disturbi sono in stretta relazione
con la quantita di polvere con cui I’organismo viene a contatto;

o effetti di tipo allergico, cioé dovuti ad una sensibilizzazione dell’organismo alle
polveri di legno. L organismo, una volta sensibilizzato, reagisce rapidamente anche
all’esposizione a piccoli quantitativi di polvere. In questi casi per quanto riguarda la
pelle é in genere prevalente I’arrossamento ed un forte prurito, il naso reagisce con
rinite (raffreddore) allergica; si pud instaurare I’asma allergica. In presenza di
sintomi di questo tipo e bene richiedere un controllo al medico competente.

L’inalazione di polveri di legno duro pu0 causare il cancro del naso, e dei seni paranasali.
L’esposizione del lavoratore alle polveri di legno deve quindi essere ridotta al minimo,
assicurando I’efficienza e [I’efficacia dei sistemi di aspirazione delle macchine e
utilizzando, al bisogno, idonei Dispositivi di Protezione Individuale. E bene ricordare che
il rischio & piu grave nei casi di esposizione prolungata nel tempo e/o di elevata
concentrazione delle polveri nell’ambiente di lavoro.



Rumore
D.Lgs. 277/91 — Riduzione dei rischi dovuti all’esposizione al rumore

L’esito delle valutazioni dei rischi, riferite alle problematiche “rumore”, ha comportato da
parte dei datori di lavoro, la posta in essere di specifici adempimenti al fine di ridurre il
rischio derivante dall’esposizione al rumore in ambiente di lavoro.

Le macchine utensili utilizzate nel comparto della lavorazione del legno sono, per loro
natura, alquanto rumorose. Le condizioni degli ambienti di lavoro non contribuiscono, poi,
al miglioramento della situazione esistente ma peggiorano e complicano il contenimento
del rumore prodotto.

Quando una sorgente di rumore e attiva all’interno di un ambiente chiuso, come ad
esempio un capannone industriale, i problemi di rumore si complicano.

La complicazione & dovuta al fatto che il livello di pressione sonora in ogni punto
dell’ambiente sara determinato non solo piu dall’energia irradiata direttamente dalla
sorgente, ma anche dal contributo apportato dall’energia riflessa sulle superfici che
delimitano I’ambiente (energia riverberata).

Il contributo dell’energia riflessa sara, in generale, tanto piu rilevante quanto piu le
superfici sono acusticamente riflettenti. Al contrario quanto piu esse sono fonoassorbenti,
tanto meno influente sara il contributo dell’energia riflessa.

In generale, gli adempimenti posti in essere per il contenimento del rischio derivante
dall’esposizione a rumore nell’ambiente di lavoro riguardano:

e Perimetrazione (riduzione del numero degli esposti) — limitazione di accesso alle
postazioni di lavoro comportanti un Lepd superiore a 90 dB(A).

e Esposizione di segnaletica appropriata (informazione) — indicante il rischio
presente, in ottemperanza al D.Lgs. 493/96.

e Dotazione dei lavoratori di idonei D.P.1. (protezione del lavoratore) — relativi allo
specifico rischio fisico, in ottemperanza al D.Lgs 475/92.

e Sorveglianza sanitaria (monitoraggio dei rischi) — comportante visite mediche
periodiche con esami audiometrici.

¢ Interventi di bonifica (riduzione del rischio alla fonte) — sulle postazioni di lavoro
risultate particolarmente gravose dal punto di vista del rumore (cabinatura,
insonorizzazione, separazione fisica — confinamento).

e Sostituzione di macchine ed apparecchiature obsolete (riduzione del rischio alla
fonte) — con modelli che, nelle normali condizioni di funzionamento, producono il
piu basso livello di rumore.



Macchine presentanti sorgenti di rumore meccanico:

Nel caso in specie, ovvero macchine utensili per la lavorazione del legno operanti ad
altissime velocita di regime, il rumore di origine meccanica é solitamente associato ad una
variazione di forza, di pressione o di velocita; tanto maggiore/minore sara la variazione,
tanto maggiore/minore sara la rumorosita prodotta. Da questo principio generale €
possibile evincere una prima fondamentale indicazione.

| fenomeni sonori risultanti dalle forze meccaniche si possono per tanto suddividere,
a seconda della variabilita nel tempo, in:

e Periodici,
e Impulsivi.

Rientra nel 1° gruppo la rumorosita prevalentemente determinata da organi meccanici
rotanti, nella maggioranza dei casi ingranaggi e cuscinetti.

Il rumore prodotto dagli ingranaggi durante il loro movimento e determinato
essenzialmente dalle forze di compressione che si creano lungo le linee di contatto dei
denti e dalle forze di attrito; dei due tipi di forze, le piu importanti come fonti di rumore
sono indubbiamente le seconde.

Di qui la necessita di curare al massimo, nella realizzazione degli ingranaggi , la
geometria e la precisione di lavorazione dei denti e le caratteristiche del materiale
impiegato; quando possibile, la sostituzione di ingranaggi metallici con altri in materiale
sintetico (nylon o teflon) comporta una sensibile diminuzione del rumore prodotto.
Secondo dati desunti dalla letteratura questa attenuazione puo raggiungere valori di 18- 20
dB(A).

I cuscinetti possono essere ad attrito volvente (a sfera) ed ad attrito radente (a rulli).
Analogamente a quanto avviene per gli ingranaggi, la riduzione al minimo delle tolleranze
costruttivo/dimensionali, la scelta del tipo piu adatto di cuscinetto a seconda del carico,

I’accuratezza del dimensionamento e dell’installazione sono i metodi piu efficaci per
ridurre, quanto piu possibile, la rumorosita prodotta da questi organi.

Per i motivi suesposti i costruttori di macchine utensili, tendenzialmente optano per sistemi
di trasmissione del moto mediante cinghie trapezoidali, ovvero cinghie dentate.



Interventi tecnici per la riduzione del rumore sulle macchine utensili:

La tecnologia mette oggi a disposizione dei costruttori innumerevoli metodi di bonifica
acustica, ovvero interventi diretti sulla sorgente di rumore al fine di ridurne la potenza
sonora emessa dalle singole macchine utensili; tale soluzione & ovviamente ritenuta la piu
razionale, anche in virtu della sentenza della Cassazione della Corte di Cassazione —
Sezione Lavoro n. 12863 del 29 dicembre 1998 ““applicazione della miglior tecnologia
possibile........ OMISSIS™, in quanto consente ai datori di lavoro, in fase di acquisto, di
poter scegliere il modello piu rispondente alla normativa di Legge vigente.

Questo intervento deve preferibilmente avvenire in fase di progettazione di ogni macchina
od impianto industriale; per questo motivo é di estrema importanza I’inclusione, in ogni
capitolato di fornitura, di specificazioni concernenti I’aspetto acustico, in particolare
stabilendo per ogni macchina i limiti di massima rumorosita consentita.

Ulteriormente, si puo intervenire sulla macchina utensile per diminuire le emissioni
rumorose adottando i seguenti accorgimenti:

posizionare la macchina su appositi supporti “antivibranti”.

inserire barriere o appositi schermi, atti a mitigare I’effetto del rumore diretto.

incapsulare la macchina con apposita cabinatura insonorizzata, per contenere il
rumore trasmesso per via aerea.

Interventi tecnici per la riduzione del rumore negli spazi chiusi:

Al fine di abbassare il livello del rumore all’interno degli ambienti di lavoro, oltre ad
intervenire direttamente sulle macchine utensili, si puo far ricorso a pannelli
fonoassorbenti, collocati sul soffitto.

La conformazione della pannellatura fa si che la propagazione delle onde venga
parzialmente, ed in alcuni casi quasi totalmente, ridotta.
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IGIENE E SALUTE DEI LAVORATORI

Accertamenti Sanitari Preventivi e Periodici

| lavoratori addetti a lavorazioni a rischio devono essere sottoposti a visita medica sia
prima di essere addetti a quelle lavorazioni (visita d'idoneita), sia successivamente
(periodicamente) con frequenza regolare (trimestrale, semestrale, annuale) come da artt. 33
e 34 del D.P.R. n°® 303/56.

Le visite devono essere eseguite da un "medico competente” e devono essere integrate da
accertamenti complementari mirati ai rischi specifici delle singole lavorazioni.

Per il rischio rumore la normativa di riferimento € il D.Lgs 277/91.

Gli accertamenti sanitari sono a carico del datore di lavoro, e cosi pure il tempo che il
lavoratore impiega per eseguirli va inteso all'interno dell'orario di lavoro.

La scelta del medico o delle strutture in cui effettuare le visite € di pertinenza del datore di
lavoro in accordo con le organizzazioni dei lavoratori.

Il medico addetto deve rispettare il segreto professionale: all'azienda deve essere
comunicato solo se il lavoratore & idoneo o no per la specifica mansione, e l'eventuale
malattia professionale riscontrata ai fini della denuncia I.N.A.I.L. Tutti gli altri dati sanitari
sono riservati, e la documentazione deve essere conservata in luogo chiuso a chiave e
accessibile solo al medico.

Ai lavoratori deve essere fornita, oltre ad una esauriente spiegazione verbale di quanto
riscontrato, copia della documentazione sanitaria (inclusi i referti degli esami, ecc.) che li
riguarda.

Le visite mediche devono essere effettuate non solo ai lavoratori che eseguono le
lavorazioni a rischio, ma anche a quelli che, pur non eseguendole, si trovino nello stesso
ambiente e siano esposti agli stessi rischi.

Note su lavoratori minorenni e lavoratrici madri

La normativa sul lavoro minorile affida al medico aziendale, anziché al Servizio Sanitario
Nazionale, il compito di certificare I’idoneita lavorativa degli adolescenti avviati a
mansioni consentite. Nell’allegato alla Legge 977/67, modificato dal D.Lgs 345/99, sono
indicate come vietate quelle attivita che espongono alle “Sostanze e preparati di cui al
titolo VII del D.Lgs 626/94” ed in considerazione di cio dovra essere preclusa agli
adolescenti I’occupazione in tutte quelle attivita di lavoro nelle quali la valutazione del
rischio abbia evidenziato la possibile esposizione a polveri di legno.

Per quanto riguarda, poi, la possibilita di deroga al divieto di assunzione di minori avviati
all’apprendistato prevista all’art. 6, punto 2, della Legge 977/67, si ravvisa la non
opportunita di consentire I’occupazione in mansioni che, anche se eseguite nel rispetto
delle leggi vigenti, possono rischiare di compromettere la salute del minore (es. lavori che
espongono a sostanze cancerogene).

10
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Analogamente alla legge sul lavoro minorile, anche la normativa in materia di tutela delle
lavoratrici madri esclude la compatibilita di mansioni comportanti I’esposizione a polveri
di legno con lo stato di gravidanza, ragion per cui, in caso di assenza di altre mansioni
compatibili, sussistono le condizioni affinché la Direzione Provinciale del Lavoro disponga
I’interdizione al lavoro per I’intero periodo di gravidanza e per 7 mesi dopo il parto.

11



12

ANALISI DEI RISCHI

Come visto in precedenza, i rischi possono essere suddivisi in categorie in base alla loro
natura.

RISCHI INFORTUNISTICI
(da profili ISPESL)*

A loro volta, i rischi infortunistici possono essere suddivisi nelle seguenti categorie, in
relazione ai fattori di rischio presenti:

Strutturali:

- uscite di sicurezza e vie di fuga inadeguate

Macchine e apparecchiature:

- protezioni inadeguate degli organi di lavoro e di trasmissione delle macchine

- infortuni da manipolazione di tavole, pezzi e manufatti (urti, abrasioni, cadute)
- proiezione di polveri negli occhi

Sicurezza elettrica:

- non idoneita impianto elettrico generale, a bordo macchina e delle attrezzature
Incendio ed esplosione:

- presenza di inflammabili (polveri di legno e pigmenti)

- non idoneita dei sistemi antincendio

- carenza di segnaletica

I rischi derivanti dall’uso di macchine e apparecchiature:

Evitare gli infortuni significa, prima di tutto, conoscere i potenziali rischi delle macchine
con le quali si lavora:

Rischi di natura meccanica:

e schiacciamento

e taglio

e impigliamento e/o di trascinamento

e urto
12
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attrito o di abrasione
proiezione delle parti (della macchina o materiali/pezzi lavorati)
perdita di stabilita (della macchina o di parti)

scivolamento, inciampo e caduta in relazione alla macchina.

Rischi di natura elettrica per contatti con elementi in tensione

Il normale degrado nel tempo delle attrezzature, eventuali manutenzioni effettuate in modo
improprio e I’eccesso di confidenza con le macchine che spesso deriva dall’esperienza,
svolgono un ruolo determinante nella pericolosita della macchina stessa.

| rischi infortunistici derivano da:

Contatto diretto accidentale con I’utensile in movimento

Contatto con elementi di trasmissione delle macchine non adeguatamente protetti
Contatto con organi lavoratori delle macchine non adeguatamente protetti
Proiezione del pezzo per rigetto

Proiezione ad alta velocita di schegge di legno

Impiego non corretto di utensili

Interventi di manutenzione su macchine e impianti

Contatto oculare con schegge o polveri di legno

Fuoriuscita dell’utensile per rottura

Rischio elettrocuzione per non idoneita o per carenza di manutenzione
dell’impianto elettrico, per insufficiente isolamento (dovuto ad usura) di utensili
meccanizzati

Contatto con materiali manufatti

Manipolazione di pezzi, legname, manufatti, ecc...

Il danno atteso:

Lesioni varie anche gravissime per impossibilita all’evacuazione o allo
spegnimento (non idoneita dei sistemi antincendio, carenza di segnaletica di
sicurezza) a seguito di asfissia anche da inalazione di gas nocivi (CO, HCN, ecc...)
e di ustioni.

Lesioni (ferite, amputazioni) agli arti superiori (in particolare le dita) per contatto
con gli organi taglienti in movimento

Lesioni oculari anche gravi o ferite penetranti in varie parti del corpo dovute a
schegge di legno proiettate ad alta velocita contro I’operatore

13
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Traumatismi anche gravi per urto di materiali contro parti del corpo

Lesioni anche gravi o gravissime (ustioni, arresto cardiaco) da elettrocuzione sia
per i diretti interessati che per i soccorritori che non adottino specifiche precauzioni
per intervenire in aiuto del collega

Politraumatismi di varia gravita a seconda dell’altezza e della modalita di caduta
dei lavoratori dalle strutture in elevazione con eventuale coinvolgimento di
lavoratori sottostanti

Interventi per I’eliminazione, la riduzione, il contenimento dei rischi:

Le macchine utensili devono essere provviste delle apposite protezioni per limitare
o interdire I’accesso agli organi di lavoro della macchina (conformita al D.Lgs
459/96 o alla normativa previgente a tale decreto).

Devono essere previste protezioni contro la proiezione di trucioli (impianti di
aspirazione di polveri e trucioli), del pezzo in lavorazione, di lame o punte.

Devono essere utilizzati appositi strumenti ausiliari (es. carrelli portapezzi) ove
necessario allo scopo di evitare di avvicinare le mani agli organi di lavoro della
macchina.

Le operazioni di manutenzione della macchine devono essere svolte da personale
addestrato.

Deve essere posto il divieto assoluto di fumare e di usare fiamme libere laddove
vi € il rischio di incendio; porre attenzione alle cariche elettrostatiche delle polveri
per pericolo incendio.

Deve essere programmata regolare e periodica manutenzione (ditte specializzate)
dei sistemi antincendio.

Deve essere affissa idonea segnaletica di sicurezza.

Lo stoccaggio di prodotti infiammabili deve avvenire in appositi ambienti con
caratteristiche antincendio opportune e con impianti elettrici idonei all’ambiente e
ai quantitativi stoccati; in alternativa si possono stoccare modici quantitativi in
appositi armadi antifuoco con prodotti divisi per tipologia.

Alle misure sopra elencate vanno senz’altro associate le seguenti:

Piano di informazione, addestramento e formazione continua
Buon ordine e pulizia (good housekeeping)

Corretto uso dei dispositivi individuali di protezione
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RISCHI IGIENICO-AMBIENTALI
(da profili ISPESL)*

A loro volta, i rischi igienico-ambientali possono essere suddivisi nelle seguenti categorie,
in relazione ai fattori di rischio presenti:

Agenti chimici:

- esposizione ad inalazioni di polveri (pigmenti, legno)

Agenti fisici:

- esposizione a rumore (macchine, impianto di aspirazione, separazioni inadeguate)

- esposizione ad agenti di natura termica (superfici calde, microclima) bruciature per
contatto con elementi caldi, flamme, ecc.)

Agenti biologici:
- esposizione involontaria a microrganismi (ferite)

I rischi igienico-ambientali derivano da:

e Rumore da macchine usate e da impianti ausiliari (ad es. aspiratori, compressori);
il livello del rumore & collegato alle caratteristiche delle singole macchine, alla
presenza di sistemi di insonorizzazione, al tipo e numero di utensili utilizzati
contemporaneamente, allo stato di affilatura dell’utensile, alle dimensioni del pezzo
in lavorazione e alle caratteristiche del materiale, allo stato di manutenzione e
all’eta della macchina.

e Vibrazioni di attrezzature vibranti (elettroutensili)

e Esposizione per inalazione a polveri di corteccia con antiparassitari, muffe,
licheni, resine, parassiti, ecc..

e Esposizione per inalazione a sostanze volatili quali solventi, diluenti, preparati per
la conservazione del legno, ecc...

e Esposizione per inalazione a polveri di legno di varia granulometria (grossolane
quelle che derivano dalla fase di taglio, fini quelle che derivano da operazioni tipo
smerigliatura) formatesi per: scortecciatura, taglio, accatastamento, piallatura,
profilatura, finitura, ecc..

e Esposizione per contatto cutaneo a sostanze e prodotti utilizzati
e Esposizione per contatto a superfici calde, flamme, ecc.

e Esposizione ad agenti biologici (es. movimentazione di legname con superficie
grezza che puo comportare ferite e complicanze infettive come il tetano)
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Esposizione ad agenti climatici sfavorevoli (ambiente troppo caldo o troppo
freddo)

Il danno atteso:

L” esposizione al rumore pud comportare ipoacusia da rumore (perdita
dell’acutezza uditiva, ronzio auricolare): il rumore contribuisce anche all’aumento
degli infortuni facendo diminuire I’attenzione e la concentrazione degli operatori
(stanchezza, tensione) e la percettibilita dei segnali acustici (problemi alla normale
comunicazione verbale); si potrebbero infine verificare alterazioni della frequenza
cardiaca e circolatoria, modificazione della pressione arteriosa (disturbi vascolari).

L’ esposizione a vibrazioni mano-braccio pud comportare I’insorgenza di lesioni
vascolari, neurologiche e muscolo-scheletriche (disturbi osteo-articolari) a carico
del sistema mano-braccio; I’esposizione ad alti livelli di vibrazione a tutto il corpo
pud causare disturbi a carico del rachide lombare, alterazioni dell’apparato
gastroenterico, del sistema venoso periferico (disturbi vascolari).

L’esposizione a polveri di legno puo comportare possibilita di patologia irritativa
ed allergica delle vie respiratorie (asma allergica), possibili adenocarcinomi delle
cavita nasali e paranasali (polveri di legno duro); nel caso di esposizione per
contatto cutaneo e per inalazione a antifungini e antiparassitari possibile insorgenza
di patologia irritativa ed allergica cutanea e respiratoria; alcuni composti, infine,
hanno caratteristiche mutagene

L’ esposizione ad alte concentrazioni di solventi puo comportare effetti acuti al
sistema nervoso centrale (narcosi) e irritativi a cute e mucose (a livello polmonare).
Per esposizioni croniche a bassi dosaggi, patologie al sistema nervoso ed effetti
tossici in genere su fegato e rene

Il contatto cutaneo con prodotti utilizzati puo comportare patologia irritativa ed
allergica.

Il contatto cutaneo con superfici molto calde pud comportare bruciature o ustioni.

La movimentazione del legname pud comportare ferite con complicanze infettive
(anche gravi come il tetano) sostenute da microrganismi.

Interventi per I’eliminazione, la riduzione, il contenimento dei rischi:

Dotare le macchine che producono polveri di legno di idonei sistemi di aspirazione
localizzata con sistemi di filtrazione come filtri a maniche; prevedere interventi
periodici di pulizia dei filtri, di controllo e manutenzione di tutto il sistema di
aspirazione e filtrazione; utilizzare procedure idonee per evitare il sollevamento di
polvere e la sua fuoriuscita dai filtri durante lo svuotamento degli stessi.

Nel caso di lavorazioni che possono comportare esposizione a polveri di legno duro
si applica quanto previsto dal titolo VII della 626/94 ed in particolare sostituzione
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della materia prima (un legno duro con uno “morbido”), ricorso a sistemi di
lavorazione chiusi o riduzione comungue al minimo del livello di esposizione, uso
di appropriata segnaletica di sicurezza, rispetto dei limiti di esposizione previsti (5
mg/m3 per 8 ore), sistemi di aspirazione il piu possibile vicino alla fonte di
emissione, adeguata pulizia dei locali, delle attrezzature e delle macchine, idonee
procedure di smaltimento delle polveri, misurazione delle polveri inalabili presenti
nel luogo di lavoro.

Periodica pulizia della pavimentazione e dei luoghi di lavoro

Uso di mezzi di protezione personali (maschere filtranti, scarpe antinfortunistiche,
occhiali, guanti, cuffie, tappi); il personale deve essere formato al corretto uso di
tali dispositivi

Adeguata informazione e formazione

I recipienti di prodotti infiammabili, tossici, nocivi, devono essere dotati di sistemi
di chiusura adeguati ed etichettati a norma, non usare contenitori non etichettati

Adeguati interventi di formazione e informazione sul significato dei simboli di
pericolo, delle frasi di rischio, sul come si legge correttamente un’ etichetta

Seguire idonee procedure igieniche (non mangiare, bere, fumare nei luoghi di
lavoro, lavarsi le mani prima di mangiare non utilizzando solventi)

Rispetto dei valori limite di esposizione professionale e dei valori limite biologici

Presenza del libretto d’uso e manutenzione di tutte le macchine ed attrezzature
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RISCHI TRASVERSALI-ORGANIZZATIVI
(da profili ISPESL)*

Sono poi presenti una serie di rischi aggiuntivi, detti trasversali-organizzativi, legati a:

Organizzazione del lavoro:

- spazi e percorsi inadeguati intorno alle macchine

- condizioni del posto di lavoro

Fattori ergonomici:

- conoscenza e capacita del personale (rischi di infortunio)
Condizioni di lavoro difficili:

ergonomia dei dispositivi di protezione individuale
- scorrettezza della postura

- posizioni di lavoro scomode unite a sforzi necessari a movimentare materiale,
movimentazione di carichi “pesanti”, alta frequenza di movimentazione

- Condizioni climatiche sfavorevoli sul posto di lavoro

Questi rischi derivano per lo piu da:

e Movimentazione/manipolazione di pezzi, legname, manufatti, ecc...
e Schiacciamento, investimento, contatto con materiali manufatti

e Impiego di scale non a norma o utilizzo non corretto delle stesse (ad es. negli
interventi di

e assemblaggio presso il cliente)
e Cedimenti strutturali

e Esposizione per inalazione a fumi e gas di scarico di automezzi e attrezzature
funzionanti con motore a combustione interna (rischi igienico-ambientali)

Il danno atteso:

e L’ esposizione a condizioni climatiche sfavorevoli fredde pud comportare
I’insorgenza di patologie di iperfrigerazione in particolare alle alte vie respiratorie
(le patologie causate da ambienti caldi termicamente severi sono invece: colpo di
calore, sincope dovuta al calore, deficit idrico, deficit sodico.

e La movimentazione manuale dei carichi (accatastamento tavole, stoccaggio
manufatti) pud comportare I’insorgenza di patologie osteoarticolari e traumatismi
da schiacciamento di gravi sfuggiti dalle mani.
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La movimentazione dei carichi pud comportare I’insorgenza di traumatismi di varia
gravita per coinvolgimento degli operatori a terra da parte dei materiali trasportati,
a seguito di sbhandamento dei mezzi o caduta dei materiali stessi; traumatismi agli
operatori per caduta durante la manipolazione di materiali.

L’ esposizione a fumi e gas di combustione (automezzi, motoseghe funzionanti con
motore a combustione interna) pud comportare patologia irritativa delle basse ed
alte vie respiratorie.

Interventi per I’eliminazione, la riduzione, il contenimento dei rischi:

Idoneita degli spazi di manipolazione/movimentazione materiale
L’ area di lavoro delle macchine deve essere opportunamente segnalata e protetta

Idoneo sistema di stoccaggio in sicurezza delle tavole (es. le cataste orizzontali
devono avere un’altezza che non comporti rischio di caduta)

Le scale non dovrebbero essere usate abitualmente come postazioni di lavoro e
comunque devono avere pioli ben fissati e assicurati sia al piede che al piano. |
cavalletti se usati ad almeno 2 metri dal piano devono presentare idonee
caratteristiche di sicurezza e robustezza (parapetto sul lato esposto, blocco ruote
con freni, ecc...)

Programmazione del lavoro per evitare quanto possibile periodi climatici
sfavorevoli, dotazione di appositi indumenti lavorativi adeguati alle condizioni
climatiche

Per la movimentazione manuale dei carichi ricorrere a mezzi meccanici; utilizzare
corrette ed adeguate procedure lavorative quali conoscenza delle corrette posture e
movimentare carichi in piu persone.
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Infortuni e malattie professionali

La lavorazione del legno é un’attivita ad alto rischio infortunistico dato I
utilizzo di macchine utensili e strumenti manuali taglienti.

L’INAIL registra, nel settore, un elevato indice di infortuni (in media ogni
anno circa 70 casi indennizzati per mille addetti), colpiti principalmente gli arti
superiori ( 60% dei circa 11.500 casi indennizzati ogni anno).

Le aziende del legno risultano (Tab.l) a piu elevata frequenza infortunistica (sia
per inabilita temporanea che per inabilita permanente) rispetto a settori come
I'edilizia, la metalmeccanica e il tessile.

(Tab.l) Frequenze relative d'infortunio in Italia per settore di attivita'
economica e tipo di conseguenza. Media triennio 1999/01 (per 1000 addetti)
(aziende artigiane e non artigiane monolocalizzate)

Settori di Attivita ___ Tipo diconseguenza
Economica Inabilita Inabilita
temporanea |permanente | Morte | Totale

Ind. Tessile 26,28 1,23 0,03 27,54
Ind. Legno 62,82 5,95 0,08 68,85
Ind. Metalli 71,47 3,48 0,09 75,04
Ind. Meccanica 51,49 1,90 0,07 53,46
Costruzioni 58,59 5,52 0,22 64,33
Trasporti 46,24 3,57 0,28 50,09

Dalla Tab.Il risulta un incremento del rischio infortunistico nelle aziende piu
piccole.

(Tab.I1) Inabilita’ permanente media triennio 1999/01(per 1000 addetti)
settore di attivitd economica: industria legno.

Industria - Classi di Addetti
16-30 | 31-100 |101-250
4,35 3,52 3,2

oltre250

Fino al5
475

Avrtigianato - Classi di Addetti
Fino al5|16-30|31-100 |101-250 |oltre250
7421 299 | |-

Autonomi
6,96

Come si nota nella Tab.lll, le statistiche riportano una percentuale consistente
di infortuni legati a materiali e sostanze utilizzate e all'uso di macchine utensili.
Gli infortuni, dovuti alle macchine, derivano all'uso di seghe circolari, trapani,

piallatrici (la sega circolare, da sola, rappresenta un terzo degli infortuni ).
20
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(Tabll) Infortuni sul lavoro indennizzati a tutto il 30 aprile 2004, per gruppo
di agente materiale e tipo di conseguenza. Anno: 2002,
Settore di attivita economica: Industria del legno.

S e
S S e =
Agente materiale 2 S S S
o o s —
© [a+]
= =
% % % %
Materiali, Sostanze 1541 25 45| 11| - 1.586| 25
Macchine 1.310| 22 147| 37| - 1.457| 23
Ambiente Di Lavoro 1.149| 19 101| 25| 2|33|1.252| 19
Attrezzi, Utensili 790| 13 19 5| - 809| 13
Parti Meccaniche 514 8 37 9| - 551 9
Mez. Sollev. E Trasp. 508| 8 42| 10| 4|67 554 9
Persone, Animali 117 2 - 124 2
Serbatoi, Contenitori 97 2 - 99 2
Imp. Di Distribuzione 36| 1 - 370 1
In Complesso 6.062 | 100 401| 100| 6 6.469 | 100

Nel settore del legno l'uso delle macchine non ha fatto quasi mai registrare
infortuni mortali anche se le macchine sono responsabili del 37% delle inabilita
permanenti, (nelle imprese artigiane il dato sale).

Per quanto riguarda le malattie professionali dall Tab IV si rileva un elevato
numero di ipoacusie da rumore, seguite da asma bronchiale e allergie
cutanee,tumori ai seni paranasali, elevato il numero di malattie non tabellate.

I lavoratori operanti in questo settore possono essere esposti alle polveri di
legno confermate come sostanze cancerogene da recenti studi; infatti tra le
modifiche al D.Lgs 626/1994 introdotte dal D.Lgs 66/2000 compare
I’inserimento del “lavoro comportante |"esposizione a polveri di legno duro”
tra le attivita soggette alle disposizioni del Titolo VII (“Protezione da agenti
cancerogeni e mutageni”)

L esposizione a polveri di legno, pud determinare nei lavoratori fenomeni
irritativi a carico di cute e mucose (dermatiti, bronchiti...), fenomeni di
carattere allergico (riniti, asma, ...) e manifestazioni tumorali a carico del naso

e delle cavita paranasali. Il cancro delle cavita nasali € una neoplasia molto rara
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nella popolazione generale (1 caso ogni 100.000 persone) mentre tra i

falegnami il rapporto sale a 5-9 casi ogni 10.000 lavoratori..

(Tab. IVV) Malattie professionali, denunciate dalle aziende, e definite a tutto il 30

aprile 2004, per tipo di malattia professionale e tipo di definizione Anno: 2002,

Settore di attivita economica: Industria del legno

Malattie Non
Professionali o Indennizzate inden. Totale
Sostanze che le  |Inabilit/Inabilita definite
Causano atemp.| perm. |Morte| Totale | Totale
Ipoacusia E Sordita’ 25 - 25 96 121
Asma Bronchiale - 2 - 2 6 8
Malattie Cutanee 1 1 - 2 4 6
Malat.Osteoarticolari 2 - 2 3 5
Neoplasie Polv.Legno 4 - 4 - 4
Malat. Non Tabellate 8 6 - 14 148 162
IN COMPLESSO | 11] 41 57 263 315)
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CICLO LAVORATIVO INFISSI

Legname
ity tavole

Stoccaggio (1)

Tavole
a fisura
|
Fiallatura - profilatura -
assettiblaggin ()
|

Telaio

|
Impregnatura e
essiccazione (3)

I
| Catteggiatura e spolvero (6) |

| Vericiatura ed essiccazione (7) |

| Catteggiatura e spolvero (6 bis) |

| Verndciatura ed essiccazione (7 hiz) |

Aszemblagzio (2)
|

Serramento finito

Trasporto e
mottaggio presso
il cliente (M)

Il ciclo lavorativo per la produzione di infissi ha lo schema indicato.
Le fasi lavorative prese in esame sono indicate di seguito.
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2 FASI LAVORATIVE/RISCHI/PROCEDURE
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FASE LAVORATIVA

MACCHINARI
UTILIZZATI

FATTORI DI RISCHIO

PROCEDURE

1 Stoccaggio legname

Il legname, in tavole grezze proveniente
dalle lavorazioni dei tronchi tipiche di
segheria viene trasportato al serramentista
mediante automezzi. Il legname viene
consegnato al laboratorio che provvede,
con propri dipendenti, allo stoccaggio.
Questo, nel caso di aziende di medie
dimensioni, viene effettuato in appositi
magazzini, mentre per le piu piccole il
legname viene posto sotto tettoie esterne, o
sopra soppalchi interni e adiacenti al
laboratorio.

e Carrelli manuali
(transpellet ecc)

e Carrelli elevatori diesel
e Carrelli elevatori elettrici

e Rischi infortunistici

Strutturali

- cedimento soletta scale e soppalchi non protetti

- pavimenti sconnessi

- investimento da caduta legname

Macchine e apparecchiature

- protezioni inadeguate su organi dei carrelli elevatori

- portata insufficiente dei montacarichi

Impianti

- non idoneita impianto elettrico generale

¢ Rischi Igienico-Ambientali

- microclima inadeguato all'ambiente di lavoro

Biologici

- esposizione involontaria a microrganismi

eRischi trasversali

- Procedure per lo stoccaggio del legname e misure di
sicurezza per movimentazione manuale dei carichi.

Procedure per lo
stoccaggio del
legname

1)

2 Prelevamento legname

Il legname in tavole viene prelevato dallo
stoccaggio e trasportato in reparto per le
prime lavorazioni

e Mezzi meccanici per la
movimentazione
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Le tavole vengono prelevate e
movimentate perlopiu a mano e

per grossi quantitativi e a seconda della
distanza deposito-laboratorio, vengono
utilizzati mezzi meccanici

3_Sezionamento legname

In questa fase si attua la prima lavorazione
delle tavole grezze provenienti dal
deposito: la tavola viene segata
longitudinalmente e/o "intestata” a misura
e piallata. Se ne ricavano quindi listelli,
che ulteriormente lavorati e assemblati tra
loro costituiranno il telaio del serramento.

e Troncatrice

e Squadratrice

e Multilame

e Sezionatrice verticale

e Rischi infortunistici

Strutturali

- uscite di sicurezza e vie di fuga inadeguate

Macchine e apparecchiature

- protezioni inadeguate degli organi di lavoro e di
trasmissione delle macchine

- infortuni da manipolazione delle tavole (urti.
Abrasioni, cadute, schegge)

Impianti

- non idoneita impianto elettrico generale e a bordo
macchina

Materiali e sostanze

- presenza di inflammabili (polvere e trucioli di
legno)

- non idoneita dei sistemi antincendio

- carenza di segnaletica

¢ Rischi Igienico-Ambientali

- esposizione a rumore (macchine, impianto di
aspirazione)

Chimici

- esposizioni ad inalazioni di polveri di legno

Biologici

- esposizione involontaria a microrganismi (ferite)

eRischi trasversali

eProcedura per se
sezionamento
legname (2)

e Procedura per
troncatrice (2.1)

eProcedura per
Squadratrice (2.2)

eProcedura per
multilame(2.3)

eProcedura per
Sezionatrice (2.4)
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- spazi e percorsi inadeguati intorno alle macchine

- conoscenza e capacita del personale (rischi di
infortunio)

- ergonomia dei dispositivi di protezione individuale

4 Piallatura - profilatura - assemblaggio
In questa fase si ha la creazione del telaio e
quindi di cio che costituira I’ossatura del
serramento, determinandone le
caratteristiche dimensionali ed estetiche.
Secondo la  dotazione  tecnologica
dell’azienda, la lavorazione pud essere piu
0 meno automatizzata.

e Toupie

e Tenonatrice

e Cavatrice

e Bedanatrice

e Scorcinatrice

e Calibratrice

e Levigatrice a nastro
e Pialle a filo spessore

e Rischi infortunistici

Strutturali

- uscite di sicurezza e vie di fuga inadeguate

Macchine e apparecchiature

- protezioni inadeguate degli organi di lavoro e di
trasmissione delle macchine

- infortuni da manipolazione delle tavole (urti.
Abrasioni, cadute, schegge)

Impianti

- non idoneita impianto elettrico generale e a bordo
macchina

Materiali e sostanze

- presenza di inflammabili (polvere e trucioli di
legno)

- non idoneita dei sistemi antincendio

- carenza di segnaletica

¢ Rischi Igienico-Ambientali

- esposizione a rumore (macchine, impianto di
aspirazione)

Chimici

- esposizioni ad inalazioni di polveri di legno

Biologici

- esposizione involontaria a microrganismi (ferite)

eRischi trasversali

- spazi e percorsi inadeguati intorno alle macchine

- conoscenza e capacita del personale (rischi di

eProcedura per
Piallatura,
Profilatura,
Assemblaggio(3)

eProcedura per
Toupi e
Tenonatrice(3.1)

eProcedura per
Cavatrice(3.2)

eProcedura per
Bedanatrice(3.3)

eProcedura per
Scorcinatrice(3.4)

eProcedura per
Pialle afiloe
spessore(3.5)
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infortunio)
- ergonomia dei dispositivi di protezione individuale

5 Impregnatura e essiccazione

Il telaio, a questo punto, viene sottoposto
alle prime operazioni di finitura: il legno,
per far si che mantenga nel tempo buone
caratteristiche di resistenza strutturale e di
qualita estetica, viene "impregnato" con
appositi prodotti contenenti preservanti,
antimuffa, anti UV, ecc.

ePennello
eSpruzzo

6 Carteggiatura e spolvero

In questa fase il serramento viene
sottoposto a leggera carteggiatura: la
bagnatura del legno con I’impregnante,
infatti, provoca un sollevamento di fibre,
che devono venir eliminate per ottenere
una "mano” liscia e pronta alla finitura.

- 6bis

ePistole ad aria compressa
eCompressore portatile
eBanco o tavolo di
carteggiatura

e Rischi infortunistici

Strutturali

- uscite di sicurezza e vie di fuga inadeguate

Macchine e apparecchiature

- infortuni da manipolazione da manufatti ( urti,
cadute )

- proiezione di polveri negli occhi

Impianti

- non idoneita dell'impiantistica elettrica generale e
delle attrezzature

Materiali e sostanze

- presenza di polveri sottili infiammabili ed esplosive
(polveri di legno e pigmenti)

- non idoneita dei sistemi antincendio

- carenza di segnaletica

¢ Rischi Igienico-Ambientali

- esposizione a rumore e vibrazioni

eProcedura di
Caretggio e
spolvero(4)

eProcedura per
Carteggiatrice
manuale(4.1)
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- esposizioni ad inalazioni di polveri di legno
Biologici

- esposizione involontaria a microrganismi (ferite)
eRischi trasversali

- scorretteza della postura

7 Verniciatura

In questa fase il serramento, viene rifinito
con vernici per esterni o per interno, con
differenti caratteristiche; scopo di questa
fase operativa e di ottenere un’elevata resa
estetica, e di fornire al legno un’ulteriore
protezione sia meccanica che di filtro
rispetto alla radiazione solare, con
mantenimento di tali requisiti nel tempo.

eCabina verniciatura a
secco

eCabina verniciatura ad
umido

elmpianto di
everniciatura/impregnazion
e/immersione

eAerografo

e Rischi infortunistici

Strutturali

- uscite di sicurezza e vie di fuga inadeguate

Macchine e apparecchiature

- infortuni da manipolazione da manufatti ( urti,
cadute )

- proiezione di polveri negli occhi

Impianti

- non idoneita dell'impiantistica elettrica generale e
delle attrezzature

Materiali e sostanze

- presenza di inflammabili

- stoccaggi inadeguati di sostanze infiammabili

¢ Rischi Igienico-Ambientali

- esposizioni ad inalazioni di sostanze nocive(vernici
a solvente, diluenti)

eRischi trasversali
- ergonomia dei dispositivi di protezione individuale

eProcedura per
Verniciatura(b)

8_Assemblaggio
Questa e I’ultima fase costruttiva del
serramento: sul telaio vengono montate le
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"meccaniche” (cardini serrature, maniglie),
i profili in gomma di tenuta e i vetri, che
verranno a loro volta opportunamente
fissati.

9 Trasporto e montaggio presso il cliente

e Avvitatori elettrici 0 a

e Rischi infortunistici

eProcedure di

Il serramento finito viene portato, mediante | batteria Macchine e apparecchiature tasporto e
automezzo, al cantiere, dove viene allestito | ePistole sparachiodi ad aria |- utilizzo utensili manuali/meccanizzati montaggio presso il
in opera, normalmente dallo stesso|compressa - manipolazione dei manufatti(urti, cadute) cliente(6)
personale del laboratorio di falegnameria. | e Cacciaviti - caduta da attrezzature(scale, trabbattelli)
Per piccole aziende il personale attua|eTrapano portatile e lettrico [~ incidenti stradali
un’organizzazione che prevede I’alternarsi | 5 5 patteria Impianti
di periodi dedicati alla costruzione dei | 4Troncatrice trasportabile |- insufficiente isolamento elettrico degli utensili
manufatti con altri in cui gli stessi meccanizzati
operatori sono impegnati all’esterno per il
montaggio. ¢ Rischi Igienico-Ambientali

Fisici

- microclima inadeguato ambiente di lavoro

- esposizione a rumore (utensili meccanizzati)

eRischi trasversali-organizzativi

- mancanza di coordinamento tra le imprese

- rischi da movimentazione manuale dei carichi
10 Manutenzione e Rischi infortunistici eProcedura di
Trattandosi di macchine singole, non sono Macchine e apparecchiature manutenzione di
previsti momenti specifici e generalizzati - infortuni durante I'asportazione e il montaggio degli | macchinari e
dedicati alla manutenzione. Poiché ogni organi lavoratori delle macchine impianti(7)

macchina compie operazioni quasi sempre
insostituibili, ad ognuna di esse viene posta

- affilatura delle lame
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attenzione al fine di sorvegliare eventuali
mal funzionamenti, prima che si giunga a
rottura e quindi alla necessita di
un’assistenza esterna, con importanti
ricadute produttive.

Impianti
- non idoneita dell'impiantistica elettrica generale

Materiali e sostanze

- manutenzione dei filtri

¢ Rischi Igienico-Ambientali

- esposizione a rumore (affilatura utensili)

- esposizioni ad inalazioni di polveri da legno

eRischi trasversali
- conoscenza e capacita del personale
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3 PROCEDURE PER LO STOCCAGGIO DEL LEGNAME

PREMESSA

Il legname ¢ trasportato dai fornitori con spedizioni periodiche alla falegnameria, sia in
tavole grezze, sia in pannelli truciolati, MDF o compensati. La falegnameria provvede con
il proprio personale allo stoccaggio, che a seconda delle dimensioni e tipologia di azienda é
effettuato in appositi magazzini, in tettoie esterne, su soppalchi interni o direttamente nei
locali di lavorazione.

I legnami sono suddivisi in essenze e la movimentazione € manuale e/o con mezzi

meccanici (carrelli, transpallet, ecc.).

MOVIMENTAZIONE MANUALE DEI CARICHI E CARRELLO MANUALE
Le operazioni di movimentazione dei carichi possono comportare rischi di tipo

infortunistico da ridurre attraverso I’informazione e la formazione dei lavoratori, procedure
operative, sistemi organizzativi, idonee attrezzature ed utilizzando i Dispositivi di

Protezione Individuali.

Movimentazione manuale dei carichi

Per sollevare correttamente un carico pesante, senza incorrere in eccessivo sforzo fisico e
subire eventuali lesioni, € necessario procedere:
« afferrando il carico con il palmo delle mani e mantenendo i piedi ad una distanza fra

loro pari a 20-30 cm. per assicurare I’equilibrio del corpo;

o afferrando completamente il carico con ambedue le mani e sollevarlo gradatamente

dal pavimento alle ginocchia e da queste alla posizione di trasporto;

o durante il sollevamento mantenere la schiena eretta e le braccia rigide, lo sforzo deve

essere sopportato principalmente dai muscoli degli arti inferiori;
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eseguire I’operazione di sollevamento tendendo le gambe flesse e raddrizzando in
seguito il corpo;

il sollevamento e il trasporto dei carichi deve sempre essere eseguito con la dovuta
precauzione, senza strappi e senza sottoporre la schiena al pericoloso incurvamento

all’indietro (puo provocare la iperlordosi);

durante il trasporto a mano & opportuno mantenere il carico appoggiato al corpo, col

peso ripartito sulle due braccia;

sollevando con la schiena dritta (piegando le gambe, non la schiena), tenendo il peso
vicino al corpo, aiutandosi con I’addome e distribuendolo simmetricamente, si evita
la deformazione dei dischi intervertebrali, sottoponendoli cosi ad uno sforzo minimo
e regolare, con minori rischi; nel trasferire un carico e bene evitare di compiere
torsioni del tronco, soprattutto in presenza di pesi elevati 0 se la schiena e flessa in
avanti: per effettuare I’operazione in maniera corretta € opportuno compiere la
rotazione muovendo le gambe e tenendo il carico il piu possibile vicino al corpo
(infatti, non solo i carichi pesanti, ma anche quelli leggeri possono risultare pericolosi
per l'integrita della colonna vertebrale se vengono sollevati con il tronco inclinato in

avanti).

poiché le superfici grezze e le parti pungenti del materiale da trasportare possono

facilmente produrre ferite alle mani, € necessario fare uso dei guanti;

quando il carico , per la rilevanza delle dimensioni, impedisce a visuale, a chi
trasporta, il carico stesso deve essere trasportato da due o piu persone, 0 da un mezzo

meccanico, ed una sola di queste persone deve dirigere le operazioni di trasporto;

é inoltre consigliabile evitare il sollevamento di pesi posti ad un‘altezza inferiore a 40

cm., ricorrendo a carrelli o altri mezzi meccanici di sollevamento;

nel caso di carichi pesanti, indicativamente superiori a 25 Kg., evitare di effettuare da
soli la movimentazione; analogamente, se il carico, pur inferiore di peso, per le
dimensioni (larghezza e lunghezza) é ingombrante o di difficile equilibrio nel
trasporto;
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Uso dei carrelli manuali

Ogni operatore addetto alla movimentazione dei carichi con carrelli manuali (esempio,

transpallet) deve aver ricevuto una formazione comprendente:

= le caratteristiche del mezzo da utilizzare unitamente ai limiti d’uso quanto al
carico da trasportare, al peso del carico, al centro di gravita, ecc.,

= e tecniche di accatastamento,

= leregole di circolazione con i mezzi meccanici all’interno dell’azienda.

Gli addetti devono indossare le scarpe antinfortunistiche;

in base alla portata del carrello I’addetto deve controllare se il peso del carico da

trasportare e idoneo a quel tipo di carrello;

deve essere controllata la sicurezza delle vie di circolazione interne aziendali e delle

rampe di carico e scarico;

le ruote del carrello devono essere protette in modo da evitare pericolo di lesioni

all’operatore;

La lunghezza del timone deve essere tale da evitare che il carrello urti i piedi
dell’addetto;

Per “tirare” il carrello, I’operatore deve stare in posizione frontale rispetto allo stesso,
impugnando con entrambe le mani la maniglia (posizione che evita movimenti
estremi degli arti superiori — da evitare assolutamente, I’impugnatura ed il tiro con
una sola mano; infatti, I’estensione dell’articolazione scapolo-omerale €
potenzialmente in grado di provocare distorsioni); il “tiro” € meno pericoloso del
movimento spingendo il carrello (obbliga, infatti, al piegamento delle braccia, alla
flessione in avanti del busto che sostiene il carico maggiore di spinta).

Se il carrello & provvisto di ruote in gomma o materiale plastico, controllarne

periodicamente I’usura e provvedere annualmente alla loro sostituzione.
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USO IN SICUREZZA DEI CARRELLI ELEVATORI A FORCHE

Carrelli elevatori diesel (per impiego esclusivamente in esterno):
e le operazioni di rifornimento del carburante devono avvenire con attrezzature
omologate e con personale informato (divieto di fumare, procedure da eseguire in

caso di incendio, ecc).

Carrelli elevatori elettrici (idonei anche all’impiego in luoghi chiusi):
o Le operazioni di ricarica delle batterie devono avvenire in luogo aerato e/o ventilato e
con personale informato (pericolo di esplosioni, lontano da fonti di innesco, ecc). Il
luogo della ricarica deve essere esterno ai locali di deposito, lavorazione e

verniciatura.
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Controlli e precauzioni da adottare

I Conducenti possono guidare il carrello elevatore a forche solo se sono stati addestrati

in modo adeguato;

prima di iniziare il lavoro controllare le condizioni generali del carrello:

stato delle gomme (se nel rivestimento si notano infisse schegge metalliche od altri

corpi estranei toglierli e, se ritenuto necessario, richiedere un piu accurato controllo);

livello dell'olio dell'impianto idraulico ed assicurarsi che non vi siano perdite nelle

tubazioni;

stato di efficienza dello sterzo, dei freni, delle forche e dell'impianto di sollevamento;

regolare funzionamento del segnalatore acustico e delle luci;

per i carrelli funzionanti con motore elettrico controllare che i tappi della batteria siano

ben chiusi per evitare le esalazioni ed il travaso del liquido nel cassone.

Non fumare quando si deve fare rifornimento di carburante (gasolio) al carrello

elevatore;

non avvicinarsi ad una batteria sotto carica con oggetti o apparecchiature che generano
fiamme o scintille, non fumare: si pud provocare lo scoppio o l'incendio dei gas

prodotti dall'elettrolita durante la carica;

ricordarsi che I'efficienza del mezzo ¢ legata al modo ed all'abilita del carrellista nel

saperlo condurre;

ricordare che una conduzione regolare, accorta e prudente oltre a contribuire a
mantenere il carrello in ottimo stato evita incidenti ed eventuali infortuni a sé ed agli

altri;

stare seduti sul carrello in posizione corretta e tenere sempre gambe e braccia entro i

limiti di ingombro durante la marcia;
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guardare sempre in avanti e dalle parti prima di mettere in movimento il carrello

elevatore a forche;

chiudere linterruttore di accensione girando l'apposita chiave e ricordarsi che i
conducenti, alla cessazione del servizio, devono asportarla affinché il mezzo non sia

utilizzabile da persone non autorizzate;

usare sempre il pallet delle dimensioni giuste. Controllare le condizioni e le capacita di
sicurezza del carico relative al pallet. Porre le forche alla loro massima larghezza
possibile.

Prima di sollevare un carico, assicurarsi che la larghezza delle forche corrisponda a
quella del pallet o che queste possano sopportare il peso stesso del carico sul pallet.

Verificare la stabilita del carico prima di iniziare le operazioni di sollevamento o di

trasporto;

trasportare il carico sempre ed esclusivamente a forche abbassate (15 — 20 cm da terra),

col montante inclinato all'indietro ed appoggiato alla piastra portaforche;

fare l'accatastamento ed il prelievo dei materiali dopo aver piazzato il carrello in

prossimita dello scaffale e/o area di stoccaggio con la massima accortezza;

non sollevare mai un carico quando il carrello elevatore a forche & su una superficie

inclinata;

non sollevare il carico con il montante sollevato in avanti. Quando si solleva un carico,

il montante deve essere sempre in posizione verticale o inclinato all'indietro.

Quando si trasportano carichi di notevoli dimensioni, per una maggiore visuale,

guidare in retromarcia con il carrello elevatore;

moderare la velocita dei carrelli all'interno dello stabilimento anche in relazione alle
condizioni dei corridoi e dei passaggi. In particolare procedere a passo d'uomo
all'interno dei reparti e in tutti i passaggi stretti. Usare il clacson prima di entrare od

uscire dai reparti 0 comunque sempre in caso di scarsa Visibilita;
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non usare per nessun motivo il carrello come mezzo di trasporto o sollevamento di

persone,

durante la marcia € necessario tener ben presente che, trattandosi di un mezzo pesante,
non e facile calcolare rapidamente e con esattezza lo spazio occorrente per fermarsi.
In special modo quando si incontrano nel percorso tratti di strada o di pavimento

bagnati o comunque scivolosi.

Eseguire le frenate con prontezza e cautamente, evitando quelle brusche che possono

causare la caduta del carico;

per fermarsi senza provocare eventuali incidenti diminuire in tempo la velocita del
carrello, togliendo con progressione e lentamente il piede dall'acceleratore e frenando

dolcemente;

su fondo irregolare usare la massima cautela e attenzione, diminuendo in particolare la

velocita;

al termine del lavoro lasciare il carrello nelle migliori condizioni per il prossimo

utilizzo;

ricordare inoltre che tutte le norme che regolano la circolazione dei veicoli all'esterno

dello stabilimento valgono anche all'interno.

Presa del carico

Muovere dolcemente il carrello fino alla posizione per la presa del carico;

piazzare alla giusta larghezza le forche;

avanzare fino a che la piastra portaforche non tocca il carico;

inclinare indietro il montante poi sollevare il carico da terra per il trasporto.
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Trasporto del carico

Tenere il carico piu basso possibile e il montante brandeggiato indietro;

viaggiare in marcia indietro in discesa;

viaggiare in marcia avanti in salita;

se ci sono problemi di visibilita anteriore viaggiare in marcia indietro.

Deposito del carico

o Guidare il carrello con le forche basse di fronte alla posizione di deposito;

« sollevare il carico leggermente piu alto della posizione di deposito;

e avanzare lentamente con il carrello;

e Dbrandeggiare avanti il montante fino al raggiungimento della posizione verticale;

o abbassare dolcemente le forche fino a liberarle dal carico;

« arretrare il carrello in modo da sfilare le forche dal pallet senza usare lo sterzo;

o abbassare le forche a 15 — 20 cm da terra e poi allontanarsi.

IMMAGAZZINAMENTO
Si riportano di seguito le norme di comportamento per le operazioni di immagazzinamento

dei materiali.

e In caso di sollevamento continuativo e manuale dei carichi superiori a Kg. 30, devono
essere adottate modalita che riducano il rischio per la colonna vertebrale del personale
addetto;

« Il materiale deve essere disposto in modo tale da non intralciare il passaggio e da non

presentare sporgenze pericolose;
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I soppalchi utilizzati come deposito devono essere dotati di parapetto (alto 1 metro) con

tavola fermapiede (alta 15 cm.) e scala a norma per l'accesso;

i piani degli scaffali non devono essere caricati oltre misura, specialmente se tali

scaffali sono di altezza rilevante;

un cartello ben visibile deve indicare la portata massima dei solai e delle scaffalature in

Kg. per metro quadrato di superficie;

scaffalature e armadi vanno solidamente ancorati contro il ribaltamento: non devono
presentare parti sporgenti tali da provocare lesioni; i montanti devono poggiare su

basette di ripartizione del peso sul pavimento;

e vietato arrampicarsi sugli scaffali per prelevare o deporre materiali, ma é in tal caso
obbligatorio fare uso delle scale. Tale divieto dovra essere richiamato mediante
apposito cartello; le scale e gli scalei devono essere certificate secondo la norma UNI
EN 131 e, se utilizzate per la movimentazione, dotate di sharco per appoggiarvi il
materiale (sia in salita, sia in discesa); la scala semplice deve avere i sistemi di

ancoraggio allo scaffale o poter essere piazzata nella giusta inclinazione;

Nei luoghi di deposito deve essere indicata l'altezza massima ammissibile per le
cataste, in funzione del carico massimo sopportabile dal pavimento, della sicurezza
antiribaltamento e dello spazio necessario in quota per la movimentazione del mezzo di
sollevamento ( per il listellato deve essere inferiore a quattro volte la larghezza delle
cataste, mentre per il non listellato deve essere inferiore a cinque volte la larghezza

della catasta);

le cataste non devono appoggiarsi 0 premere su pareti, invadere vie di transito o essere
poste vicino a postazioni di lavoro; devono essere innalzate e disfatte da persone
addestrate ed esperte; non si deve salire direttamente su di esse, ma bisogna usare scale

o carrelli attrezzati;

le cataste dei materiali vanno poste su pavimento resistente, piano e antisdrucciolevole

e vanno attuate misure atte ad evitarne il ribaltamento;
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e le cataste, stoccate in ambiente esterno, devono essere coperte, stabilizzate e

controventate;

o il materiale depositato va sistemato secondo la sua natura ed il suo volume e tenendo
conto, se & combustibile o inflammabile, dei criteri di prevenzione incendi (quindi a
distanza da prese ed apparecchiature elettriche, fonti di calore, attrezzature che possano

produrre scintille);

o nel disfacimento delle cataste, procedere con ordine e mantenendo sempre un

conveniente angolo di inclinazione;

« Esiste un metodo di immagazzinamento idoneo per ogni tipo di materiale:

= pacchi e casse: l'angolo di inclinazione deve essere contenuto in valori di

sicurezza e l'altezza € bene che non sia maggiore di 4 m. e di 3 palette.

= Dballe: l'altezza massima deve essere quella corrispondente a due palette. E’
opportuno legare le balle fra loro, per assicurare una maggiore stabilita della

catasta.

= sacchi: i primi 4 strati di sacchi negli angoli di una catasta e bene che vengano

disposti incrociati.

= tavolame: puo essere depositato all'aperto, su appoggi e senza ingombrare i

passaggi con assi sporgenti.

= materiale alla rinfusa: per il prelievo non si deve scavare dal basso; cio va
ricordato con cartelli. Spezzoni e residui di tavole, listelli, ecc. € opportuno siano
raccolti in contenitori per evitare eccessive dispersioni ed ingombri nei passaggi,

attorno alle macchine e nelle zone di deposito.

« Tavole e listelli possono essere tenuti appoggiati in modo inclinato a pareti; in tal caso,
per evitare cadute e scivolamento del materiale, deve essere realizzata un’apposita

rastrelliera o disposte staffe alla parete in modo da creare “vani” di deposito — a
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maggior ragione, il materiale dovra essere disposto omogeneamente per tipi e

dimensioni e, in ogni “vano” in quantita tale da lasciare libera almeno meta della staffa.

Devono essere individuate, e preferibilmente segnalate, le vie di circolazione interne ai
luoghi di lavoro e all'aperto per la movimentazione delle persone, dei veicoli e dei

materiali; le vie di circolazione devono essere mantenute sgombre da materiali;

se le vie di circolazione sono ingombrate da ostacoli fissi 0 mobili non rimovibili, gli

ostacoli devono essere segnalati;

sulle vie di transito devono essere vietate lavorazioni temporanee (in caso di necessita,

per esempio manutenzioni, si vieta il transito);

le vie di circolazione per i veicoli devono passare a distanza di sicurezza da porte,

portoni, scale, corridoi utilizzati dai pedoni;

per la movimentazione all'interno dei locali di lavoro chiusi devono essere utilizzati

solo carrelli elettrici;

per i luoghi di lavoro (es. aree di deposito materiali) interni ed esterni che presentino
pericolo di cadute di oggetti devono essere prese misure appropriate per la protezione

dei lavoratori autorizzati ad accedervi;

queste zone di pericolo devono essere segnalate in modo ben visibile.
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DISPOSITIVI DI PROTEZIONE INDIVIDUALE (DPI)

In base ai rischi dovuti ai vari tipi di movimentazione, il lavoratore dovra utilizzare i DPI.

Rischio e Dpi

Situazioni di impiego

Note

Caduta di materiali — urti —
mezzi in movimento (protezione
dei piedi).

Scarpe

Tutte le operazioni di
movimentazione e lavorazione
del legno in falegnameria

Scarpe con puntale (protezione
100 joule) —tipo S1 0 S2
secondo la comodita.

Ferite alle mani.
Guanti antinfortunistici

Movimentazione manuale di
legnami.

Operazioni di aggiustaggio
delle forche dei carrelli.

Guanti con buona presa e buona
protezione dalle abrasioni.

Protezione della testa per caduta
della persona o di materiale
dall’alto.

Casco (elmetto)

Movimentazioni su soppalchi —
assistenza all’operatore del
muletto o di altri mezzi — carico
e scarico da camion

Tipo leggero — massimo
comfort nell’uso.
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4 PROCEDURA PER IL SEZIONAMENTO DEL LEGNAME

FATTORE DI RISCHIO : Infortunistici, lgienico-ambientali, Trasversali-
organizzativi

""La fase di lavorazione™

Si tratta della prima lavorazione delle tavole grezze provenienti dal deposito: la tavola
viene segata longitudinalmente e/o "intestata" a misura e piallata. Se ne ricavano quindi
listelli, che ulteriormente lavorati e assemblati tra loro costituiranno il telaio del
serramento. Per questa fase si impiegano quindi macchine con scarsa finitura di taglio e,
anche per questo, normalmente molto rumorose.

Per le caratteristiche di rischio di questa fase (rumore, polverosita), si tende ad effettuarla,
laddove possibile e comunque sempre in aziende di una certa dimensione, in reparti
appositamente destinati.

Altrimenti ad essa € destinata una zona del laboratorio, vicina alle uscite per esigenze di
approvvigionamento del legname e in qualche caso separata rispetto alle altre lavorazioni;
separazione inesistente nei laboratori piu piccoli, dove é di fatto impossibile per esigenze
di spazio e di movimentazione dei materiali.

In queste aziende si segnala pero I’importanza relativa della fase lavorativa, che spesso
occupa poche ore di lavoro settimanale degli addetti: gli operatori presenti, dopo aver
prodotto i semilavorati, eseguiranno anche personalmente le altre lavorazioni del ciclo.

""Le attrezzature e le macchine"

Troncatrice, squadratrice, multilame, sezionatrice verticale.
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INDICE DEI RISCHI
(Sezionamento legname)

Rischi strutturali:

e Uscite di sicurezza e vie di fuga inadeguate

Macchine e apparecchiature:
e Protezioni inadeguate degli organi di lavoro e di trasmissione delle macchine

e Infortuni da manipolazione delle tavole (urti, abrasioni, caduta dei pezzi)

Sicurezza elettrica:

e Non idoneita impianto elettrico generale e a bordo macchina

Incendio e esplosione:
e Presenza di inflammabili (legname in lavorazione, polvere di legno)
e Non idoneita dei sistemi antincendio

e Carenza di segnaletica

Agenti chimici:

e Esposizione ad inalazione di polveri di legno
Agenti fisici:

e Esposizione a rumore (macchine, impianto di aspirazione)
Agenti biologici:

e Esposizione involontaria a microrganismi (ferite)

Organizzazione del lavoro:

e Spazi e percorsi inadeguati intorno alle macchine
Fattori ergonomici:

e Conoscenze e capacita del personale (rischi di infortunio)
Condizioni di lavoro difficili:

e Ergonomia dei dispositivi di protezione personale

Rischi strutturali - Uscite di sicurezza e vie di fuga inadeguate
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"1 fattore di rischio"'

Non adeguatezza del numero delle uscite di sicurezza e difficolta di raggiungimento delle
stesse in caso di incendio o altre emergenze. Ostacoli sul percorso delle vie di fuga.

"1l danno atteso"’

Lesioni gravi o gravissime (anche con esiti permanenti o morte) per impossibilita
all’evacuazione, a seguito di asfissia anche da inalazione di gas nocivi (CO, HCN, ecc.) e
di ustioni.

Per altre emergenze (es. alluvioni, terremoti) il danno e correlato al tipo di accadimento,
alla violenza e istantaneita, nonché al numero di persone presenti al momento
dell’accadimento

"Gli interventi''

Dotazione di uscite di sicurezza in numero e dimensioni idonee al rischio d’incendio
dell’attivita. Le stesse uscite di sicurezza dovranno essere apribili verso I’esterno,
mantenute aperte durante le lavorazioni, dotate di maniglione antipanico e di idonea
segnaletica, preferibilmente con illuminazione di sicurezza.

Le vie di fuga dovranno anche queste avere dimensioni idonee, opportunamente segnalate
con segnaletica orizzontale e verticale e non ingombrate da ostacoli lungo il percorso.

"Riferimenti leqislativi"'

Art. 13 DPR 547/55
Art. 3 D. Interministeriale 10.03.1998 (G.U. n. 81 del 07.04.1998)
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Macchine e apparecchiature - Protezioni inadeguate degli organi di lavoro e di
trasmissione delle macchine

'] fattore di rischio""

Contatto con gli organi lavoratori delle macchine (lame, coltelli, nastri) durante la normale
lavorazione (organi non protetti efficacemente o non idoneita delle modalita esecutive) e
per contatto accidentale su macchine in movimento in assenza degli operatori.

Contatto con schegge di legno.

Rischio di coinvolgimento con parti del corpo dell’operatore da parte degli organi di
trasmissione delle macchine non protetti adeguatamente.

"1l danno atteso"

Lesioni gravi o gravissime (ferite, amputazioni) agli arti superiori (in particolare le dita)
per contatto con gli organi taglienti in movimento.

Lesioni oculari, anche gravi e con esiti permanenti, o ferite penetranti a varie parti del
corpo da schegge di legno, proiettate ad alta velocita contro I’operatore.

Lesioni varie (ferite, lacerazioni, amputazioni), in particolare gli arti superiori, da parte
degli organi di trasmissione.

"Gli interventi''

Dotazione per tutte le macchine di dispositivi antinfortunistici adeguati.

Cassetta di pronto soccorso con normale dotazione. Particolarmente importante avere a
disposizione un frigorifero con disponibilita di ghiaccio, da impiegarsi nell’eventualita di
amputazioni per il recupero e il trasporto in ospedale della parte amputata.

"Riferimenti leqgislativi"'

Artt. 36, 41, 55, 68, 72, 109 DPR 547/55
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Macchine e apparecchiature - Infortuni da manipolazione delle tavole
(urti, abrasioni, caduta dei pezzi)

"1 fattore di rischio"'

Rischio di infortunio durante la manipolazione delle tavole e dei legnami vari per urto,
contatto, ecc.

"1l danno atteso"’

Ferite o traumatismi a varie parti del corpo (in particolare si segnala la testa per la possibile
gravita delle conseguenze) degli addetti alle operazioni o altri transitanti o presenti in loco

"Gli interventi™

Idoneita degli spazi di manipolazione dei materiali e impiego di guanti e scarpe
antinfortunistiche durante il trasporto degli stessi. Visibilita delle operazioni.

"Riferimenti leqislativi"'

Art. 383 - 384 DPR 547/55
D.Lgs 626/94 - Titolo 1V, Allegati IV e V
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Sicurezza elettrica - Non idoneita impianto elettrico generale e a bordo macchina

""Le attrezzature e le macchine

Impianto elettrico almeno IP 44.
Quadro elettrico di reparto con interruttore differenziale almeno 0,3A

"' fattore di rischio""

Rischio da elettrocuzione per gli operatori, dovuto a non idoneita dell’impianto elettrico
generale e a bordo macchina.

Rischio di infortunio per riavvio intempestivo degli organi lavoratori della macchina dopo
mancanza di tensione e successivo ritorno.

"1l danno atteso"’

Lesioni anche gravi o gravissime (ustioni, arresto cardiaco) da elettrocuzione sia per gli
operatori direttamente interessati, sia per eventuali soccorritori che non adottino idonee
procedure di sicurezza durante I’intervento.

"Gli interventi''

Valutazione dell’idoneita dell’impianto elettrico generale, della presenza ed idoneita della
messa a terra dell’impianto, della presenza di un dispositivo di sgancio tensione generale.
Manutenzione periodica dell’impianto.

Le singole macchine dovranno avere e mantenere i requisiti di idoneita, di isolamento
dell’impianto elettrico a bordo macchina e di messa a terra e essere dotate di dispositivo di
sgancio elettromagnetico in caso di uscita tensione, contro gli avvii accidentali.

"' Appalto a ditta esterna"

La manutenzione dell’impianto elettrico e tutti gli interventi elettrici sono appaltati ad
impiantisti specializzati.

"Riferimenti leqgislativi"'

Titolo VII DPR 547/55
Artt. 6 9 L. 46/1990
Norma CEI 64-8
Norma CEI 20-13
Norma CEl 44-5
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Incendio e esplosione - Presenza di inflammabili
(legname in lavorazione, polvere di legno)

"1 fattore di rischio"'

Rischio di incendio per presenza di materiale infiammabile (legname in lavorazione,
polvere di legno) in concomitanza con eventuali inneschi accidentali (corto circuito,
sigarette accese, stufe aperte).

"1l danno atteso""

Lesioni gravi o gravissime (anche con esiti permanenti o morte) per impossibilita
all’evacuazione, a seguito di asfissia anche da inalazione di gas nocivi (CO, HCN, ecc.) e
di ustioni.

"Gli interventi'

Riduzione del carico e del rischio d’incendio mediante un’organizzazione del lavoro che
preveda razionali disposizioni e periodica pulizia delle superfici, con asportazione della
polvere e dei trucioli. Divieto di fumare.

Valutazione dell’idoneita dell’impianto elettrico generale, della presenza ed idoneita della
messa a terra dell’impianto, della presenza di un dispositivo di sgancio tensione generale.

Corretta manutenzione dell’impianto elettrico.
Installazione di apparecchiature per il riscaldamento idonee (no stufe a fiamma libera)

"Riferimenti leqislativi"'

Artt. 34 - 36 -37 DPR 547/55

D. Interministeriale 16.02.1982

Art. 13 D. Lgs. 626/94

Artt. 2 - 3 D.Interministeriale 10.03.1998 (G.U. n.81 del 7.4.1998)

"1 rischio esterno"'

Esiste la possibilita di propagazione dell’incendio agli insediamenti circostanti, con
possibili lesioni acute o croniche ai residenti e danneggiamento delle cose.
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Incendio e esplosione - Non idoneita dei sistemi antincendio

""Le attrezzature e le macchine

Estintori a polvere carrellati (50 Kg) o portatili (6-9 Kg) di tipo B o C. Nel caso che
I’attivita rientri nella previsione di CPI, sono richiesti anche idranti, con portata d’acqua
sufficiente per 120 minuti (acquedotto o riserva d’acqua)

"1 fattore di rischio"'

Rischio di incendio in presenza di dispositivi antincendio insufficienti o non idonei

"1l danno atteso"

Lesioni gravi o gravissime (anche con esiti permanenti o morte) per impossibilita
all’evacuazione o allo spegnimento, a seguito di asfissia anche da inalazione di gas nocivi
(CO, HCN, ecc.) e di ustioni.

"Gli interventi"

Disponibilita di attrezzature antincendio idonee e sufficienti, con adeguata manutenzione e
registrazione della stessa.

La problematica antincendio dovra essere adeguatamente studiata anche per quanto
riguarda la predisposizione di un idoneo piano di emergenza, con la previsione di addetti
adeguatamente formati

" Appalto a ditta esterna'"

La manutenzione degli estintori e appaltata a ditta esterna specializzata

"Riferimenti leqislativi"'

Artt. 34- 36 -37 DPR 547/55

D. Interministeriale 16.02.1982

Art. 13 D. Lgs. 626/94

Artt. 2 - 3 D.Interministeriale 10.03.1998 (G.U. n.81 del 7.4.1998)

"1l rischio esterno™

Esiste la possibilita di propagazione dell’incendio agli insediamenti circostanti, con
possibili lesioni acute o croniche ai residenti e danneggiamento delle cose.
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Incendio e esplosione - Carenza di segnaletica

""Le attrezzature e le macchine"

Cartellonistica conforme al D.Lgs. 493/96

"' fattore di rischio""

Difficolta o impossibilita di reperimento dei dispositivi antincendio per mancanza o
insufficiente segnalazione. Rischi per gli operatori durante le procedure di evacuazione per
la non individuazione delle vie di fuga e le uscite di sicurezza.

"1l danno atteso"’

Lesioni gravi o gravissime (anche con esiti permanenti o morte) per impossibilita
all’evacuazione o allo spegnimento, a seguito di asfissia anche da inalazione di gas nocivi
(CO, HCN, ecc.) e di ustioni.

"Gli interventi'

Installazione di idonea e sufficiente segnaletica di sicurezza, orizzontale (percorsi) e
verticale.

"Riferimenti leqgislativi"'

Art.13 DPR 547/55
Allegato Il D. Lgs. 626/94
D. Lgs. 493/96
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Agenti chimici Esposizione ad inalazione di polveri di legno

""Le attrezzature e le macchine'" -

Impianto di aspirazione generale con unita di filtrazione esterna (silos o filtri a maniche)
oppure con filtro a maniche a bordo macchina.

"1 fattore di rischio"" -

Esposizione ad inalazione di polveri di legno durante le prime lavorazioni del legname alle
macchine. Sono state effettuate misurazioni, alla postazione di lavoro, su due seghe
circolari aspirate in 2 aziende.

I valori 3riscontrati sono stati di 0,25 e di 12 mg/m? rispetto a un TLV ACGIH (1996/97) di
1 mg/m®.

Si segnala quindi una notevole variabilita di esposizione, dipendente dal tipo di legno
lavorato, dalla finezza di taglio e dall’efficienza di aspirazione.

Il metodo utilizzato per I’analisi & un metodo NIOSH riconosciuto da UNICHIM e si basa
sulla determinazione ponderale della polvere aerodispersa mediante aspirazione dell’aria
su membrana a micropori a nitrato di cellulosa con porosita di 0,8 micron e velocita di
aspirazione di 1,5 I/min. La determinazione analitica viene effettuata con microbilancia
previo condizionamento dei filtri in stufa ed essiccatore.

"1l danno atteso"'-

Irritazione delle vie aeree. Asma allergica. Possibili adenocarcinomi delle cavita nasali e
paranasali.

"Gli interventi''-

Idonea aspirazione delle macchine con raccolta delle polveri in filtri a maniche. Periodica
pulizia delle pavimentazioni mediante aspirazione con idonei aspirapolvere.

""Riferimenti legislativi®'-

Artt. 15 e 21 DPR 303/56

"1l rischio esterno™

Emissione di polveri di legno vergine all’esterno, in caso di rotture a carico degli impianti
di filtrazione, con possibile molestia olfattiva e patologie respiratorie (allergie) per la
popolazione residente in insediamenti limitrofi.

Produzione di rifiuti/residui quali scarti di lavorazione di legno vergine.
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Agenti fisici Esposizione a rumore (macchine, impianto di aspirazione)

""Le attrezzature e le macchine

Tutte le macchine per la lavorazione del legno. Impianto di aspirazione polveri.
Compressori e impianto di aria compressa.

"1 fattore di rischio"'

Esposizione a rumore elevata durante il lavoro alle macchine. Il livello di pressione sonora
cui € esposto I’operatore, in questa fase, si situa in una fascia compresa mediamente tra 90
e 95 dBA.

I tempi di esposizione, e quindi I’esposizione quotidiana personale a rumore (LEP, d)
saranno pero molto variabili in funzione della dimensione aziendale e quindi
dell’organizzazione del lavoro, in quanto normalmente i singoli operatori svolgono diverse
mansioni, con esposizioni variabili nella giornata lavorativa o nell’arco della settimana.

Saranno quindi maggiormente esposti a rumore coloro che opereranno preferenzialmente
sulle macchine, rispetto ad altri che compiono, anche in modo non esclusivo, operazioni
meno rumorose (verniciatura, assemblaggio, trasporto e montaggio, ecc.).

L’esposizione media rilevata &, nella grande maggioranza dei casi compresa tra 80 e 85
dBA (ditte piccole, minore specializzazione) o tra 85 e 90 dBA (ditte medie, maggior
tempo di lavoro alle macchine).

Per quanto riguarda gli interventi di insonorizzazione, si € rilevata una elevata percentuale
di circolari dotate di lame "silenziate™, con un abbattimento medio quantificabile in 3 dBA
di pressione sonora (fino a 5 dBA a vuoto)

In assenza di una precisa localizzazione, separata, di questa fase operativa, il fattore di
rischio puo incidere in modo significativo anche su operatori non direttamente esposti.

Per quanto riguarda I’impianto di aspirazione e la presenza di compressori in ambiente di
lavoro, a seconda degli impianti possono determinare valori di pressione sonora, alle
postazioni di lavoro, mediamente compresi tra 65 e 75 dBA; si tratta di valori che non
incidono significativamente sull’esposizione di un lavoratore impiegato per molte ore sulle
macchine di lavorazione. E” comunqgue importante effettuare le insonorizzazioni possibili
(spostamento all’esterno e insonorizzazione del ventilatore dell’impianto di aspirazione,
insonorizzazione e delocalizzazione del compressore).

""|] danno atteso""

Ipoacusia da rumore.

"Gli interventi''-

Dotazione di lame silenziate per tutte le circolari. Affilatura delle lame, fattore che
garantisce minore rumorosita durante il taglio. Separazione della lavorazione da altre meno
0 non rumorose (es. assemblaggio).

Insonorizzazione del ventilatore dell’impianto di aspirazione e del compressore (0
delocalizzazione).
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DPI (preferibilmente cuffie o archetti auricolari, da indossare o togliere al bisogno).

"Riferimenti legislativi''-

D.Lgs 277/91 Capo IV
Art. 19 DPR 303/56

"1 rischio esterno"'

Esposizione della popolazione residente in insediamenti limitrofi a valori di rumorosita
superiori a quelli indicati dalle zonizzazioni acustiche comunali o a valori di rumorosita
superiori al "criterio differenziale”, in caso di insediamento localizzato in zone miste o
residenziali unitamente a insufficienti interventi di fonoisolamento.

Tal esposizione pud comportare molestia e, nei soggetti pit sensibili, patologie derivanti
dall’effetto "annoyance™ (insonnia, ipertensione, disturbi psicosomatici).
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Agenti biologici Esposizione involontaria a microrganismi (ferite)

"' fattore di rischio""

Il maneggio di legnami con superficie grezza puo comportare ferite, ad esempio da
scheggia di legno.

""|| danno atteso""

Ferite con complicanze infettive, anche gravissime (tetano), sostenute da microrganismi.

"Gli interventi'

Dotazione di guanti durante il maneggio e il trasposto di legnami e semilavorati. E’ invece
assolutamente da evitare I’impiego di guanti durante il lavoro alle macchine (rischio di
presa da parte dell’utensile).

Disinfezione accurata delle ferite. VVaccinazione antitetanica obbligatoria.

"Riferimenti leqislativi"'

Art. 383 DPR 547/55
D. Lgs. 626/94 Titolo IV e Allegato V
Legge n.419 del 20.03.1968 (Modifiche alla Legge n.292 del 05.03.1963)
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Organizzazione del lavoro Spazi e percorsi inadeguati intorno alle macchine

"' fattore di rischio""

La presenza, riscontrabile soprattutto nel piccolo laboratorio, di spazi e percorsi ristretti
nelle adiacenze alle macchine, puo comportare rischi indiretti di infortunio per urti, cadute
di materiali, coinvolgimento con gli organi lavoratori della macchina in movimento, sia per
I’operatore addetto alla mansione che per altri eventualmente transitanti nei paraggi.

""]] danno atteso"’

Dipendente dal tipo di accadimento: se conseguente ad urto accidentale si possono avere
traumatismi, ferite, ecc. di gravita varia a seconda della violenza dell’accadimento e della
parte del corpo interessata (particolare rilevanza possono avere urti al capo).

Se dovuto a contatto accidentale con organi lavoratori, si possono avere ferite, anche gravi,
a carico della parte del corpo interessata.

"Gli interventi'

La soluzione ottimale e ovviamente una rilocalizzazione del laboratorio in ambienti piu
idonei. Nell’impossibilita non si puo che ricorrere ad un’analisi, anche semplice,
dell’organizzazione del lavoro per una revisione delle procedure e delle operazioni che piu
di altre possono creare rischi.

"Riferimenti leqislativi"'

Art. 6 DPR 303/56
Art. 8 DPR 547/55

57



58

Fattori ergonomici - Conoscenze e capacita del personale (rischi di infortunio)

""Le attrezzature e le macchine"

Tutte le macchine per la lavorazione del legno

"' fattore di rischio""

Il lavoro su macchine essenzialmente di impiego manuale, dove cioé I’operatore deve
esporsi direttamente nelle vicinanze di organi lavoratori di estrema pericolosita, implica un
rischio particolare ed una valutazione preliminare delle attitudini e delle capacita
dell’operatore addetto.

""1| danno atteso""

Lesioni gravi o gravissime (ferite, amputazioni) agli arti superiori (in particolare le dita)
per contatto con gli organi taglienti in movimento.

Lesioni oculari, anche gravi e con esiti permanenti, o ferite penetranti a varie parti del
corpo da schegge di legno, proiettate ad alta velocita contro I’operatore.

Lesioni varie (ferite, lacerazioni, amputazioni), in particolare gli arti superiori, da parte
degli organi di trasmissione.

"Gli interventi''

L’ impiego sulle macchine deve essere riservato a persone che manifestino non solo
capacita operative ma anche caratteristiche personali di affidabilita (buona salute
psicofisica, attenzione, ecc.). Necessaria anche, prima dell’impiego di nuove macchine,
una scelta dell’operatore addetto in funzione delle caratteristiche di rischio della macchina
stessa, ed una formazione adeguata non solo sulle modalita operative ma anche sui rischi
specifici derivanti dall’impiego della macchina stessa.

"Riferimenti leqgislativi''

Art. 4 DPR 547/55
Art. 4 DPR 303/56
Artt. 3, 37, 38 D.Lgs 626/94
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Condizioni di lavoro difficili - Ergonomia dei dispositivi di protezione personale

"1 fattore di rischio"'

Esposizione a rumore sorvegliata in modo approssimativo per la non adeguatezza dei
dispositivi di protezione individuale impiegati.

"1l danno atteso""

Ipoacusia da rumore

"Gli interventi''

La scelta dei DPI deve essere fatta non solo sulle capacita di protezione del dispositivo, ma
anche sulla sua ergonomia, in funzione dell’operazione e della durata e frequenza della
stessa.

Il rischio, altrimenti, e nell’impiego scorretto o nel non impiego, con possibili gravi
esposizioni e danni relativi.

Ad es., per operazioni saltuarie su macchine molto rumorose € preferibile I’impiego di
cuffie, mentre se le operazioni rumorose sono di lunga durata e auspicabile il ricorso a DPI
meno pesanti da indossare soprattutto in estate, quali tappi o inserti preformati.

"Riferimenti legislativi''-

Art. 377 DPR 547/55
Art. 42 D.Lgs 626/94
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5 TRONCATRICI

INDICE

ELENCO NORMATIVA E STANDARD DI RIFERIMENTO
ACQUISTO

In caso di acquisto (o0 vendita) di macchina nuova o usata

Verifiche da effettuare prima dell’acquisto

Dati identificativi della macchina

Dichiarazione di conformita

Dispositivi di sicurezza

Rendere conformi le macchine esistenti
INSTALLAZIONE

Movimentazione e preinstallazione

Verifica dei requisiti minimi richiesti per luogo di installazione

Installazione — requisiti per I’installazione

Istruzioni per I’installazione

Impianto elettrico

Aspirazione trucioli

Completamento e controllo

Rapporto di installazione — operazione di controllo

Comandi elettrici

Pacco accessori

VERIFICHE DI PRIMO IMPIANTO - da eseguire dal Tecnico del
Fabbricante

Prove di funzionamento
Prove elettriche
MANUTENZIONE
In caso di manutenzione
Operazioni di manutenzione
Manutenzione ordinaria
Manutenzione straordinaria
Parti soggette ad usura
Ricerca delle avarie meccaniche ed elettriche
Come ordinare un pezzo di ricambio
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Accantonamento

Rottamazione
PROCEDURE DI UTILIZZO

Informazioni per I’'uso

L’operatore alle macchine

Istruzioni di uso complete

Riassunto delle istruzioni di uso

Precauzioni d’impiego

Identificazione dei comandi e loro funzione

Protezione delle macchine

Uso improprio della macchina

Uso di accessori

Uso di utensili

D.P.I.
PROCEDURE DI EMERGENZA
INFORMAZIONE, FORMAZIONE, ADDESTRAMENTO
VISITE ISPETTIVE

Visita periodica — operazione di controllo
CONTROLLI PERIODICI

Verifiche di efficienza

Verifiche sull’efficienza dei dispositivi di sicurezza
TARATURA
AMBIENTE ESTERNO
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ELENCO NORMATIVA E STANDARD DI RIFERIMENTO

Normativa generale:

DPR 547/55 (titolo I1):

(titolo 1V):

(titolo VI11):

D.Lgs 626/94 (titolo I11):

DPR 459/96 (allegato I):
(allegato 11):

Legge 183/87
DPR 224/88

protezione generale delle macchine artt. da 41 a 83 (motori,
trasmissioni ed ingranaggi, macchine operatrici —
sull’argomento vedere anche L. 791 del 18/10/77)

norme particolari di protezione delle macchine (sull’argomento
vedere anche Norma UNI EN 418 (1994) e 574 (1996))
impianti, macchine ed apparecchi elettrici artt. da 267 a 350
(sull’argomento vedere anche artt. 6, 9 L. 46/90; norma CEI
64-8, 20-13, 44-5)

obblighi del datore di lavoro relativamente alle attrezzature di
lavoro (all. X1V, all. XV)

contenuti manuale di istruzioni per I’'uso
contenuti dichiarazione di conformita

art. 5 — fascicolo tecnico

art. 5 comma 1 lettera a — responsabilita per danno da prodotto
difettoso
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Normativa tecnica:
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UNI EN 1870-9:2002 dicembre 2002 Sicurezza delle macchine per la lavorazione del

legno - Seghe circolari - Troncatrice doppia con avanzamento integrato e con carico

e/o scarico

UNI EN 1870-3:2003 maggio 2003 Sicurezza delle macchine per la lavorazione del

legno - Seghe circolari - Troncatrici e troncatrici con pianetto.

La macchina é stata progettata in conformita alle seguenti norme:

EN 60204-1 per la parte elettrica
EN 292-1 EN 292-2 per la sicurezza delle macchine

Si devono utilizzare solamente utensili a norma prEN 847-1

Le presenti norme europee rimandano, mediante riferimenti datati e non, a disposizioni

contenute in altre pubblicazioni. Tali riferimenti normativi sono citati nei punti appropriati

del testo e vengono di seguito elencati. Per quanto riguarda i riferimenti datati, successive

modifiche o revisioni apportate a dette pubblicazioni valgono unicamente se introdotte

nelle presenti norme europee come aggiornamento o revisione. Per i riferimenti non datati

vale l'ultima edizione della pubblicazione alla quale si fa riferimento.

EN 10025:1990

EN 292-1:1991

EN 292-2:1991

Hot-rolled products of no-alloy structural steels — Technical delivery
conditions [Prodotti laminati a caldo di acciai non legati per
impieghi strutturali - Condizioni tecniche di fornitura]

Safety of machinery - Basic concepts, general principles for design —
Basic terminology, methodology [Sicurezza del macchinario -
Concetti fondamentali, principi generali di progettazione -
Terminologia, metodologia di base]

Safety of machinery - Basic concepts, general principles for design -
Technical principles and specifications [Sicurezza del macchinario -
Concetti fondamentali, principi generali di progettazione -
Specifiche e principi tecnici]

EN 60947-5-1:1991 Low-voltage switchgear and controlgear - Control circuit devices and

switching elements - Electromechanical control circuit devices
[Apparecchiatura a bassa tensione - Dispositivi per circuiti di
comando ed elementi di manovra - Dispositivi elettromeccanici per
circuiti di comando]
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EN 414:1992 Safety of machinery - Rules for drafting and presentation of safety
standards [Sicurezza del macchinario - Regole per la stesura e la
redazione di norme di sicurezza]

EN 418:1992 Safety of machinery - Emergency stop equipment, functional aspects
- Principles for design [Sicurezza del macchinario — Dispositivi di
arresto d’emergenza, aspetti funzionali - Principi di progettazione]

EN 60204-1:1992  Safety of machinery - Electrical equipment of machines — General
requirements [Sicurezza del macchinario — Equipaggiamento
elettrico delle macchine - Regole generali]

EN 60529:1992 Degrees of protection provided by enclosures (IP-code) [Gradi di
protezione degli involucri (Codice IP)]

UNI EN 418:1994 Sicurezza del macchinario. Dispositivi di arresto di emergenza, aspetti
funzionali. Principi di progettazione.

UNI ISO 513:1995 Applicazione dei materiali duri da taglio per lavorazioni con
asportazione di truciolo. Designazione dei gruppi principali e dei
gruppi di applicazione.

EN 954-1:1996 Safety of machinery - Safety related parts of control systems -
General principles for design [Sicurezza del macchinario — Parti dei
sistemi di comando legate alla sicurezza - Principi generali per la
progettazione]

EN 982:1996 Safety of machinery - Safety requirements for fluid power systems
and components - Hydraulics [Sicurezza del macchinario - Requisiti
di sicurezza relativi a sistemi e loro componenti per trasmissioni
oleoidrauliche e pneumatiche - Oleoidraulica]

EN 983:1996 Safety requirements for fluid power systems and components -
Pneumatics [Sicurezza del macchinario - Requisiti di sicurezza
relativi a sistemi e loro componenti per trasmissioni oleoidrauliche e
pneumatiche - Pneumatica]

UNI EN 1037:1997 Sicurezza del macchinario — Prevenzione dell’avviamento inatteso.

UNI EN 1088:1997 Sicurezza del macchinario — Dispositivi di interblocco associati ai
ripari — Principi di progettazione e di scelta.

UNI EN 894-1:1998 Sicurezza del macchinario - Requisiti ergonomici per la
progettazione di dispositivi di informazione e di comando - Principi
generali per interazioni dell'uvomo con dispositivi di informazione e
di comando

UNI EN 894-2:1998 Sicurezza del macchinario - Requisiti ergonomici per la
progettazione di dispositivi di informazione e di comando -
Dispositivi di informazione

UNI EN 953:2000  Sicurezza del macchinario - Ripari - Requisiti generali per la
progettazione e la costruzione di ripari fissi e mobili

UNI EN 894-3:2002 Sicurezza del macchinario — Requisiti ergonomici per la
progettazione di dispositivi di informazione e di comando -
Dispositivi di comando
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Oltre a:

Norma CEI 44-5 per gli impianti elettrici a bordo macchina.
Norma UNI 10380: corretta illuminazione del posto di lavoro.
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ACQUISTO

In caso di acquisto (o0 vendita) di macchina nuova o usata

E’ d’obbligo:

e acquistare macchine omologate
e rendere conformi le macchine esistenti

e usare e mantenere correttamente la vostra macchina

Acquistare macchine sicure ed omologate

Dovete prima analizzare le vostre esigenze, tenendo conto dei vincoli ambientali fisico-
chimici. Potete quindi specificare la macchina richiesta e parlare con i costruttori in base a
questi dati.

Se acquistate una nuova macchina, richiedete la marcatura CE e che il costruttore fornisca
una dichiarazione di conformita scritta ed un completo manuale di istruzioni.

Se acquistate una macchina usata, dovete richiedere che la stessa corrisponda alla sua
dichiarazione di conformita.

In entrambi i casi richiedete che il costruttore o fornitore si occupi della formazione
dei vostri operatori.

Nota: dovete verificare la presenza della marcatura CE e della dichiarazione di conformita
EC. Voi avete la responsabilita di garantire la sicurezza dei vostri dipendenti ai sensi della
Direttiva Sociale.

Se assemblate una macchina complessa partendo da un gruppo di macchine o componenti
piu piccoli, dovete anche redigere una dichiarazione di incorporazione ed apporre quindi la
marcatura CE alla macchina assemblata. Se di minori dimensioni la macchina complessa &
compresa tra quelle elencate nell’ Allegato IV della Direttiva Macchine, un organismo di
certificazione notificato dovra effettuare un esame di certificazione CE.

Verifiche da effettuare prima dell’acquisto

1) Accertarsi dell’esistenza delle conformita alla norma europea EN 45014.

2) Gli Impianti elettrici devono essere conformi alla norma CEIl o secondo regola
d’arte equivalente.

3) Secondo la “Direttiva Macchine”, le macchine acquistate (o noleggiate,
concesse in uso, o in locazione finanziaria) dopo il 21 settembre 1996 devono
essere provviste della marcatura “CE” o, se gia immessi sul mercato o messi in
servizio a quella data, accompagnate dalla dichiarazione di conformita alla
legislazione previgente.
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Le macchine utilizzate nel settore del legno e comprese nell’all. 1V di suddetta
direttiva dovranno essere obbligatoriamente accompagnate dal certificato di
conformita, dalla marcatura CE e, soprattutto, da un manuale di istruzioni per I’uso
conforme ai requisiti della direttiva, nonché debitamente tradotto nella lingua del
paese utilizzatore.

Per quanto riguarda la dichiarazione “CE” di conformita per le macchine,
questa deve contenere: le generalita del fabbricante o del suo mandatario presso la
Comunita, dell’organismo notificato presso I’UE nonché le caratteristiche tecniche
della macchina o del componente di sicurezza.

Sulla macchina deve essere presente una versione ridotta del manuale d’uso e
manutenzione in lingua italiana.

La documentazione tecnica a corredo della macchina deve tener conto di tutte le
fasi di vita dell’impianto: trasporto, installazione, regolazione, uso, manutenzione
ed altre eventuali informazioni necessarie all’utilizzatore per il corretto e sicuro uso
della stessa. Le informazioni, le istruzioni e i divieti devono contenere avvertimenti
finalizzati alla sicurezza e alla salute del personale utilizzatore.

Eventuali componenti di  sicurezza separatamente fabbricati e
commercializzati, devono essere accompagnati dalla relativa documentazione che
ne attesti la conformita alla norma (dichiarazione di conformita CE).
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Dati di identificazione della macchina

La macchina deve riportare una targhetta di identificazione, sulla quale sia indicato:

- Costruttore

- Numero di matricola

- Anno di costruzione

- Potenza di assorbimento (KW) — tensione di linea (V) — frequenza (Hz)
- Modello

E’ assolutamente vietato manomettere, incidere, alterare in qualsiasi modo od
addirittura asportare la targa di identificazione della macchina; non si deve coprire la
targa con pennellature provvisorie ecc. in quanto deve risultare sempre ben visibile.

Mantenere la targa sempre ben pulita da grasso e sporcizia in genere. Nel caso in cui per
motivi accidentali la targa di identificazione risultasse danneggiata (staccata dalla
macchina, rovinata od illeggibile anche parzialmente) notificare immediatamente
I’accaduto alla ditta costruttrice.

Il manuale tecnico dovra poi riportare le seguenti indicazioni relativamente alla macchina
in esame:

Dimensioni e pesi:
o Dimensioni della macchina
0 Peso netto della macchina

Caratteristiche degli organi lavoratori:
0 Potenza assorbita (Hp — KW)
o Velocita a vuoto (giri/min)

Caratteristiche del pezzo da lavorare:
o Profondita taglio (mm)

Dati sugli utensili utilizzabili:
e Sezione lama (mm)

e Sezione foro lama (mm)
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Dichiarazione di conformita

La macchina deve essere accompagnata da una dichiarazione di conformita alla
legislazione vigente al momento dell’uscita sul mercato della stessa. Questa rappresenta
dichiarazione esplicita di responsabilita da parte del produttore relativamente alla
rispondenza del prodotto alle norme in vigore. Le macchine immesse sul mercato dopo il
21 settembre 1996 debbono recare marcatura CE e ad esse deve essere associato un
numero relativo all’attestazione di esame CE, nonché gli estremi dell’Ente Notificato
presso cui e stato effettuato I’esame sul modello a cui il prodotto e conforme.

Dispositivi di sicurezza

| principali dispositivi di sicurezza presenti sulla macchina sono:

- sistema operativo a uomo presente;

- dispositivi di arresto di emergenza;

- dispositivi di prevenzione contro I’avviamento accidentale;

- dispositivi di arresto;

- dispositivi di bloccaggio meccanico;

- blocchi di sicurezza;

- dispositivi di sicurezza in caso di guasto dei tubi rigidi e flessibili;
- dispositivi per evitare pizzicamenti e cesoiamenti;

- interruttori di sicurezza.

L’adeguamento delle macchine piu vecchie alla normativa di Legge vigente (acquistate
antecedentemente alla “Direttiva Macchine del 1996”) non & obbligatoria, tuttavia
consigliabile per il miglioramento delle condizioni di sicurezza nell’uso delle macchine
stesse. Fermo restando la rispondenza delle stesse alla normativa antecedente, tale
conformita risultera obbligatoria nel caso si vendano o si acquistino macchine usate. In
quest’ultimo caso queste dovranno essere adeguate a quanto prescritto per le macchine con
marcatura CE (sia sulla parte meccanica che elettrica).

Rendere conformi le macchine esistenti

La Direttiva Sociale stabilisce:

- la protezione da rischi causati da elementi mobili;
- la protezione da rischi elettrici;
- la dotazione di dispositivi di comando, arresto, allarme e segnalazione;

- la protezione da rischi fisici.
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A questo scopo la Direttiva suggerisce un programma di conformita che copre un
inventario delle misure da adottare, una tabella dei tempi di realizzazione ed il calcolo dei
costi. In pratica, la conformita comporta misure come:

- garantire che gli operatori e gli altri dipendenti non possano accedere alle zone a
rischio mentre la macchina € in funzione;

- prevedere forme di protezione per evitare I’accesso ai componenti della
trasmissione mentre sono in movimento;

- limitare I’accesso agli elementi mobili tramite 1’uso di ripari, ecc.;
- evitare I’autoavviamento della macchina dopo un arresto;
- dotare la macchina di dispositivi di arresto d’emergenza;

- dotare la macchina di mezzi per scollegarla facilmente ed efficacemente dalle fonti
di alimentazione;

- effettuare I’esame e la manutenzione della macchina e delle apparecchiature
elettriche associate;

- accertare che le avvertenze non siano ambigue e siano facilmente individuate e
comprese.

Un elenco completo viene fornito nell’ Allegato alla Direttiva Sociale, 89/655/EC,
modificata e integrata dalla Direttiva 95/63/EC.

Voi avete la responsabilita di rendere la vostra macchina conforme alla Direttiva
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INSTALLAZIONE

Movimentazione e preinstallazione

Verificare al momento dell’arrivo I’integrita dell’imballo e a disimballo avvenuto
che non vi siano danneggiamenti.

La confezione deve contenere gli accessori e le minuterie per il completamento
dell’assemblaggio.

Le operazioni di sollevamento devono essere eseguite come indicato.

E’ necessario sollevare con cautela e trasportare i vari gruppi nel luogo ove avverra
il disimballo.

Per lo spostamento della macchina nel punto prescelto per I’installazione (o per una
successiva ridisposizione) assicurarsi di:

sollevare con cautela, adoperando adeguati mezzi di sostegno del carico, in perfetta
efficienza, utilizzando gli appositi punti di aggancio come indicato;

evitare sobbalzi e strattoni improvvisi, prestare attenzione a dislivelli, cunette, ecc;
prestare la massima attenzione alle parti sporgenti: ostacoli, passaggi difficoltosi,
indossare adeguati indumenti e protezioni individuali;

dopo aver rimosso le varie parti dell’imballo, riporle in appositi luoghi di raccolta
inaccessibili a bambini e animali per poi essere smaltite.

Verifica dei requisiti minimi richiesti per luogo di installazione
[Rif. art. 6 DPR 303/56 - art. 8 DPR 547/55 (Spazi e percorsi intorno alle macchine)]

Accertarsi che il luogo ove poi verra installata la macchina sia conforme alle seguenti
caratteristiche:

illuminazione sufficiente (ma luogo non sottoposto ad abbagliamenti o luci
intense). Riferimento norma UNI 10380;

luogo non esposto alle intemperie;

luogo in cui sia previsto adeguato ricambio d’aria;

ambiente privo di inquinanti;

livello di rumorosita inferiore alle prescrizioni normative vigenti a 70 dB(A);

il posto di lavoro non deve essere esposto a movimenti pericolosi dovuti ad altre
macchine in funzionamento;

il locale ove la macchina viene installata non deve essere adibito allo stoccaggio di
materiali esplosivi, corrosivi e/o tossici;

scegliere il layout di installazione considerando che dalla posizione di comando
I’operatore deve essere in grado di visualizzare tutto I’apparecchio e I’area
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circostante. Egli deve impedire, in tale area, la presenza di persone non autorizzate
e di oggetti che potrebbero causare fonte di pericolo.

Tutte le operazioni di installazione relative ai collegamenti ad alimentazione esterne
(elettriche in particolar modo) devono essere eseguite da personale professionalmente
qualificato.

L’installazione deve essere eseguita da personale autorizzato seguendo le istruzioni
particolari eventualmente presenti nel manuale; in caso di dubbi consultare i centri di
assistenza autorizzati o I’assistenza tecnica del fornitore.

Installazione — requisiti per I’installazione

Il basamento della macchina deve trovare un appoggio uniforme e ben livellato. Se
necessario, per assicurare maggiore stabilita, la macchina deve essere fissata alla
pavimentazione tramite tasselli ad espansione meccanici 0 ancoraggi chimici
secondo tipo e dimensioni riportati sul manuale.

Gli ancoraggi utilizzati debbono avere un carico minimo ammissibile a
trazione almeno pari a quello indicato.

La pavimentazione deve avere determinate caratteristiche di minima relativamente
al calcestruzzo utilizzato, al suo spessore, all’armatura superiore e inferiore e alla
portanza del terreno.

Le caratteristiche esposte debbono essere garantite su di un area minima, nella
quale non debbono essere presenti giunti di dilatazione o tagli che interrompono la
continuita della maglia superiore.

In caso di pavimentazione esistente, della quale non sia possibile verificare con
certezza le caratteristiche, occorre realizzare un idoneo getto di fondazione.

QUALORA ESISTESSERO DuBBI SULLA EFFETTIVA CONSISTENZA
DELLA PAVIMENTAZIONE CONSULTARE UN TECNICO QUALIFICATO.

Istruzioni per I’installazione

Assemblare la macchina avendo cura di seguire attentamente le istruzioni
riportate sul manuale.

L ancoraggio deve essere ottenuto con valori di serraggio sufficienti a garantirne
I’affidabilita nel tempo.
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Impianto elettrico

Norma CEI 64-8 per I’impiantistica in generale — Norma CEI 44-5 per gli impianti a bordo
macchina - Titolo VII DPR 547/55 - Artt. 6, 9 L. 46/1990

Occorre valutare I’idoneita:

o dell’impianto elettrico generale

o dell’impianto di servizio delle apparecchiature

o dell’impianto di terra;

o del dispositivo di sgancio della tensione generale;

o delle macchine dotate di dispositivo di sgancio elettromagnetico.

Gli involucri di protezione contro I’accesso ed il contatto con parti in tensione sono
adeguati (grado IP - protezione contro la penetrazione di parti del corpo, oggetti, polveri,
acqua) al tipo di ambiente [Rif. art. 267 DPR 547/55]

Spine e prese del tipo normalmente previste per uso domestico, vengono eventualmente
utilizzate negli ambienti di lavoro solo se I’'uso non & «gravoso» (meccanicamente ed
elettricamente) [Rif. art. 267 DPR 547/55]

Nei luoghi con pericolo di incendio I'impianto elettrico generale e I’impianto elettrico
delle attrezzature ed impianti utilizzati (dispositivi di aspirazione, utensili) devono essere
conformi alle relative norme [Rif. Norme CEI 64-2 e CEI EN 60079-10]

La macchina, se previsto debba essere installata all’esterno o in un ambiente umido,
deve essere munita di un interruttore salvavita (interruttore FI).

Prima dell’installazione vera e propria:

- verificare che i dispositivi di protezione elettrici dello stabilimento siano di
sufficiente portata, rispetto ai dati forniti sulla macchina relativamente alla potenza
di assorbimento indicata sulla targhetta di identificazione della stessa.

- Utilizzare solo cavi di sezione e lunghezza adeguate, per il collegamento alla rete
elettrica.

- Prima di eseguire il collegamento, controllare che tensione di linea (V) e
frequenza (Hz) corrispondano ai valori richiesti dalla macchina indicati nella
targhetta di identificazione.

Per I’esecuzione del collegamento elettrico inerente la macchina rivolgersi a personale
specializzato e osservare la norma EN 60204-1:

- Mettere a “0” la linea di alimentazione principale, portando I’interruttore generale
in posizione “0”.
- Seguire le istruzioni di installazione date dal costruttore.

- Seguire le istruzioni per il collegamento a terra dell’impianto elettrico della
macchina
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- L’impianto elettrico deve essere fissato alla macchina secondo quanto riportato nel
manuale e avendo cura di far passare i cavi all’interno dei rispettivi alloggiamenti.

- L’impianto elettrico é predisposto per una tensione corrispondente a quella indicata
sulla targa matricola. Controllare che la tensione per la quale & predisposto
I’impianto corrisponda a quella di rete. In caso contrario effettuare il cambio
tensione del motore e del trasformatore.

Interventi sulla parte elettrica, anche se di lieve entita, richiedono I’opera di
personale professionalmente qualificato.

Aspirazione trucioli

Seguire le istruzioni per il collegamento della macchina all’impianto di aspirazione di
stabilimento, controllando, in particolare, il rispetto della portata e della velocita dell’aria
raccomandata:

- La macchina dispone di una bocchetta di aspirazione dei trucioli derivanti dalla
lavorazione del legno. Il costruttore indica la portata minima (m3/h) e la velocita
dell’aria (m/sec) che I’impianto di aspirazione deve assicurare per la corretta
estrazione della polvere e dei trucioli di lavorazione. Il costruttore indica anche il
livello (soglia) di emissione di polveri della macchina (mg/m3).

- La cappa convogliatrice per I’aspirazione di trucioli e polveri deve essere collegata
in permanenza all’impianto di aspirazione.

- Per I’allacciamento della macchina all’impianto di aspirazione usare un tubo
di tipo ignifugo.

- Lamacchina deve essere collegata ad un impianto di aspirazione sufficientemente
dimensionato che parta automaticamente all’avviamento della stessa, secondo le
norme EN 60204-1.

Completamento e controllo

- Montare le protezioni.
- Accertarsi del corretto funzionamento della macchina.

N.B. Eventuali operazioni di disinstallazione per spostamento, accantonamento, o
rottamazione vanno eseguite seguendo in ordine inverso le fasi di montaggio.

Rapporto di installazione - operazione di controllo

- Verifica della idoneita della pavimentazione
- Verifica della tensione di alimentazione
- Interruttore generale

- Controllo della presenza e collocazione degli adesivi
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- Avvertenze
- Matricola

Comandi elettrici

Il circuito di comando in bassa tensione deve avere un grado di protezione minima IP
55; il quadro elettrico deve essere a norme CEI - i dispositivi di comando delle
macchine sono facilmente identificabili ed i pulsanti hanno i colori previsti dalle
Norme CEI (es. nero = awvio, rosso = arresto, fungo rosso su fondo giallo = arresto di
emergenza) [Rif. art. 76 DPR 547/55 e Norma CEI 44-5]

Le descrizioni sono riferite al quadro di comando della macchina, dal quale é possibile
impartire i comandi agli organi operativi della stessa. Sono presenti:

- P’interruttore generale, che da corrente elettrica ai comandi del quadro elettrico e ai
servizi della macchina

- Pinterruttore per I’avviamento motore

- il pulsante di emergenza generale (non disponibile sulle macchine non marcate
CE), che arresta tutte le funzioni della macchina

- I’eventuale selettore per il posizionamento del pezzo da lavorare e quello per il
sollevamento “di precisione”

- il selettore luminoso per I’azionamento del freno motore (non disponibile sulle
macchine non marcate CE)

- il pulsante di emergenza generale, che arresta tutte le funzioni della macchina (non
disponibile sulle macchine non marcate CE)

- il pulsante di avviamento diretto

- il pulsante di arresto macchina

Pacco accessori

La macchina & fornita con tutti i suoi accessori, come indicato nel libro di uso e
manutenzione.

E’ fornito anche un elenco dei materiali soggetti ad usura e intercambiabili, secondo marca
e modello e con le caratteristiche indicate nella tabella dei materiali di consumo presente
nel libro di uso e manutenzione della macchina.

Per I’installazione degli utensili e il loro smontaggio fare riferimento alle indicazioni
fornite dal costruttore presenti sul libro di uso e manutenzione della macchina.
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VERIFICHE DI PRIMO IMPIANTO
Da eseguire dal Tecnico del Fabbricante

Per verificare la conformita della macchina e dei suoi componenti, possono essere utili
alcune verifiche.

Le prove che assicurano che la macchina e conforme alla norma consistono in:

a) controllo del progetto;

b) controllo della fabbricazione;
c¢) controllo visivo;

d) prove pratiche.

I risultati degli esami e delle prove, sia eseguite dal fabbricante che da un organismo
competente, con il nome e l'indirizzo delle persone e delle ditte che le hanno eseguite,
devono essere riportati in una relazione firmata.

Prove di funzionamento

Hanno lo scopo di appurare il corretto funzionamento della macchina in condizioni di
lavoro normali e il corretto intervento dei dispositivi di sicurezza in condizioni critiche.

Prove elettriche

Le prove elettriche devono essere condotte in conformita alla EN 60204-1:1992.
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MANUTENZIONE
DPR 547/55 (Titolo 1X): Manutenzione e riparazioni.

La manutenzione di attrezzature di lavoro che richiedano specifiche conoscenze e
responsabilita e riservato ai lavoratori appositamente incaricati e qualificati.

Gli impianti elettrici devono essere sottoposti a corretta manutenzione periodica da
parte di ditte specializzate.

Seguire scrupolosamente le indicazioni fornite dal costruttore sulla frequenza di
manutenzione dei dispositivi soggetti ad usura.

In caso di manutenzione

Le operazioni di riparazione, manutenzione ordinaria e straordinaria debbono essere
condotte in sicurezza, ad attrezzatura non attiva, seguendo le indicazioni del
fabbricante ed eseguite da personale adeguatamente formato.

Ogni intervento sulle macchine deve essere effettuato con I’alimentazione elettrica
e pneumatica (Se prevista) interrotta e bloccata.

Attenzione agli organi meccanici in movimento: la rimozione delle carterature & da
considerarsi a rischio di chi la esegue.

Operazioni di manutenzione

E’ vietato pulire, oliare od ingrassare a mano gli organi e gli elementi in moto delle
macchine, a meno che non sia richiesto da particolari esigenze tecniche, nel qual
caso deve essere fatto uso di mezzi idonei ad evitare ogni pericolo. | lavoratori
devono essere resi edotti mediante avvisi chiaramente visibili ( Rif. art. 48 D.P.R.
547/55).

E' vietato compiere su organi in moto qualsiasi operazione di riparazione o
registrazione; qualora sia necessario eseguire tali operazioni durante il moto si
devono adottare adeguate cautele a difesa dell'incolumita del lavoratore; i lavoratori
ne devono essere resi edotti mediante avvisi chiaramente visibili ( Rif. art. 49
D.P.R. 547/55).

I macchinari, gli apparecchi e gli utensili, in relazione alla necessita della sicurezza
del lavoro, devono possedere i requisiti di resistenza ed idoneita ed essere
mantenuti in buono stato di conservazione e di efficacia ( Rif. art. 374 D.P.R.
547/55).
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Manutenzione ordinaria

Le protezioni (fisse, mobili e/o regolabili) debbono sempre essere mantenute in piena
efficienza, mai eliminate o modificate in alcun modo, neppure per eseguire lavori
speciali o particolari; di fatto, costituiscono elemento imprescindibile per I’impiego in
sicurezza delle attrezzature.

Lavori di pulizia e lubrificazione:

e Non usare mai benzina, solventi ed altri fluidi inflammabili per la pulizia (rischio
incendio). Usare solventi commerciali che non siano infiammabili e atossici
(utilizzo di sostanze e preparati per la pulizia delle macchine).

e Provvedere alla pulizia della macchina e del pavimento circostante.

e Togliere gli sportelli della macchina e togliere con il tubo aspirante la polvere, i
trucioli e gli sfridi nell’interno della macchina stessa.

e Le parti meccaniche devono essere mantenute in condizioni di lavoro efficienti,
ed esaminate almeno una volta ogni turno di lavoro. La macchina non deve
essere usata se non vengono Vverificate tutte queste condizioni.

e | cuscinetti della macchina, se di tipo Log-life, non vanno lubrificati.

Per ogni altra operazione di manutenzione ordinaria si faccia riferimento alle
indicazioni specifiche riportate nel manuale di uso e manutenzione allegato e relativo
alla tipologia di macchina in esame.

Manutenzione straordinaria

Motore autofrenante (CE):
e Non lubrificare i cuscinetti del motore se a tenuta stagna.

e Se |’efficacia del freno diminuisce, occorre verificare la distanza tra carcassa
dell’elettromagnete e nucleo mobile denominata “tra ferro”.

Qualsiasi intervento sul motore deve essere eseguito da personale qualificato.

Materiale antirumore

Il materiale antirumore applicato alla struttura della macchina deve essere mantenuto in
buono stato, conformemente alle istruzioni del fabbricante (mantenimento delle
condizioni di sicurezza).
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Parti soggette ad usura

A scopo di esame e di manutenzione, deve essere possibile ispezionare senza difficolta le
parti soggette ad usura. L'usura e la deformazione degli utensili fanno aumentare il
pericolo di contraccolpi e di rigetto del pezzo.

- Per la manutenzione degli utensili fare riferimento alle indicazioni fornite dal
costruttore presenti sul libro di uso e manutenzione della macchina.

- Non manomettere in alcun modo tali utensili, onde evitare di compromettere
la sicurezza della macchina.

Ricerca delle avarie meccaniche ed elettriche

Se si presentassero dei problemi nel normale funzionamento della macchina, fare
riferimento all’appendice presente nel libro di uso manutenzione ed eseguire gli interventi
indicati nei modi indicati. In ogni modo, contattare il centro assistenza per chiarimenti ed
eventuali interventi non prescritti sul manuale.

Al verificarsi di un qualsiasi guasto alla macchina si raccomanda di contattare
tempestivamente I’assistenza tecnica in modo da ricevere le indicazioni per poter compiere
operazioni e/o regolazioni in condizioni di massima sicurezza, evitando il rischio di
causare danni a persone, animali e cose. Il manuale allegato puo riportare un elenco degli
inconvenienti possibili, le possibili cause e i consigli per I’intervento.

ATTENZIONE: prima di accedere all’interno della scatola elettrica, scollegare
I’alimentazione, avendo cura di mettere I’interruttore generale su “0”.

Come ordinare un pezzo di ricambio

Per ordinare un pezzo di ricambio occorre fornire al rivenditore autorizzato il n° di codice
corrispondente, che deve essere ricavato consultando la tavola relativa posta all’interno del
manuale ricambi.

La tavola (identificata da n° e indice di revisione) deve essere selezionata consultando
I’indice delle tavole posto all’inizio del manuale ricambi.

A tale scopo occorre conoscere:

- il modello ed il n° di matricola della macchina cui il ricambio é destinato (riportati
negli appositi campi sulla targhetta matricola);

- il gruppo funzionale di cui fa parte il pezzo (facendo riferimento all’indice figurato
posto all’interno del manuale ricambi).
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Accantonamento

- In caso di accantonamento per lungo periodo & necessario scollegare le fonti di
alimentazione, svuotare il/i serbatoio/i contenenti i liquidi di funzionamento e
provvedere alla protezione di quelle parti che potrebbero risultare danneggiate in
seguito al deposito di polvere.

- Provvedere ad ingrassare le parti che si potrebbero danneggiare in caso di
essiccazione.

Rottamazione

- Allorché si decida di non utilizzare piu questo apparecchio, si raccomanda di
renderlo inoperante.

- Si raccomanda di rendere innocue quelle parti suscettibili di causare fonti di
pericolo.

- Valutare la classificazione del bene secondo il grado di smaltimento.
- Rottamare come rottame di ferro e collocare in centri di raccolta previsti.

- Se considerato rifiuto speciale, smontare e dividere in parti omogenee, smaltire
quindi secondo le leggi vigenti.
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PROCEDURE DI UTILIZZO

D.Lgs 626/94 (Titolo I11): uso delle attrezzature di lavoro (all. X1V, all. XV)
Manipolazione delle tavole: artt. 383-384 DPR 547/55 - D.Lgs. 626/94 - Titolo 1V,
Allegati IV e V

INFORMAZIONI PER L'USO

La macchina é stata costruita seguendo i piu severi criteri di sicurezza previsti dalla norma
(sicurezza intrinseca della macchina), tuttavia permangono dei rischi (residui) legati ad
un uso imprudente della macchina da parte dell’operatore. Quindi:

e E’ vietato infilare le mani all’interno della macchina in prossimita degli organi
operativi della stessa, sia a macchina ferma che in movimento (pericolo di taglio e
amputazione)

e E’ vietato abbassarsi per guardare il pezzo in lavorazione (pericolo di proiezione di
schegge e trucioli di legno)

e E’vietato aprire il vano componenti elettrici senza aver prima tolto la tensione di
alimentazione della macchina (pericolo di folgorazione)

e E’ vietato maneggiare utensili taglienti senza pinze o guanti

L'utilizzatore deve operare con la macchina in accordo con le istruzioni operative del
fabbricante e con le indicazioni affisse sulla macchina stessa. Tutte le macchine
debbono essere impiegate con tutti i sistemi di protezione attivi, con i DPI del caso e
dotate di opportuni sistemi di aspirazione delle polveri.

L’operatore alle macchine

Il comportamento e I’attenzione dell’operatore addetto alle lavorazioni con macchine (al di
la di tutti i sistemi) e certamente I’elemento su cui porre maggiore attenzione al fine di
evitare infortuni anche gravi.

A tal fine, si deve porre I’attenzione sui seguenti aspetti:

e In caso di sospensioni anche brevi delle lavorazioni, le macchine debbono essere
disattivate e “messe in sicurezza”, preoccupandosi di evitare eventuali riattivazioni
accidentali.

e Le protezioni delle macchine e i relativi comandi non debbono mai essere rimossi,
modificati 0 manomessi.

e Occorre sapere che la posizione delle mani é determinante nelle lavorazioni e
durante lo stoccaggio dei pezzi (abilita lavorative). Non usare le mani per
verifiche e prove di efficienza.

e Prima di lavorare un pezzo, controllarlo ed analizzarne gli eventuali difetti
(idoneita e caratteristiche del materiale da lavorare).
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Istruzioni di uso complete

Si deve fornire con ogni macchina un manuale di uso completo, contenente le
informazioni necessarie per utilizzare e operare in sicurezza con la stessa.

Il manuale deve contenere almeno le seguenti informazioni:

3)
b)
c)
d)
€)
f)
9)
h)

campo di applicazione (usi ammessi e usi vietati);

installazione e messa in funzione;

manovra e comportamento della macchina durante il funzionamento;
controllo dei dispositivi di sicurezza;

manutenzione;

ispezione;

interventi e riparazioni;

sostituzione di parti, per esempio a causa di usura o intervento dei dispositivi di
sicurezza,

se ¢ il caso, ricarica delle batterie e ventilazione dell'ambiente.

Nel caso che la macchina sia montata per la prima volta presso la sede dell'utilizzatore, si
deve controllare che la stessa con i suoi dispositivi di protezione e di sicurezza sia
correttamente installata e funzioni convenientemente. La relativa procedura deve essere
riportata nelle istruzioni di uso.

Riassunto delle istruzioni di uso

Allo scopo di utilizzare con sicurezza la macchina, si deve affiggere sulla stessa un
riassunto delle istruzioni di uso, che evidenzi i possibili pericoli, che sia facilmente
leggibile e contenga almeno le seguenti informazioni:

a)
b)

c)
d)
e)
f)

che solo al personale autorizzato & consentito adoperare la macchina;

che é necessario riferirsi alle istruzioni di uso completo, specialmente per interventi
e riparazioni;

che devono essere impediti tutti i movimenti non voluti (macchina mobile);
che la zona di lavoro della macchina deve essere libera da ostruzioni;
che la macchina sia sorvegliata dall'operatore durante il suo utilizzo;

che é vietato alle persone di sostare nella zona di lavoro della macchina (ingresso e
uscita pezzi).
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Precauzioni d’impiego

- Solamente persone addestrate possono fare funzionare la macchina.
- L'area di lavoro deve essere sufficientemente ampia.

- Controllare che durante le manovre operative non si verifichino condizioni di
pericolo.

- In particolare, nessuno deve stare nell’area di lavoro della macchina.

- Arrestare immediatamente la macchina nel caso si riscontrino irregolarita
funzionali ed interpellare il servizio assistenza del rivenditore autorizzato.

- Controllare che I’area di lavoro intorno alla macchina sia sgombra di oggetti
potenzialmente pericolosi e non vi sia presenza di olio (o altro materiale viscido)
sparso sul pavimento in quanto potenziale pericolo per I’operatore.

In particolare:

- accertarsi di aver memorizzato i limiti dimensionali e le caratteristiche degli
utensili adatti per la macchina (verificare, in particolare che gli utensili siano
marcati MAN e MEC, nel caso, rispettivamente, di lavorazioni manuali o su
macchine automatiche, nel rispetto della EN 847.1);

- lavelocita di taglio non deve scendere sotto i 40 m/s per prevenire fenomeni di
rifiuto, ma non deve eccedere i 70 m/s per evitare rischi di rottura dell’utensile;

Posizionamento del pezzo:

- 1l pezzo deve essere bloccato manualmente sul piano d’appoggio, contro la guida
posteriore.

- Non si puo in alcun modo tagliare il pezzo non appoggiato contro le guide o,
peggio, tenuto in mano.

Posizione delle mani:

La mano destra opera sull'impugnatura di comando per:
0 sblocco testa a riposo
o0 discesa testa e taglio

- Lamano sinistra deve tenere bloccato il pezzo a sinistra, prestando attenzione di
non posizionarla in direzione del taglio.

- Nel caso di taglio con pezzo posizionato tutto a destra, I'impugnatura deve essere
effettuata con la mano sinistra e la tenuta del pezzo con la mano destra.

- Non si deve tenere bloccato il pezzo a destra passando con il braccio davanti al
percorso della lama e quindi lavorando con le braccia incrociate.

Seguire tutte le indicazioni fornite dal costruttore relativamente all’uso corretto
della macchina e delle relative regolazioni tramite gli organi di comando.
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Identificazione dei comandi e loro funzione

I dispositivi di comando delle macchine consentono I’azionamento e I’arresto di
emergenza delle macchine, e costituiscono elemento imprescindibile di sicurezza.

E vietato, oltre che poco prudente, utilizzare in modo non corretto i dispositivi di
comando, ad esempio manomettendo gli interblocchi, bloccando un pulsante dei dispositivi
a due mani, bloccando i comandi ad azione mantenuta, ecc. Questi interventi pongono in
serio pericolo I’operatore e gli altri addetti alle lavorazioni.

- Gli organi di azionamento devono essere schermati in modo da non poter
accedere alle zone pericolose.

- L'attrezzatura di lavoro, in relazione alla necessita di intervenire per ridurre il
rischio, & provvista di uno o piu, se necessario, dispositivi di arresto di emergenza
(es.: «fungo») (Rif. art. 52 DPR 547/55 — art. 36 D.Lgs 626/94)

- Pulsanti di comando: devono essere di tipo incassato in una ghiera di protezione e
colorati in maniera corrispondente alle normative vigenti (es. rosso per l'arresto,
verde per predisposizione e marcia, ecc.).

- | pedali di comando generale o particolare delle macchine, esclusi quelli di solo
arresto, devono essere protetti al di sopra ed ai lati, da una custodia, oppure essere
muniti di altro dispositivo, che pur consentendo un‘agevole manovra, eviti ogni
possibilita di azionamento accidentale del pedale ( Rif. art. 78 D.P.R. 547/55).

- Comandi ad uomo presente: sono strutturati ed agiscono in modo da richiedere la
presenza attiva dell'operatore durante la lavorazione (pulsanti che azionano la
macchina solo se premuti costantemente e che la disattivano se rilasciati).

- Doppi comandi: devono impegnare entrambe le mani dell'operatore ad essere
premuti contemporaneamente per permettere la lavorazione; devono inoltre essere
distanziati tra loro e protetti in modo da impedirne lI'azionamento con una sola
mano ed agire in modo tale che il meccanismo azionato si blocchi se uno dei due
non viene tenuto premuto.

- Ogni macchina deve avere gli organi di comando per la messa in moto e I'arresto
ben riconoscibili ed a portata del lavoratore ( Rif. art. 76 D.P.R. 547/55).

- | comandi di messa in moto delle macchine devono essere collocati in modo da
evitare avviamenti o innesti accidentali o essere provvisti di dispositivi atti a
conseguire lo stesso scopo ( Rif. art. 77 D.P.R. 547/55).

Detti organi devono pertanto riportare la chiara indicazione delle manovre a cui si
riferiscono. Devono essere collocati in modo che I'operatore non sia obbligato ad
avvicinarsi pericolosamente a parti in movimento e concepiti in modo da evitare
manovre accidentali.

- Arresto di emergenza: in taluni casi, in relazione alle caratteristiche della
macchina, della lavorazione e delle protezioni adottate, nonché alla ubicazione
degli organi normali di arresto, pud rendersi necessaria l'applicazione di un
dispositivo di arresto di emergenza; la leva o il pulsante per [l'effettuazione
dell'arresto di emergenza deve essere di colore rosso e situata in posizione ben
visibile e facilmente raggiungibile dalla postazione di lavoro; se si tratta di
pulsante, questo deve essere di tipo "a fungo™ di colore rosso su sfondo giallo e
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deve avere una configurazione tale da poter essere azionato prontamente da
qualsiasi posizione e con diverse parti del corpo.

- La macchina deve essere disinseribile in condizioni di piena sicurezza (ad
esempio per interventi di manutenzione) mediante un interruttore di
sicurezza.

- La macchina deve essere dotata di un dispositivo fisso e accessibile, il quale,
successivamente alla messa fuori servizio, ne impedisca lI'uso non autorizzato.

Protezione delle macchine

Le protezioni ed i dispositivi di sicurezza delle macchine non devono essere rimossi se non
per necessita di lavoro; qualora essi debbano essere rimossi dovranno essere
immediatamente adottate misure atte a mantenere in evidenza ed a ridurre al limite minimo
possibile il pericolo che ne deriva; la rimessa in posto delle protezioni o dei dispositivi di
sicurezza deve avvenire non appena siano cessate le ragioni che hanno reso necessaria la
loro temporanea rimozione ( Rif. art. 47 D.P.R. 547/55).

Quando per effettive ragioni tecniche o di lavorazione, non sia possibile conseguire una
efficace protezione o segregazione degli organi lavoratori o delle zone di operazione
pericolose delle macchine, si devono adottare altre misure per eliminare o ridurre il
pericolo, quali idonei attrezzi, alimentatori automatici, dispositivi supplementari per
I'arresto della macchina e congegni di messa in marcia a comando multiplo simultaneo (
Rif. art. 69 D.P.R. 547/55).

Protezione degli elementi macchina:

- Gli elementi delle macchine, quando costituiscono un pericolo, devono essere
protetti o segregati o provvisti di dispositivo di sicurezza (Rif. art. 41 D.P.R.
547/55)

- Gli organi di trasmissione (motore, cinghie, volani, ecc.) delle macchine sono
protetti con carter fisso (apribile cioé solo con una chiave o un attrezzo) o mobile
provvisto di un dispositivo di blocco (microinterruttore o altro) (Rif. art. 55 DPR
547/55)

- La cassetta delle apparecchiature elettriche é dotata di interruttore generale
lucchettabile e pulsante di emergenza generale con auto-ritenuta; inoltre, ad ogni
caduta di tensione di linea la macchina non deve ripartire automaticamente. Le
macchine e gli impianti sono provvisti di dispositivi che ne impediscono
l'automatico riavviamento dopo una interruzione di energia elettrica (se da questo
puo derivarne danno a persone o alla macchina/impianto o al materiale in
lavorazione) (Norma CEI 44-5)

Protezione degli organi lavoratori:

- Gli organi lavoratori delle macchine e le relative zone di operazione, quando
possono costituire un pericolo per i lavoratori, devono, per quanto possibile, essere
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protetti o segregati oppure provvisti di dispositivo di sicurezza (Rif. art. 68 DPR
547/55)

Gli apparecchi di protezione amovibili degli organi lavoratori, delle zone di
operazione e degli altri organi pericolosi delle macchine, quando sia tecnicamente
possibile e si tratti di eliminare un rischio grave e specifico, devono essere provvisti
di un dispositivo di blocco collegato con gli organi di messa in moto e di
movimento della macchina, tale che (Rif. art. 72 D.P.R. 547/55):

o impedisca di rimuovere o di aprire il riparo quando la macchina é in moto, o
provochi l'arresto della macchina all'atto della rimozione o all'apertura del
riparo;

0 non consenta I'avviamento della macchina se il riparo non é nella posizione
di chiusura.

Le protezioni (es. carter) che racchiudono organi pericolosi, che debbano essere
aperte per regolazioni o manutenzioni, sono dotate di dispositivi di blocco che: -
arrestino la macchina all'apertura della protezione; - non ne consentano I'avvio con
la protezione aperta. (Rif. art. 72 DPR 547/55)

Ritorno automatico a riposo:

Il gruppo lama ritorna automaticamente nella posizione di riposo, azionato per
esempio da una molla.

E' normalmente applicato un gruppo di bilanciamento con molla a compressione
debitamente calcolata in relazione al peso della testa.

Bloccaggio testa:

La testa € automaticamente bloccata nella posizione di riposo per mezzo di un
gancio.

Soltanto azionando la leva di sblocco sull'impugnatura di comando e possibile
consentirne la discesa.

Presenza e corretto funzionamento dei dispositivi di ritorno del carter mobile e
del richiamo della testa/lama.

Uso di accessori:

La lavorazione di pezzi di piccole dimensioni alle macchine da legno, ancorché
queste siano provviste dei prescritti mezzi di protezione, deve essere effettuata
facendo uso di idonee attrezzature quali portapezzi, spingitoi e simili ( Rif. art. 114
D.P.R. 547/55).

La lavorazione di pezzi di dimensioni piccole o disagevoli € effettuata
utilizzando come sistemi di fissaggio (morse manuali 0 morse pneumatiche).

Polveri e rumore:

E’ presente idoneo impianto di aspirazione delle polveri (Rif. art. 21 DPR 303/56)
Sono presenti bandelle di riduzione dell’emissione sonora all’entrata e uscita pezzi.
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Tuttavia bisogna ricordare che sussistono rischi dovuti all*accessibilita degli organi
lavoratori, quando la macchina é equipaggiata di dispositivi di sicurezza che
inibiscono/eliminano solo parzialmente il rischio di contatto con gli organi lavoratori
dinamici.

E’ evidente che durante I’utilizzo delle macchine utensili in generale la probabilita di un
evento infortunistico € elevato in quanto I’operatore agisce sul

particolare ligneo in lavorazione con entrambi gli arti superiori; i rischi maggiormente
incidenti sono quelli di taglio, afferramento, cesoiamento e trascinamento.

La tecnologia in materia antinfortunistica e progredita notevolmente; in particolare modo é
stato elaborato un sistema di protezione attiva, denominato “rampicatore” il quale
permette di effettuare operazioni di taglio in esaustiva sicurezza.

Questo meccanismo, costituito da un sistema di tre carrucole pivoettanti disposte a
triangolo equilatero, permette il sollevamento della protezione, sia in senso verticale che
orizzontale, al solo momento del passaggio del particolare ligneo in lavorazione, lasciando
scoperto I’organo di taglio solamente nel frangente in cui esso opera.

Si evince che la novita rappresentata da tale protezione attiva evita azioni di regolazione
manuale da parte dell’operatore, ed allo stesso tempo garantisce una sufficiente protezione
contro i rischi di contatto accidentale con gli organi lavoratori.

Uso improprio della macchina

Per I’uso della macchina consultare le caratteristiche previste alla voce “Dati tecnici” e al
paragrafo “Destinazione d’uso” del manuale allegato.

- Lamacchina puo essere usata per lavorare la superficie di un legno o materiale
similare (uso proprio della macchina).

- L’utilizzo della macchina per lavorare materiali diversi da quelli legnosi deve
essere concordato preventivamente con la ditta costruttrice (usi diversi da quelli
previsti originariamente dal costruttore non sono garantiti). L’azienda
costruttrice non si assume nessuna responsabilita per I’'uso improprio della
macchina (assunzione di responsabilita del costruttore sulla macchina limitata agli
usi previsti).

- Ogni altro uso é da considerarsi improprio e irragionevole.

Uso di accessori

- E’ consentito il solo uso di accessori originali della casa produttrice.

- Usare tavoli di prolunga o rulliere per lavorare pezzi lunghi (lavorazioni
particolari).
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Uso degli utensili

- Devono essere utilizzati solo utensili raccomandati dal costruttore.

- Non devono essere mai usati utensili difettosi o usurati.

- Assicurarsi della perfetta equilibratura degli utensili rotanti e del perfetto fissaggio
degli altri (massima efficienza della macchina): devono essere fissati con la giusta
sporgenza, usando I’apposito attrezzo.
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D.P.1.

D.Lgs 626/94 (Titolo IV - all. 1V, all. V) - DPR 547/55 (Titolo X) - art. 26 DPR 303/56
Ergonomia dei d.p.i.: art. 377 DPR 547/55 - art. 42 D.Lgs. 626/94

Criteri per l'individuazione e l'uso dei dispositivi di protezione individuale: D.Lgs 2
maggio 2001

I Dispositivi di Protezione Individuale (DPI) sono attrezzature o vestiario con specifiche
funzioni di protezione che devono essere forniti ai lavoratori quando i rischi non possono
essere evitati o ridotti sufficientemente da misure tecniche di prevenzione, da mezzi di
prevenzione collettiva, da misure, metodi o procedimenti di riorganizzazione del lavoro.

Tutti i DPI debbono essere marcati CE: tale marcatura assicura la conformita del
dispositivo a requisiti minimi per la tutela della salute e sicurezza del lavoratore
determinati dall’Unione Europea.

I requisiti che un buon DPI deve soddisfare sono i seguenti:

Massima efficacia protettiva possibile

Semplicita d’uso

Buona durata

Minimo disturbo alle normali attivita del lavoratore

a  w e

Possibilita di regolazione anatomica.

| DPI sono messi a disposizione del lavoratore da parte del datore di lavoro, sulla base dei
rischi delle attivita svolte; i lavoratori, da parte loro, hanno I’obbligo di impiegare
correttamente i DPI assegnati, segnalando all’azienda eventuali problemi d’impiego (usura,
difetti, inconvenienti, ecc.).

I Dispositivi di Protezione Individuale debbono essere sempre utilizzati e manutenuti con
cura da parte dell’operatore.

Naturalmente, i DPI, oltre a dover essere tra loro compatibili (ossia, se necessario, deve
essere possibile I’utilizzo di piu DPI contemporaneamente), debbono essere scelti e
utilizzati in funzione dei rischi connessi all’attivita lavorativa svolta.

Infine, si ricorda che il mancato utilizzo dei DPI da parte del lavoratore, oltre ad essere
comportamento poco accorto sotto il profilo della sicurezza, pué comportare sanzioni da
parte dell’organo di vigilanza.

Di seguito si riporta una descrizione dei principali DPI normalmente impiegati nel
settore della lavorazione del legno, in correlazione ai rischi specifici derivanti dalle
attivita lavorative svolte:

Maschere a costruzione integrale:
[Rif. art. 387 DPR 547/55 (maschere respiratorie)]
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Si tratta di DPI di largo impiego, utilizzati per la protezione delle vie respiratorie,
dall’esposizione a polveri, fumi, nebbie ed esalazioni in genere.

Scelte in modo corretto in ragione della fonte di rischio, si rivelano utili nelle fasi di
lavorazione del legno e carteggiatura/levigatura, sebbene non offrano lo stesso grado di
protezione dei respiratori (vedi di seguito).

Le maschere debbono assolutamente essere sostituite nel momento in cui il filtro
appare sporco o intasato.

Si ricorda che, in particolare per quanto riguarda le polveri di legno, il fatto che il fattore di
rischio sia di origine naturale, non vuole assolutamente dire che sia innocuo.

Respiratori 0 maschere:
[Rif. art. 387 DPR 547/55 (maschere respiratorie)]

Si tratta di DPI che, analogamente alle maschere, consentono di proteggere (in modo
spesso piu efficace) le vie respiratorie dall’esposizione a polveri, fumi, nebbie ed
esalazioni inquinanti in genere.

Sono formati da facciale (a maschera o semimaschera) e relativo filtro specifico per la
sostanza inquinante presente; debbono garantire efficienza ed efficacia, in termini di tenuta
verso I’esterno.

Attenzione: un filtro non vale I’altro. 1l filtro deve essere scelto a seconda delle
sostanze presenti nell’aria dell’ambiente di lavoro.

E possibile assicurarsi della “tenuta” del respiratore con una semplice verifica:

e prova di tenuta in pressione (solo per respiratori privi di valvola): se si copre la
valvola di espirazione mentre si espira delicatamente, il respiratore deve gonfiarsi
leggermente, non permettendo il passaggio di aria tra viso e respiratore;

e prova di tenuta in depressione: se si coprono i filtri mentre si inspira
delicatamente, il respiratore deve sgonfiarsi leggermente, non permettendo il
passaggio di aria tra viso e respiratore.

Quando non impiegati, i respiratori debbono essere conservati in luoghi privi di polveri,
come, ad esempio, un armadietto.

Occhiali protettivi, visiere e schermi:
[Rif. art. 382 DPR 547/55 (protezione occhi)]

Occhiali, schermi e visiere sono tra i piu importanti Dispositivi di Protezione Individuale
(DPI) degli occhi e del viso, e debbono essere scelti e impiegati in ragione del potenziale
rischio cui il lavoratore € esposto nel corso delle lavorazioni.

Al bisogno il datore di lavoro dovra fornire occhiali protettivi, visiera o schermo in grado
di consentire I’utilizzo degli occhiali da vista.

Nel caso di impiego di lenti a contatto la pulizia delle lenti stesse dovra essere
effettuata in un ambiente non polveroso; le lenti a contatto non dovrebbero
comunque essere impiegate in ambienti polverosi o in presenza di vapori o sostanze
irritanti, come durante la verniciatura.
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Guanti:
[Rif. art. 383 DPR 547/55 (protezione mani)]

I guanti di protezione, da tutti conosciuti e spesso impiegati, sono il principale Dispositivo
di Protezione delle mani.

E importante ricordare che non tutti i guanti sono uguali, e che a fronte di rischi diversi si
rendera indispensabile I’impiego di guanti differenti per materiali e costituzione.

Esistono specifici tipi di guanti contro i rischi da:

e traumi, schegge, tagli, punture;

e contatto con sostanze chimiche;

¢ lesioni da agenti fisici (caldo, freddo, vibrazioni, ecc.).
In termini generali, € bene ricordare che i guanti:

e non debbono essere abbandonati sul posto di lavoro ma adeguatamente riposti
(armadietto, ecc.);

e debbono essere abbastanza lunghi per proteggere il polso e per evitare I’entrata
nel guanto di sostanze e materiali;

e non devono essere indossati con le mani sporche;

e devono avere la minima rigidita possibile compatibilmente con I’esigenza di
protezione;

¢ nel caso in cui compaiano fenomeni allergici, i guanti dovrebbero essere sostituiti
con altri con differenti caratteristiche (ma, ovviamente, con medesimo livello di
protezione).

Calzature:
[Rif. art. 384 DPR 547/55 (protezione piedi)]

Le calzature di sicurezza sono Dispositivi di Protezione dei piedi contro i rischi derivanti
da schiacciamento, ustioni, freddo, perforazioni, scivolamento.

Anche in questo caso la calzatura andra scelta e impiegata in funzione dei rischi ai quali il
lavoratore e esposto.

Nella lavorazione del legno potranno ad esempio essere adottate scarpe con puntale di
acciaio antischiacciamento e suola antiscivolo; nel caso di lavori in cantiere, le calzature
dovranno essere dotate di suola con lamina antiperforazione.

Elmetti:
[Rif. art. 381 DPR 547/55 (protezione capo)]
L’ elmetto deve essere sempre utilizzato nei lavori in cantiere.

Gli elmetti e i caschi sono destinati a proteggere il capo contro la caduta di oggetti dall’alto
o I’urto con oggetti sospesi.

Nel caso di lavori in cantiere in cui si utilizzino attrezzature portatili rumorose e che
possano proiettare schegge, detriti, ecc. (sega circolare portatile, ecc.) dovranno essere

91



92

forniti ai lavoratori elmetti in grado di accogliere visiere a protezione del viso e cuffie
antirumore.

Protettori auricolari:

[Rif. artt. 38-49 D.Lgs 277/91 Capo IV (protezione contro i rischi di esposizione al
rumore)]

| protettori auricolari hanno la funzione di proteggere I’udito del lavoratore dal rumore
eccessivo, quando non sia possibile ridurre la rumorosita delle macchine.

Devono essere indossati in tutte le fasi di lavoro che espongono ad una esposizione
quotidiana personale superiore agli 85 dB(A).

E importante ribadire che un Dispositivo di Protezione dell’udito (sia esso un inserto
auricolare, una cuffia o un casco) puo essere efficace nei confronti di una determinata fonte
sonora, e meno nei confronti di un’altra: di qui I’esigenza di conoscere in via preliminare le
caratteristiche della fonte di rischio e di scegliere conseguentemente il DPI corretto.

Fare attenzione alle note riguardanti il rumore aereo trasmesso dalla macchina,
tenendo a mente che i valori quotati per il rumore sono livelli di emissione e non
necessariamente livelli di lavoro sicuro.

Abbigliamento specifico:
[Rif. artt. 378, 379 DPR 547/55)]

Sebbene I’abbigliamento non sia propriamente definibile come DPI, & ovvio che nel settore
della lavorazione del legno, ed in particolare dove si opera con macchine utensili con
organi meccanici in movimento, I’abbigliamento specifico dell’operatore é di estrema
importanza.

L abbigliamento del lavoratore dovra garantire contro il rischio di impigliarsi a rulli
trascinatori e organi in movimento in genere.

Prima di utilizzare qualsiasi macchina accertarsi di aver letto e ben capito il manuale
fornito dal produttore, e indossare i dispositivi di Protezione Individuale previsti:

occhiali (sempre)
- guanti (per il cambio utensile e la movimentazione del materiale);

- maschera per evitare il danno derivante dalla proiezione di polvere o impurita
(insalubrita dell’ambiente di lavoro);

- cuffie o tappi antirumore (sempre);

- scarpe antischiacciamento (per movimento di pezzi pesanti e/o taglienti);

- indumenti aderenti e con polsini abbottonati (sempre);

- retine o cappelli (per capelli lunghi) [Rif. art. 380 DPR 547/55 (protezione capelli)]

92



93

Vi sono poi vari oggetti che, se indossati dall’operatore, possono provocare infortuni:
togliere orologi, braccialetti, anelli, collane, cravatte (oggetti pendenti). Serrare bene
le maniche attorno ai polsi e tenere raccolti i capelli (rischio di impigliamento negli
organi operativi della macchina).
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PROCEDURE DI EMERGENZA

[Rif. artt. 34, 36, 37 DPR 547/55 — DM 16.02.1982 — art. 13 D.Lgs 626/94 —art. 2, 3 DM
10.03.1998 (Idoneita dei sistemi antincendio)]

[Rif. art. 13 DPR 547/55 — Allegato 11 D.Lgs 626/94 — D.Lgs 493/96 (Segnaletica di
sicurezza)]

La legge prevede che ogni azienda si doti di una sua organizzazione per quanto riguarda
situazioni di emergenza che si possano verificare. Infatti in azienda vi devono essere
lavoratori specificamente formati per intervenire in caso di infortunio, malore, incendio e
situazioni che comportino la necessita di allontanarsi rapidamente dal luogo di lavoro.

Di regola tali lavoratori, pure se formati, non hanno il compito di sostituirsi alle strutture
preposte ad intervenire (Pronto Soccorso, Vigili del Fuoco), ma devono fare quanto di loro
competenza per limitare le conseguenze dell’accaduto, in attesa dell’intervento esterno.

Pronto soccorso:

- Ogni lavoratore, salvo impedimenti di forza maggiore, ha il dovere di segnalare
subito al proprio superiore ogni infortunio o malore che subisce indipendentemente
dall’entita delle lesioni.

- Chi e testimone di un infortunio o malore che ha colpito una persona
impossibilitata a segnalare I’evento, deve intervenire mantenendo la calma,
valutando se persistono situazioni di pericolo per sé o altri e per I’infortunato
stesso.

- Non si deve eseguire nessuna manovra di SOccorso se non se ne € in grado oppure
se non ci si sente di farlo.

- Sidevono comungue allertare immediatamente i lavoratori addetti al primo
soccorso e all’emergenza e, se opportuno, si deve avvertire subito il Pronto
Soccorso (118).

Questo comportamento evitera di improvvisare manovre avventate che potrebbero
peggiorare le condizioni dell’infortunato o addirittura creare pericolo per se stesso o
altre persone.

ATTENZIONE: muovere o spostare un ferito puo causare I’aggravamento delle
lesioni riportate, quindi, se non é strettamente necessario, € meglio lasciare il
ferito dove si trova, in attesa dell’autoambulanza che, in genere, € in grado di
intervenire in pochi minuti.

| lavoratori che hanno frequentato il corso di Pronto Soccorso sanno come comportarsi
in queste delicate situazioni quindi, quando é possibile, & bene aspettare il loro
intervento.
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Antincendio:

Se persistono condizioni di pericolo grave ed immediato (schiacciamento,
folgorazione, presenza di fumo o gas, ecc....) si deve cercare di rimuoverne le cause
senza creare pericolo per se stesso od altri (in caso di folgorazione, presenza di gas
o fumo, togliere corrente elettrica, chiudere I’alimentazione del gas, ecc.).

Se esiste rischio di incendio e/o esplosione, si deve vigilare per evitare che nessuna
fiamma possa innescarli; sempre salvaguardando la propria incolumita.

Se dovesse verificarsi un principio di incendio é necessario attenersi ad alcune
regole fondamentali:

mantenere la calma e ragionare;

intervenire immediatamente azionando (se esistono) i sistemi di allarme e
segnalazione e, se addestrati, utilizzando i mezzi di spegnimento esistenti, quali
estintori;

in caso di incendio il getto dell’estintore non deve essere diretto verso
I’infortunato;
non usare acqua per spegnere il fuoco su apparecchiature elettriche;

richiedere I’intervento dei superiori e dei compagni di lavoro specificamente
formati per la prevenzione incendi;

chiamare i Vigili del Fuoco (115).

Se & necessario abbandonare il posto di lavoro si devono seguire le seguenti norme di
comportamento:

lasciare il posto di lavoro avendo cura di aver messo in sicurezza tutte le
attrezzature: fermare le macchine, disattivare I’energia elettrica, interrompere
I’alimentazione di eventuali combustibili;

abbandonare la zona rapidamente e con ordine senza creare confusione o inutile
allarmismo;

non portare con sé oggetti ingombranti, voluminosi o pesanti (pacchi, borse,
ombrelli, ecc.) che potrebbero ostacolare il rapido esodo;

una volta usciti dal luogo di lavoro non tornare indietro per nessun motivo;

non rimanere vicino alle porte di uscita, ma lasciarle libere per favorire I’esodo
degli altri lavoratori;

se vi sono fumo o fiamme & necessario filtrare I’aria che si respira, coprendo naso
e bocca con fazzoletti, se possibile bagnati; si pud limitare I’inalazione del fumo
tenendo la testa il piu in basso possibile;
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e se si devono attraversare locali in cui si sia sviluppato un forte calore é bene
proteggersi il capo con indumenti pesanti, se possibile bagnati (attenzione: non
usare a questo scopo indumenti sintetici).
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INFORMAZIONE, FORMAZIONE, ADDESTRAMENTO

D.Lgs 626/94 (Titolo I capo VI): Informazione e formazione dei lavoratori
art. 4 DPR 547/55 - art. 4 DPR 303/56 - artt. 3, 37, 38 D.Lgs. 626/94: Conoscenze e
capacita del personale

L’impiego sulle macchine deve essere riservato a persone che manifestino non solo
capacita operative ma anche caratteristiche personali di affidabilita (buona salute
psicofisica, attenzione, ecc.). Necessaria anche, prima dell’impiego di nuove macchine,
una scelta dell’operatore addetto in funzione delle caratteristiche di rischio della macchina
stessa, ed una formazione adeguata non solo sulle modalita operative ma anche sui rischi
specifici derivanti dall’impiego della macchina stessa.

L’operatore deve avere I’eta minima prescritta dalla legge.

Informazione

Fa parte dei doveri del datore di lavoro informare il lavoratore sui pericoli derivanti
dall’uso della macchina.

Formazione

Il lavoratore addetto all’uso della macchina deve essere formato sulle precauzioni da
osservare per ridurre i rischi relativi al lavoro che andra a svolgere, secondo le proprie
capacita. Fa parte di questa formazione anche I’obbligo di leggere attentamente il manuale
delle istruzioni, soprattutto quelle parti specificamente dedicate alla sicurezza.

Addestramento

L’uso dell’apparecchiatura & consentito solo a personale appositamente addestrato ed
autorizzato.

L’addestramento fa parte della formazione specifica sull’uso della macchina e tiene conto
delle capacita del personale preposto e delle conoscenze acquisite. Nessuna persona deve
lavorare su una macchina se non ha ricevuto I’addestramento necessario ad un uso sicuro
della stessa, delle precauzioni da osservare per ridurre i rischi e dei metodi di impiego di
ripari, dispositivi e apparecchiature (corretto uso della macchina). La prerogativa
principale & quella di conoscerne bene rischi, limiti e caratteristiche (informazione e
formazione sul modo corretto di usare I’apparecchiatura) e quindi I’acquisizione delle
necessarie abilita lavorative per usare in modo sicuro qualunque macchina per la
lavorazione del legno.

Affinché la gestione della macchina sia ottimale e si possano effettuare le operazioni con
efficienza e necessario che il personale addetto apprenda in modo corretto le necessarie
informazioni al fine di raggiungere un modo operativo in linea con le indicazioni fornite
dal costruttore. Per questo € sempre consigliabile che sia il costruttore o fornitore della
macchina ad occuparsi della formazione degli operatori.

Inoltre, per qualsiasi dubbio relativo all’uso e alla manutenzione della macchina,
consultare il manuale di istruzioni ed eventualmente i centri di assistenza autorizzati o
I’assistenza tecnica del rivenditore autorizzato.
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VISITE ISPETTIVE

Visita periodica - operazione di controllo

da eseguire a cura dell’assistenza tecnica del Costruttore

Ai fini di una corretta gestione dei rischi residui sono ricollocati sulla macchina
pittogrammi per il rilievo di quelle zone suscettibili di rischio in fase operativa. Queste
indicazioni sono fornite su etichette autoadesive che recano un proprio codice di
identificazione. Nel caso in cui le etichette venissero smarrite o diventassero illeggibili si
prega di ordinarle alla casa costruttrice e ricollocarle secondo lo schema riportato.

Ogni check-list dovra riportare la data del controllo e la firma di colui che ha effettuato la
verifica. Essa comprende:

Verifica stato di usura degli utensili
(seguire scrupolosamente le indicazioni fornite dal costruttore sulla frequenza dei
controlli)

Controllo interruttore generale

Controllo funzionamento comandi

Controllo funzionamento arresto di emergenza

Controllo funzionamento dispositivi di protezione attiva (blocchi di sicurezza)
Controllo della esatta collocazione dei dispositivi di protezione passiva
Controllo della stabilita della macchina

Controllo della presenza e collocazione degli adesivi

Controllo leggibilita matricola

Inoltre:

I tubi di alimentazione (tubazioni rigide e flessibili, cavi elettrici) devono essere
perfettamente integri, ossia non danneggiati: tubi idraulici, tubi di protezione dei
cavi elettrici non compressi, cavi e prese integri (Rif. art. 267 DPR 547/55 - CEl
64-8)

Gli interruttori di controllo degli organi di lavoro devono essere fissati saldamente e
in piena efficienza (interruttori deformati, difettosi o allentati non sono piu una
garanzia di sicurezza).

| quadri elettrici sono chiusi con serratura a chiave (o per l'apertura € comunque
necessario un attrezzo particolare) che non viene lasciata nel quadro stesso ma
affidata a persona avvertita o istruita (Rif. art. 267 DPR 547/55 - CEI 64-8)

I dispositivi di illuminazione localizzata sono protetti contro i contatti diretti (Rif.
art. 267 DPR 547/55 - CEI 44-5)

L’illuminazione del posto di lavoro e della zona circostante deve essere sufficiente
per le operazioni che vi si svolgono.

Durante la lavorazione il rumore esistente deve permettere di comunicare con
I’operatore.
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- | pavimenti devono essere mantenuti in modo da garantire che le persone si
spostino in maniera sicura.

99



100

CONTROLLI PERIODICI

Seguire scrupolosamente le indicazioni fornite dal costruttore sulla frequenza di controllo
dei dispositivi soggetti a verifica e/o usura.

Far eseguire le verifiche periodiche da personale specializzato, cio allo scopo di
ottemperare alle disposizioni di legge.

Verifiche di efficienza (frequenti)

Tensionamento delle cinghie:

e Verificare il tensionamento delle cinghie (organi di trasmissione del moto) dopo le
prime 50 ore di lavoro.

e Incaso di avaria di una sola cinghia oppure per eccessivo allungamento, sostituire
la coppia di cinghie. Non accoppiare cinghie di marca diversa.

Tensionamento catene:

e Ripristinare il corretto tensionamento della catena solo quando risulta fuori
allineamento per allungamento.

Verifiche sull’efficienza dei dispositivi di sicurezza (quotidiane)

e Controllare I’efficienza dei ripari e dei dispositivi di sicurezza (sicurezza
intrinseca), prima di ogni lavorazione, e conservare le etichette d’istruzione poste
sulla macchina (cura della macchina).

e Controllare quotidianamente I’efficienza dei dispositivi di sicurezza (massima
sicurezza possibile): protezione organi operativi, emergenze, ecc.

e Le protezioni (fisse, mobili e/o regolabili) debbono sempre essere mantenute in
piena efficienza; di fatto, costituiscono elemento imprescindibile per I’impiego in
sicurezza delle attrezzature.

e Controllo dell’integrita delle protezioni amovibili (dispositivo di blocco a
microinterruttore) e inamovibili (serraggio di viti e bulloni) e del materiale di cui
sono costituite (mantenimento delle condizioni di resistenza e robustezza nel
tempo, in relazione alle condizioni ambientali).
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TARATURA

- Isolare completamente la macchina dal circuito di potenza per qualsiasi regolazione
e mettere I’interruttore generale sullo “0” quando si rendono necessarie regolazioni;
all’occorrenza lucchettarlo (messa a punto della macchina).

- E' vietato compiere su organi in moto qualsiasi operazione di riparazione o
registrazione; qualora sia necessario eseguire tali operazioni durante il moto si
devono adottare adeguate cautele a difesa dell'incolumita del lavoratore; i lavoratori
ne devono essere resi edotti mediante avvisi chiaramente visibili ( Rif. art. 49
D.P.R. 547/55).

In particolare:

- Per laregolazione degli utensili fare riferimento alle indicazioni fornite dal
costruttore presenti sul libro di uso e manutenzione della macchina.

ATTENZIONE: utensili usurati o deformati fanno aumentare il pericolo di
contraccolpi e di rigetto del pezzo. Non manomettere in alcun modo tali
utensili, onde evitare di compromettere la sicurezza della macchina.

Organi che non richiedono taratura:

- Tutti quegli organi preregolati in fabbrica per un funzionamento ottimale della
macchina in relazione alla massima qualita ottenibile nella lavorazione dei
manufatti in legno.
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AMBIENTE ESTERNO

Presenza di inflammabili: Rif. artt. 34, 36, 37 DPR 547/55 — DM 16.02.1982 — art. 13
D.Lgs 626/94 — artt. 2, 3 DM 10.03.98

Polveri di legno: Rif. artt. 15 e 21 DPR 303/56

Agenti biologici: Rif. art. 383 DPR 547/55 — D.Lgs 626/94 Titolo IV e Allegato V — L.
419 del 20.03.1968 (modifiche alla L. 292 del 05.03.1963)

I rifiuti derivati dalla lavorazione del legno sono essenzialmente di due tipi:

- derivati dalla lavorazione della materia prima
- derivati dal ciclo di lavoro della macchina (oli usati)

In entrambi i casi si rende necessario classificare il rifiuto per determinarne le modalita
corrette di smaltimento.

Smaltimento oli usati

Gli oli usati durante il ciclo di lavoro della macchina e/o la sua manutenzione devono
essere smaltiti seguendo la Direttiva Europea 91/156/CEE del 18 Marzo 1991 e
91/689/CEE del 12 Dicembre 1991 che impone ad ogni impresa che elimina gli oli usati di
comunicare alle autorita competenti qualsiasi informazione riguardante I’eliminazione o il
deposito degli oli usati e loro residui. Si ricorda che in base al DPR n°® 691 del 23 agosto
1982 ¢é obbligatorio rivolgersi al CONSORZIO DEGLI OLI USATI.

Smaltimento rifiuti legno
Derivati da varie attivita, come:

- lavorazione della materia prima (scarti di lavorazione e polveri)
- pulizia del macchinario (polveri)

- pulizia dell’ambiente di lavoro (polveri)

- manutenzione degli impianti di aspirazione (polveri)

Classificazione del tipo di rifiuto:

Per quanto concerne i derivati dalla lavorazione del legno, in base alla loro natura e
consistenza essi possono essere classificati come “pericolosi” o “non pericolosi”.

Alcune lavorazioni vengono operate oltretutto su legni verniciati o trattati precedentemente

con sostanze. In questo caso la natura del rifiuto imporra di valutare non solo il tipo di

legno da cui lo scarto deriva, ma anche le sostanze (piu 0 meno nocive) di cui lo stesso
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risulta essersi impregnato, questo al fine di salvaguardare la salute non solo del lavoratore
ma di chiunque possa venire ad immediato contatto con il rifiuto stesso.

Il Decreto 5 febbraio 1998 individua i rifiuti di legno e sughero “non pericolosi” sottoposti
alle procedure semplificate di recupero (Rif. artt. 31 e 33 D.Lgs n. 22/97), da cui e
possibile ottenere nuove materie prime e nuovi prodotti destinati nuovamente all’industria
del legno e a quella cartaria.

Per i rifiuti classificati invece come “pericolosi” si dovra tenere presente di quanto la
normativa prevede in merito alle procedure di smaltimento. Fermo restando quanto detto
dal D.Lgs 66/00 sulla nocivita delle polveri di legno duro, anche in questo caso si dovra
tenere presente della natura di questo rifiuto al fine di salvaguardare chiungque possa venire
a contatto con esso, adottando tutte le misure necessarie a renderlo innocuo anche al di
fuori dell’ambiente di lavoro.

Stoccaggio dei rifiuti e rischio incendio

Nello stoccaggio si dovra tenere conto dell’alta concentrazione di prodotti come il legno
(anche in polvere) che hanno la caratteristica di essere estremamente inflammabili. Quindi,
dopo aver operato una classificazione dei rifiuti, sara opportuno stoccarli nel modo piu
conveniente atto ad evitare qualsiasi rischio di incendio. Dove esistono pericoli di
incendio occorre rispettare sempre le disposizioni aziendali al riguardo, rispettando i
divieti (come quello di fumare) ed adottando idonei comportamenti, ricordando di non
usare acqua per spegnere incendi quando le materie con le quali pud venire a contatto
(come certi rifiuti) possono causare reazioni peggiorative come sviluppo di sostanze
tossiche nell’aria.
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6 SQUADRATRICE

INDICE

ELENCO NORMATIVA E STANDARD DI RIFERIMENTO
ACQUISTO

In caso di acquisto (o0 vendita) di macchina nuova o usata

Verifiche da effettuare prima dell’acquisto

Dati identificativi della macchina

Dichiarazione di conformita

Dispositivi di sicurezza

Rendere conformi le macchine esistenti
INSTALLAZIONE

Movimentazione e preinstallazione

Verifica dei requisiti minimi richiesti per luogo di installazione

Installazione — requisiti per I’installazione

Istruzioni per I’installazione

Impianto elettrico

Aspirazione trucioli

Completamento e controllo

Rapporto di installazione — operazione di controllo

Comandi elettrici

Pacco accessori

VERIFICHE DI PRIMO IMPIANTO - da eseguire dal Tecnico del
Fabbricante

Prove di funzionamento
Prove elettriche
MANUTENZIONE
In caso di manutenzione
Operazioni di manutenzione
Manutenzione ordinaria
Manutenzione straordinaria
Parti soggette ad usura
Ricerca delle avarie meccaniche ed elettriche
Come ordinare un pezzo di ricambio
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Accantonamento

Rottamazione
PROCEDURE DI UTILIZZO

Informazioni per I’'uso

L’operatore alle macchine

Istruzioni di uso complete

Riassunto delle istruzioni di uso

Precauzioni d’impiego

Identificazione dei comandi e loro funzione

Protezione delle macchine

Uso improprio della macchina

Uso di accessori

Uso di utensili

D.P.I.
PROCEDURE DI EMERGENZA
INFORMAZIONE, FORMAZIONE, ADDESTRAMENTO
VISITE ISPETTIVE

Visita periodica — operazione di controllo
CONTROLLI PERIODICI

Verifiche di efficienza

Verifiche sull’efficienza dei dispositivi di sicurezza
TARATURA
AMBIENTE ESTERNO
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ELENCO NORMATIVA E STANDARD DI RIFERIMENTO

Normativa generale:

DPR 547/55 (titolo I1):

(titolo 1V):

(titolo VI11):

D.Lgs 626/94 (titolo I11):

DPR 459/96 (allegato I):
(allegato 11):

Legge 183/87
DPR 224/88

protezione generale delle macchine artt. da 41 a 83 (motori,
trasmissioni ed ingranaggi, macchine operatrici —
sull’argomento vedere anche L. 791 del 18/10/77)

norme particolari di protezione delle macchine (sull’argomento
vedere anche Norma UNI EN 418 (1994) e 574 (1996))
impianti, macchine ed apparecchi elettrici artt. da 267 a 350
(sull’argomento vedere anche artt. 6, 9 L. 46/90; norma CEI
64-8, 20-13, 44-5)

obblighi del datore di lavoro relativamente alle attrezzature di
lavoro (all. X1V, all. XV)

contenuti manuale di istruzioni per I’'uso
contenuti dichiarazione di conformita

art. 5 — fascicolo tecnico

art. 5 comma 1 lettera a — responsabilita per danno da prodotto
difettoso
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Normativa tecnica:
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UNI EN 1870-1:2002 Sicurezza delle macchine per la lavorazione del legno -

Squadratrici.

La macchina é stata progettata in conformita alle seguenti norme:

EN 60204-1 per la parte elettrica
EN 292-1 EN 292-2 per la sicurezza delle macchine

Si devono utilizzare solamente utensili a norma prEN 847-1

Le presenti norme europee rimandano, mediante riferimenti datati e non, a disposizioni

contenute in altre pubblicazioni. Tali riferimenti normativi sono citati nei punti appropriati

del testo e vengono di seguito elencati. Per quanto riguarda i riferimenti datati, successive

modifiche o revisioni apportate a dette pubblicazioni valgono unicamente se introdotte

nelle presenti norme europee come aggiornamento o revisione. Per i riferimenti non datati

vale I'ultima edizione della pubblicazione alla quale si fa riferimento.

EN 10025:1990

EN 292-1:1991

EN 292-2:1991

Hot-rolled products of no-alloy structural steels — Technical delivery
conditions [Prodotti laminati a caldo di acciai non legati per
impieghi strutturali - Condizioni tecniche di fornitura]

Safety of machinery - Basic concepts, general principles for design —
Basic terminology, methodology [Sicurezza del macchinario -
Concetti fondamentali, principi generali di progettazione -
Terminologia, metodologia di base]

Safety of machinery - Basic concepts, general principles for design -
Technical principles and specifications [Sicurezza del macchinario -
Concetti fondamentali, principi generali di progettazione -
Specifiche e principi tecnici]

EN 60947-5-1:1991 Low-voltage switchgear and controlgear - Control circuit devices and

EN 414:1992

switching elements - Electromechanical control circuit devices
[Apparecchiatura a bassa tensione - Dispositivi per circuiti di
comando ed elementi di manovra - Dispositivi elettromeccanici per
circuiti di comando]

Safety of machinery - Rules for drafting and presentation of safety
standards [Sicurezza del macchinario - Regole per la stesura e la
redazione di norme di sicurezza]
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EN 418:1992 Safety of machinery - Emergency stop equipment, functional aspects
- Principles for design [Sicurezza del macchinario — Dispositivi di
arresto d’emergenza, aspetti funzionali - Principi di progettazione]

EN 60204-1:1992  Safety of machinery - Electrical equipment of machines — General
requirements [Sicurezza del macchinario — Equipaggiamento
elettrico delle macchine - Regole generali]

EN 60529:1992 Degrees of protection provided by enclosures (IP-code) [Gradi di
protezione degli involucri (Codice IP)]

UNI EN 418:1994 Sicurezza del macchinario. Dispositivi di arresto di emergenza, aspetti
funzionali. Principi di progettazione.

UNI I1SO 513:1995 Applicazione dei materiali duri da taglio per lavorazioni con
asportazione di truciolo. Designazione dei gruppi principali e dei
gruppi di applicazione.

EN 954-1:1996 Safety of machinery - Safety related parts of control systems -
General principles for design [Sicurezza del macchinario — Parti dei
sistemi di comando legate alla sicurezza - Principi generali per la
progettazione]

EN 982:1996 Safety of machinery - Safety requirements for fluid power systems
and components - Hydraulics [Sicurezza del macchinario - Requisiti
di sicurezza relativi a sistemi e loro componenti per trasmissioni
oleoidrauliche e pneumatiche - Oleoidraulica]

EN 983:1996 Safety requirements for fluid power systems and components -
Pneumatics [Sicurezza del macchinario - Requisiti di sicurezza
relativi a sistemi e loro componenti per trasmissioni oleoidrauliche e
pneumatiche - Pneumatica]

UNI EN 1037:1997 Sicurezza del macchinario — Prevenzione dell’avviamento inatteso.

UNI EN 1088:1997 Sicurezza del macchinario — Dispositivi di interblocco associati ai
ripari — Principi di progettazione e di scelta.

UNI EN 894-1:1998 Sicurezza del macchinario - Requisiti ergonomici per la
progettazione di dispositivi di informazione e di comando - Principi
generali per interazioni dell'uomo con dispositivi di informazione e
di comando

UNI EN 894-2:1998 Sicurezza del macchinario - Requisiti ergonomici per la
progettazione di dispositivi di informazione e di comando -
Dispositivi di informazione

UNI EN 953:2000  Sicurezza del macchinario - Ripari - Requisiti generali per la
progettazione e la costruzione di ripari fissi e mobili

UNI EN 894-3:2002 Sicurezza del macchinario — Requisiti ergonomici per la
progettazione di dispositivi di informazione e di comando -
Dispositivi di comando

Oltre a:

108



109

Norma CEI 44-5 per gli impianti elettrici a bordo macchina.
Norma UNI 10380: corretta illuminazione del posto di lavoro.
ACQUISTO

In caso di acquisto (o0 vendita) di macchina nuova o usata

E’ d’obbligo:

e acquistare macchine omologate
e rendere conformi le macchine esistenti

e usare e mantenere correttamente la vostra macchina

Acquistare macchine sicure ed omologate

Dovete prima analizzare le vostre esigenze, tenendo conto dei vincoli ambientali fisico-
chimici. Potete quindi specificare la macchina richiesta e parlare con i costruttori in base a
questi dati.

Se acquistate una nuova macchina, richiedete la marcatura CE e che il costruttore fornisca
una dichiarazione di conformita scritta ed un completo manuale di istruzioni.

Se acquistate una macchina usata, dovete richiedere che la stessa corrisponda alla sua
dichiarazione di conformita.

In entrambi i casi richiedete che il costruttore o fornitore si occupi della formazione
dei vostri operatori.

Nota: dovete verificare la presenza della marcatura CE e della dichiarazione di conformita
EC. Voi avete la responsabilita di garantire la sicurezza dei vostri dipendenti ai sensi della
Direttiva Sociale.

Se assemblate una macchina complessa partendo da un gruppo di macchine o componenti
piu piccoli, dovete anche redigere una dichiarazione di incorporazione ed apporre quindi la
marcatura CE alla macchina assemblata. Se di minori dimensioni la macchina complessa &
compresa tra quelle elencate nell’ Allegato IV della Direttiva Macchine, un organismo di
certificazione notificato dovra effettuare un esame di certificazione CE.

Verifiche da effettuare prima dell’acquisto

7) Accertarsi dell’esistenza delle conformita alla norma europea EN 45014.

8) Gli Impianti elettrici devono essere conformi alla norma CEIl o secondo regola
d’arte equivalente.

9) Secondo la “Direttiva Macchine”, le macchine acquistate (0o noleggiate,
concesse in uso, o in locazione finanziaria) dopo il 21 settembre 1996 devono
essere provviste della marcatura “CE” o, se gia immessi sul mercato o messi in
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servizio a quella data, accompagnate dalla dichiarazione di conformita alla
legislazione previgente.

Le macchine utilizzate nel settore del legno e comprese nell’all. 1V di suddetta
direttiva dovranno essere obbligatoriamente accompagnate dal certificato di
conformita, dalla marcatura CE e, soprattutto, da un manuale di istruzioni per I’uso
conforme ai requisiti della direttiva, nonché debitamente tradotto nella lingua del
paese utilizzatore.

Per quanto riguarda la dichiarazione “CE” di conformita per le macchine,
questa deve contenere: le generalita del fabbricante o del suo mandatario presso la
Comunita, dell’organismo notificato presso I’UE nonché le caratteristiche tecniche
della macchina o del componente di sicurezza.

10) Sulla macchina deve essere presente una versione ridotta del manuale d’uso e
manutenzione in lingua italiana.

11) La documentazione tecnica a corredo della macchina deve tener conto di tutte le
fasi di vita dell’impianto: trasporto, installazione, regolazione, uso, manutenzione
ed altre eventuali informazioni necessarie all’utilizzatore per il corretto e sicuro uso
della stessa. Le informazioni, le istruzioni e i divieti devono contenere avvertimenti
finalizzati alla sicurezza e alla salute del personale utilizzatore.

12) Eventuali componenti di  sicurezza separatamente fabbricati e
commercializzati, devono essere accompagnati dalla relativa documentazione che
ne attesti la conformita alla norma (dichiarazione di conformita CE).
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Dati di identificazione della macchina

La macchina deve riportare una targhetta di identificazione, sulla quale sia indicato:

- Costruttore

- Numero di matricola

- Anno di costruzione

- Potenza di assorbimento (KW) — tensione di linea (V) — frequenza (Hz)
- Modello

E’ assolutamente vietato manomettere, incidere, alterare in qualsiasi modo od
addirittura asportare la targa di identificazione della macchina; non si deve coprire la
targa con pennellature provvisorie ecc. in quanto deve risultare sempre ben visibile.

Mantenere la targa sempre ben pulita da grasso e sporcizia in genere. Nel caso in cui per
motivi accidentali la targa di identificazione risultasse danneggiata (staccata dalla
macchina, rovinata od illeggibile anche parzialmente) notificare immediatamente
I’accaduto alla ditta costruttrice.

Il manuale tecnico dovra poi riportare le seguenti indicazioni relativamente alla macchina
in esame:

- Dimensioni e pesi:

o0 Dimensioni della macchina

0 Peso netto della macchina
- Caratteristiche degli organi lavoratori:

0 Potenza nominale assorbita (Hp — KW)

0 Potenza motore (Hp — KW)

o Giri nominali motore (giri/min)

O Pressione acustica dB(A)

0 Potenza acustica dB(A)

- Caratteristiche operative:

o Dimensioni del piano di lavoro (mm)
Capacita max. a squadrare (mm)
Lunghezza max. guida di squadro (mm)
Capacita di squadratura con gruppo incisore (mm)
Altezza di taglio con lama (mm)
Lunghezza di taglio della lama (mm)

O O O O O O

Larghezza di taglio alla guida parallela (mm)
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Larghezza di taglio fra lama e squadra (mm)

Max. diametro lama sega con incisore montato (mm)
Inclinazione lama sega (gradi)

Diametro albero porta lama (mm)

Velocita di rotazione dell’albero (giri/min)

Lama circolare inclinabile 90°-45°

Spostamento trasversale della lama circolare (mm)

O O O 0O 0O o o o

Sporgenza max. lama sega dal piano a 90° con lama (mm)
0 Sporgenza max. lama sega dal piano a 45° con lama (mm)
- Dati sugli utensili utilizzabili:
e Tipo e diametro lama (mm)

e Massima sporgenza lama circolare (mm)

Dichiarazione di conformita

La macchina deve essere accompagnata da una dichiarazione di conformita alla
legislazione vigente al momento dell’uscita sul mercato della stessa. Questa rappresenta
dichiarazione esplicita di responsabilita da parte del produttore relativamente alla
rispondenza del prodotto alle norme in vigore. Le macchine immesse sul mercato dopo il
21 settembre 1996 debbono recare marcatura CE e ad esse deve essere associato un
numero relativo all’attestazione di esame CE, nonché gli estremi dell’Ente Notificato
presso cui e stato effettuato I’esame sul modello a cui il prodotto e conforme.

Dispositivi di sicurezza

| principali dispositivi di sicurezza presenti sulla macchina sono:

sistema operativo a uomo presente;

- dispositivi di arresto di emergenza;

- dispositivi di prevenzione contro I’avviamento accidentale;

- dispositivi di arresto;

- dispositivi di bloccaggio meccanico;

- blocchi di sicurezza;

- dispositivi di sicurezza in caso di guasto dei tubi rigidi e flessibili;
- dispositivi per evitare pizzicamenti e cesoiamenti;

- interruttori di sicurezza.
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L’adeguamento delle macchine piu vecchie alla normativa di Legge vigente (acquistate
antecedentemente alla “Direttiva Macchine del 1996”) non e obbligatoria, tuttavia
consigliabile per il miglioramento delle condizioni di sicurezza nell’uso delle macchine
stesse. Fermo restando la rispondenza delle stesse alla normativa antecedente, tale
conformita risultera obbligatoria nel caso si vendano o si acquistino macchine usate. In
quest’ultimo caso queste dovranno essere adeguate a quanto prescritto per le macchine con
marcatura CE (sia sulla parte meccanica che elettrica).

Rendere conformi le macchine esistenti

La Direttiva Sociale stabilisce:

la protezione da rischi causati da elementi mobili;

la protezione da rischi elettrici;

la dotazione di dispositivi di comando, arresto, allarme e segnalazione;
la protezione da rischi fisici.

A questo scopo la Direttiva suggerisce un programma di conformita che copre un
inventario delle misure da adottare, una tabella dei tempi di realizzazione ed il calcolo dei
costi. In pratica, la conformita comporta misure come:

garantire che gli operatori e gli altri dipendenti non possano accedere alle zone a
rischio mentre la macchina é in funzione;

prevedere forme di protezione per evitare I’accesso ai componenti della
trasmissione mentre sono in movimento;

limitare I’accesso agli elementi mobili tramite 1’uso di ripari, ecc.;
evitare I’autoavviamento della macchina dopo un arresto;
dotare la macchina di dispositivi di arresto d’emergenza;

dotare la macchina di mezzi per scollegarla facilmente ed efficacemente dalle fonti
di alimentazione;

effettuare I’esame e la manutenzione della macchina e delle apparecchiature
elettriche associate;

accertare che le avvertenze non siano ambigue e siano facilmente individuate e
comprese.

Un elenco completo viene fornito nell’ Allegato alla Direttiva Sociale, 89/655/EC,
modificata e integrata dalla Direttiva 95/63/EC.

Voi avete la responsabilita di rendere la vostra macchina conforme alla Direttiva.
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INSTALLAZIONE

Movimentazione e preinstallazione

Verificare al momento dell’arrivo I’integrita dell’imballo e a disimballo avvenuto
che non vi siano danneggiamenti.

La confezione deve contenere gli accessori e le minuterie per il completamento
dell’assemblaggio.

Le operazioni di sollevamento devono essere eseguite come indicato.

E’ necessario sollevare con cautela e trasportare i vari gruppi nel luogo ove avverra
il disimballo.

Per lo spostamento della macchina nel punto prescelto per I’installazione (o per una
successiva ridisposizione) assicurarsi di:

sollevare con cautela, adoperando adeguati mezzi di sostegno del carico, in perfetta
efficienza, utilizzando gli appositi punti di aggancio come indicato;

evitare sobbalzi e strattoni improvvisi, prestare attenzione a dislivelli, cunette, ecc;

prestare la massima attenzione alle parti sporgenti: ostacoli, passaggi difficoltosi,
ecc;

indossare adeguati indumenti e protezioni individuali;

dopo aver rimosso le varie parti dell’imballo, riporle in appositi luoghi di raccolta
inaccessibili a bambini e animali per poi essere smaltite.

Verifica dei requisiti minimi richiesti per luogo di installazione
[Rif. art. 6 DPR 303/56 - art. 8 DPR 547/55 (Spazi e percorsi intorno alle macchine)]

Accertarsi che il luogo ove poi verra installata la macchina sia conforme alle seguenti
caratteristiche:

illuminazione sufficiente (ma luogo non sottoposto ad abbagliamenti o luci
intense). Riferimento norma UNI 10380;

luogo non esposto alle intemperie;

luogo in cui sia previsto adeguato ricambio d’aria;

ambiente privo di inquinanti;

livello di rumorosita inferiore alle prescrizioni normative vigenti a 70 dB(A);

il posto di lavoro non deve essere esposto a movimenti pericolosi dovuti ad altre
macchine in funzionamento;

il locale ove la macchina viene installata non deve essere adibito allo stoccaggio di
materiali esplosivi, corrosivi e/o tossici;

scegliere il layout di installazione considerando che dalla posizione di comando
I’operatore deve essere in grado di visualizzare tutto I’apparecchio e I’area
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circostante. Egli deve impedire, in tale area, la presenza di persone non autorizzate
e di oggetti che potrebbero causare fonte di pericolo.

Tutte le operazioni di installazione relative ai collegamenti ad alimentazione esterne
(elettriche in particolar modo) devono essere eseguite da personale professionalmente
qualificato.

L’installazione deve essere eseguita da personale autorizzato seguendo le istruzioni
particolari eventualmente presenti nel manuale; in caso di dubbi consultare i centri di
assistenza autorizzati o I’assistenza tecnica del fornitore.

Installazione — requisiti per I’installazione

Il basamento della macchina deve trovare un appoggio uniforme e ben livellato. Se
necessario, per assicurare maggiore stabilita, la macchina deve essere fissata alla
pavimentazione tramite tasselli ad espansione meccanici 0 ancoraggi chimici
secondo tipo e dimensioni riportati sul manuale.

Gli ancoraggi utilizzati debbono avere un carico minimo ammissibile a
trazione almeno pari a quello indicato.

La pavimentazione deve avere determinate caratteristiche di minima relativamente
al calcestruzzo utilizzato, al suo spessore, all’armatura superiore e inferiore e alla
portanza del terreno.

Le caratteristiche esposte debbono essere garantite su di un area minima, nella
quale non debbono essere presenti giunti di dilatazione o tagli che interrompono la
continuita della maglia superiore.

In caso di pavimentazione esistente, della quale non sia possibile verificare con
certezza le caratteristiche, occorre realizzare un idoneo getto di fondazione.

QUALORA ESISTESSERO DuBBI SULLA EFFETTIVA CONSISTENZA
DELLA PAVIMENTAZIONE CONSULTARE UN TECNICO QUALIFICATO.

Istruzioni per I’installazione

Assemblare la macchina avendo cura di seguire attentamente le istruzioni
riportate sul manuale.

L ancoraggio deve essere ottenuto con valori di serraggio sufficienti a garantirne
I’affidabilita nel tempo.
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Impianto elettrico

Norma CEI 64-8 per I’impiantistica in generale — Norma CEI 44-5 per gli impianti a bordo
macchina - Titolo VII DPR 547/55 - Artt. 6, 9 L. 46/1990

Occorre valutare I’idoneita:

o dell’impianto elettrico generale

o dell’impianto di servizio delle apparecchiature

o dell’impianto di terra;

o del dispositivo di sgancio della tensione generale;

o delle macchine dotate di dispositivo di sgancio elettromagnetico.

Gli involucri di protezione contro I’accesso ed il contatto con parti in tensione sono
adeguati (grado IP - protezione contro la penetrazione di parti del corpo, oggetti, polveri,
acqua) al tipo di ambiente [Rif. art. 267 DPR 547/55]

Spine e prese del tipo normalmente previste per uso domestico, vengono eventualmente
utilizzate negli ambienti di lavoro solo se I’'uso non & «gravoso» (meccanicamente ed
elettricamente) [Rif. art. 267 DPR 547/55]

Nei luoghi con pericolo di incendio I'impianto elettrico generale e I’impianto elettrico
delle attrezzature ed impianti utilizzati (dispositivi di aspirazione, utensili) devono essere
conformi alle relative norme [Rif. Norme CEI 64-2 e CEI EN 60079-10]

La macchina, se previsto debba essere installata all’esterno o in un ambiente umido,
deve essere munita di un interruttore salvavita (interruttore FI).

Prima dell’installazione vera e propria:

- verificare che i dispositivi di protezione elettrici dello stabilimento siano di
sufficiente portata, rispetto ai dati forniti sulla macchina relativamente alla potenza
di assorbimento indicata sulla targhetta di identificazione della stessa.

- Utilizzare solo cavi di sezione e lunghezza adeguate, per il collegamento alla rete
elettrica.

- Prima di eseguire il collegamento, controllare che tensione di linea (V) e
frequenza (Hz) corrispondano ai valori richiesti dalla macchina indicati nella
targhetta di identificazione.

Per I’esecuzione del collegamento elettrico inerente la macchina rivolgersi a personale
specializzato e osservare la norma EN 60204-1:

- Mettere a “0” la linea di alimentazione principale, portando I’interruttore generale
in posizione “0”.
- Seguire le istruzioni di installazione date dal costruttore.

- Seguire le istruzioni per il collegamento a terra dell’impianto elettrico della
macchina
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- L’impianto elettrico deve essere fissato alla macchina secondo quanto riportato nel
manuale e avendo cura di far passare i cavi all’interno dei rispettivi alloggiamenti.

- L’impianto elettrico é predisposto per una tensione corrispondente a quella indicata
sulla targa matricola. Controllare che la tensione per la quale & predisposto
I’impianto corrisponda a quella di rete. In caso contrario effettuare il cambio
tensione del motore e del trasformatore.

Interventi sulla parte elettrica, anche se di lieve entita, richiedono I’opera di
personale professionalmente qualificato.

Aspirazione trucioli

Seguire le istruzioni per il collegamento della macchina all’impianto di aspirazione di
stabilimento, controllando, in particolare, il rispetto della portata e della velocita dell’aria
raccomandata:

- La macchina dispone di una bocchetta di aspirazione dei trucioli derivanti dalla
lavorazione del legno. Il costruttore indica la portata minima (m3/h) e la velocita
dell’aria (m/sec) che I’impianto di aspirazione deve assicurare per la corretta
estrazione della polvere e dei trucioli di lavorazione. Il costruttore indica anche il
livello (soglia) di emissione di polveri della macchina (mg/m3).

- La cappa convogliatrice per I’aspirazione di trucioli e polveri deve essere collegata
in permanenza all’impianto di aspirazione.

- Per I’allacciamento della macchina all’impianto di aspirazione usare un tubo
di tipo ignifugo.

- Lamacchina deve essere collegata ad un impianto di aspirazione sufficientemente
dimensionato che parta automaticamente all’avviamento della stessa, secondo le
norme EN 60204-1.

Completamento e controllo

- Montare le protezioni.
- Accertarsi del corretto funzionamento della macchina.

N.B. Eventuali operazioni di disinstallazione per spostamento, accantonamento, o
rottamazione vanno eseguite seguendo in ordine inverso le fasi di montaggio.

Rapporto di installazione - operazione di controllo

- Verifica della idoneita della pavimentazione
- Verifica della tensione di alimentazione
- Interruttore generale

- Controllo della presenza e collocazione degli adesivi
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- Avvertenze
- Matricola

Comandi elettrici

Il circuito di comando in bassa tensione deve avere un grado di protezione minima IP
55; il quadro elettrico deve essere a norme CEI - i dispositivi di comando delle
macchine sono facilmente identificabili ed i pulsanti hanno i colori previsti dalle
Norme CEI (es. nero = awvio, rosso = arresto, fungo rosso su fondo giallo = arresto di
emergenza) [Rif. art. 76 DPR 547/55 e Norma CEI 44-5]

Le descrizioni sono riferite al quadro di comando della macchina, dal quale é possibile
impartire i comandi agli organi operativi della stessa. Sono presenti:

- P’interruttore generale, che da corrente elettrica ai comandi del quadro elettrico e ai
servizi della macchina

- Pinterruttore per I’avviamento motore

- il pulsante di emergenza generale (non disponibile sulle macchine non marcate
CE), che arresta tutte le funzioni della macchina

- I’eventuale selettore per il posizionamento del pezzo da lavorare e quello per il
sollevamento “di precisione”

- il selettore luminoso per I’azionamento del freno motore (non disponibile sulle
macchine non marcate CE)

- il pulsante di emergenza generale, che arresta tutte le funzioni della macchina (non
disponibile sulle macchine non marcate CE)

- il pulsante di avviamento diretto

- il pulsante di arresto macchina

Pacco accessori

La macchina & fornita con tutti i suoi accessori, come indicato nel libro di uso e
manutenzione.

E’ fornito anche un elenco dei materiali soggetti ad usura e intercambiabili, secondo marca
e modello e con le caratteristiche indicate nella tabella dei materiali di consumo presente
nel libro di uso e manutenzione della macchina.

Per I’installazione degli utensili e il loro smontaggio fare riferimento alle indicazioni
fornite dal costruttore presenti sul libro di uso e manutenzione della macchina.
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VERIFICHE DI PRIMO IMPIANTO
Da eseguire dal Tecnico del Fabbricante

Per verificare la conformita della macchina e dei suoi componenti, possono essere utili
alcune verifiche.

Le prove che assicurano che la macchina e conforme alla norma consistono in:

e) controllo del progetto;

f) controllo della fabbricazione;
g) controllo visivo;

h) prove pratiche.

I risultati degli esami e delle prove, sia eseguite dal fabbricante che da un organismo
competente, con il nome e l'indirizzo delle persone e delle ditte che le hanno eseguite,
devono essere riportati in una relazione firmata.

Prove di funzionamento

Hanno lo scopo di appurare il corretto funzionamento della macchina in condizioni di
lavoro normali e il corretto intervento dei dispositivi di sicurezza in condizioni critiche.

Prove elettriche

Le prove elettriche devono essere condotte in conformita alla EN 60204-1:1992.
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MANUTENZIONE
DPR 547/55 (Titolo 1X): Manutenzione e riparazioni.

La manutenzione di attrezzature di lavoro che richiedano specifiche conoscenze e
responsabilita e riservato ai lavoratori appositamente incaricati e qualificati.

Gli impianti elettrici devono essere sottoposti a corretta manutenzione periodica da
parte di ditte specializzate.

Seguire scrupolosamente le indicazioni fornite dal costruttore sulla frequenza di
manutenzione dei dispositivi soggetti ad usura.

In caso di manutenzione

Le operazioni di riparazione, manutenzione ordinaria e straordinaria debbono essere
condotte in sicurezza, ad attrezzatura non attiva, seguendo le indicazioni del
fabbricante ed eseguite da personale adeguatamente formato.

Ogni intervento sulle macchine deve essere effettuato con I’alimentazione elettrica
e pneumatica (Se prevista) interrotta e bloccata.

Attenzione agli organi meccanici in movimento: la rimozione delle carterature & da
considerarsi a rischio di chi la esegue.

Operazioni di manutenzione

E’ vietato pulire, oliare od ingrassare a mano gli organi e gli elementi in moto delle
macchine, a meno che non sia richiesto da particolari esigenze tecniche, nel qual
caso deve essere fatto uso di mezzi idonei ad evitare ogni pericolo. | lavoratori
devono essere resi edotti mediante avvisi chiaramente visibili ( Rif. art. 48 D.P.R.
547/55).

E' vietato compiere su organi in moto qualsiasi operazione di riparazione o
registrazione; qualora sia necessario eseguire tali operazioni durante il moto si
devono adottare adeguate cautele a difesa dell'incolumita del lavoratore; i lavoratori
ne devono essere resi edotti mediante avvisi chiaramente visibili ( Rif. art. 49
D.P.R. 547/55).

I macchinari, gli apparecchi e gli utensili, in relazione alla necessita della sicurezza
del lavoro, devono possedere i requisiti di resistenza ed idoneita ed essere
mantenuti in buono stato di conservazione e di efficacia ( Rif. art. 374 D.P.R.
547/55).
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Manutenzione ordinaria

Le protezioni (fisse, mobili e/o regolabili) debbono sempre essere mantenute in piena
efficienza, mai eliminate o modificate in alcun modo, neppure per eseguire lavori
speciali o particolari; di fatto, costituiscono elemento imprescindibile per I’impiego in
sicurezza delle attrezzature.

Lavori di pulizia e lubrificazione:

e Non usare mai benzina, solventi ed altri fluidi inflammabili per la pulizia (rischio
incendio). Usare solventi commerciali che non siano infiammabili e atossici
(utilizzo di sostanze e preparati per la pulizia delle macchine).

e Provvedere alla pulizia della macchina e del pavimento circostante.

e Togliere gli sportelli della macchina e togliere con il tubo aspirante la polvere, i
trucioli e gli sfridi nell’interno della macchina stessa.

e Le parti meccaniche devono essere mantenute in condizioni di lavoro efficienti,
ed esaminate almeno una volta ogni turno di lavoro. La macchina non deve
essere usata se non vengono Vverificate tutte queste condizioni.

e | cuscinetti della macchina, se di tipo Log-life, non vanno lubrificati.

Per ogni altra operazione di manutenzione ordinaria si faccia riferimento alle
indicazioni specifiche riportate nel manuale di uso e manutenzione allegato e relativo
alla tipologia di macchina in esame.

Manutenzione straordinaria

Motore autofrenante (CE):
e Non lubrificare i cuscinetti del motore se a tenuta stagna.

e Se |’efficacia del freno diminuisce, occorre verificare la distanza tra carcassa
dell’elettromagnete e nucleo mobile denominata “tra ferro”.

Qualsiasi intervento sul motore deve essere eseguito da personale qualificato.

Materiale antirumore

Il materiale antirumore applicato alla struttura della macchina deve essere mantenuto in
buono stato, conformemente alle istruzioni del fabbricante (mantenimento delle
condizioni di sicurezza).
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Parti soggette ad usura

A scopo di esame e di manutenzione, deve essere possibile ispezionare senza difficolta le
parti soggette ad usura. L'usura e la deformazione degli utensili fanno aumentare il
pericolo di contraccolpi e di rigetto del pezzo.

- Per la manutenzione degli utensili fare riferimento alle indicazioni fornite dal
costruttore presenti sul libro di uso e manutenzione della macchina.

- Non manomettere in alcun modo tali utensili, onde evitare di compromettere
la sicurezza della macchina.

Ricerca delle avarie meccaniche ed elettriche

Se si presentassero dei problemi nel normale funzionamento della macchina, fare
riferimento all’appendice presente nel libro di uso manutenzione ed eseguire gli interventi
indicati nei modi indicati. In ogni modo, contattare il centro assistenza per chiarimenti ed
eventuali interventi non prescritti sul manuale.

Al verificarsi di un qualsiasi guasto alla macchina si raccomanda di contattare
tempestivamente I’assistenza tecnica in modo da ricevere le indicazioni per poter compiere
operazioni e/o regolazioni in condizioni di massima sicurezza, evitando il rischio di
causare danni a persone, animali e cose. Il manuale allegato puo riportare un elenco degli
inconvenienti possibili, le possibili cause e i consigli per I’intervento.

ATTENZIONE: prima di accedere all’interno della scatola elettrica, scollegare
I’alimentazione, avendo cura di mettere I’interruttore generale su “0”.

Come ordinare un pezzo di ricambio

Per ordinare un pezzo di ricambio occorre fornire al rivenditore autorizzato il n° di codice
corrispondente, che deve essere ricavato consultando la tavola relativa posta all’interno del
manuale ricambi.

La tavola (identificata da n° e indice di revisione) deve essere selezionata consultando
I’indice delle tavole posto all’inizio del manuale ricambi.

A tale scopo occorre conoscere:

- il modello ed il n° di matricola della macchina cui il ricambio é destinato (riportati
negli appositi campi sulla targhetta matricola);

- il gruppo funzionale di cui fa parte il pezzo (facendo riferimento all’indice figurato
posto all’interno del manuale ricambi).
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Accantonamento

- In caso di accantonamento per lungo periodo & necessario scollegare le fonti di
alimentazione, svuotare il/i serbatoio/i contenenti i liquidi di funzionamento e
provvedere alla protezione di quelle parti che potrebbero risultare danneggiate in
seguito al deposito di polvere.

- Provvedere ad ingrassare le parti che si potrebbero danneggiare in caso di
essiccazione.

Rottamazione

- Allorché si decida di non utilizzare piu questo apparecchio, si raccomanda di
renderlo inoperante.

- Si raccomanda di rendere innocue quelle parti suscettibili di causare fonti di
pericolo.

- Valutare la classificazione del bene secondo il grado di smaltimento.
- Rottamare come rottame di ferro e collocare in centri di raccolta previsti.

- Se considerato rifiuto speciale, smontare e dividere in parti omogenee, smaltire
quindi secondo le leggi vigenti.
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PROCEDURE DI UTILIZZO

D.Lgs 626/94 (Titolo I11): uso delle attrezzature di lavoro (all. X1V, all. XV)
Manipolazione delle tavole: artt. 383-384 DPR 547/55 - D.Lgs. 626/94 - Titolo 1V,
Allegati IV e V

INFORMAZIONI PER L'USO

La macchina é stata costruita seguendo i piu severi criteri di sicurezza previsti dalla norma
(sicurezza intrinseca della macchina), tuttavia permangono dei rischi (residui) legati ad
un uso imprudente della macchina da parte dell’operatore. Quindi:

e E’ vietato infilare le mani all’interno della macchina in prossimita degli organi
operativi della stessa, sia a macchina ferma che in movimento (pericolo di taglio e
amputazione)

e E’ vietato abbassarsi per guardare il pezzo in lavorazione (pericolo di proiezione di
schegge e trucioli di legno)

e E’vietato aprire il vano componenti elettrici senza aver prima tolto la tensione di
alimentazione della macchina (pericolo di folgorazione)

e E’ vietato maneggiare utensili taglienti senza pinze o guanti

L'utilizzatore deve operare con la macchina in accordo con le istruzioni operative del
fabbricante e con le indicazioni affisse sulla macchina stessa. Tutte le macchine
debbono essere impiegate con tutti i sistemi di protezione attivi, con i DPI del caso e
dotate di opportuni sistemi di aspirazione delle polveri.

L’operatore alle macchine

Il comportamento e I’attenzione dell’operatore addetto alle lavorazioni con macchine (al di
la di tutti i sistemi) e certamente I’elemento su cui porre maggiore attenzione al fine di
evitare infortuni anche gravi.

A tal fine, si deve porre I’attenzione sui seguenti aspetti:

e In caso di sospensioni anche brevi delle lavorazioni, le macchine debbono essere
disattivate e “messe in sicurezza”, preoccupandosi di evitare eventuali riattivazioni
accidentali.

e Le protezioni delle macchine e i relativi comandi non debbono mai essere rimossi,
modificati 0 manomessi.

e Occorre sapere che la posizione delle mani é determinante nelle lavorazioni e
durante lo stoccaggio dei pezzi (abilita lavorative). Non usare le mani per
verifiche e prove di efficienza.

e Prima di lavorare un pezzo, controllarlo ed analizzarne gli eventuali difetti
(idoneita e caratteristiche del materiale da lavorare).
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Istruzioni di uso complete

Si deve fornire con ogni macchina un manuale di uso completo, contenente le
informazioni necessarie per utilizzare e operare in sicurezza con la stessa.

Il manuale deve contenere almeno le seguenti informazioni:

campo di applicazione (usi ammessi e usi vietati);

installazione e messa in funzione;

manovra e comportamento della macchina durante il funzionamento;
controllo dei dispositivi di sicurezza;

manutenzione;

ispezione;

interventi e riparazioni;

sostituzione di parti, per esempio a causa di usura o intervento dei dispositivi di
sicurezza,

se ¢ il caso, ricarica delle batterie e ventilazione dell'ambiente.

Nel caso che la macchina sia montata per la prima volta presso la sede dell'utilizzatore, si
deve controllare che la stessa con i suoi dispositivi di protezione e di sicurezza sia
correttamente installata e funzioni convenientemente. La relativa procedura deve essere
riportata nelle istruzioni di uso.

Riassunto delle istruzioni di uso

Allo scopo di utilizzare con sicurezza la macchina, si deve affiggere sulla stessa un
riassunto delle istruzioni di uso, che evidenzi i possibili pericoli, che sia facilmente
leggibile e contenga almeno le seguenti informazioni:

9)
h)

)
K)

che solo al personale autorizzato & consentito adoperare la macchina;

che é necessario riferirsi alle istruzioni di uso completo, specialmente per interventi
e riparazioni;

che devono essere impediti tutti i movimenti non voluti (macchina mobile);
che la zona di lavoro della macchina deve essere libera da ostruzioni;
che la macchina sia sorvegliata dall'operatore durante il suo utilizzo;

che é vietato alle persone di sostare nella zona di lavoro della macchina (ingresso e
uscita pezzi).
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Precauzioni d’impiego

Solamente persone addestrate possono fare funzionare la macchina.
L'area di lavoro deve essere sufficientemente ampia.

Controllare che durante le manovre operative non si verifichino condizioni di
pericolo.

In particolare, nessuno deve stare nell’area di lavoro della macchina.

Arrestare immediatamente la macchina nel caso si riscontrino irregolarita
funzionali ed interpellare il servizio assistenza del rivenditore autorizzato.

Controllare che I’area di lavoro intorno alla macchina sia sgombra di oggetti
potenzialmente pericolosi e non vi sia presenza di olio (o altro materiale viscido)
sparso sul pavimento in quanto potenziale pericolo per I’operatore.

In particolare:

accertarsi di aver memorizzato i limiti dimensionali e le caratteristiche degli
utensili adatti per la macchina (verificare, in particolare che gli utensili siano
marcati MAN e MEC, nel caso, rispettivamente, di lavorazioni manuali o su
macchine automatiche, nel rispetto della EN 847.1);

la velocita di taglio non deve scendere sotto i 40 m/s per prevenire fenomeni di
rifiuto, ma non deve eccedere i 70 m/s per evitare rischi di rottura dell’utensile;

Nelle seghe circolari propriamente dette e nelle squadratrici il disco fuoriesce in
parte da un piano-banco di lavoro che deve essere liscio per favorire I'avanzamento
del pezzo, pertanto si devono evitare banchi in legno; sul banco si trova anche una
guida rigida metallica che ha la funzione di appoggio durante I'avanzamento del
pezzo.

Seguire tutte le indicazioni fornite dal costruttore relativamente all’uso corretto
della macchina e delle relative regolazioni tramite gli organi di comando:

pulsanti di marcia e arresto in tutte le posizioni di lavoro.

battute di squadro escludibili

dispositivo per tagli angolari (lunetta con sistema di selezione rapida dell'angolo)
regolazione gruppi operatori mediante volantini

Identificazione dei comandi e loro funzione

I dispositivi di comando delle macchine consentono I’azionamento e I’arresto di
emergenza delle macchine, e costituiscono elemento imprescindibile di sicurezza.

E vietato, oltre che poco prudente, utilizzare in modo non corretto i dispositivi di
comando, ad esempio manomettendo gli interblocchi, bloccando un pulsante dei dispositivi
a due mani, bloccando i comandi ad azione mantenuta, ecc. Questi interventi pongono in
serio pericolo I’operatore e gli altri addetti alle lavorazioni.
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Gli organi di azionamento devono essere schermati in modo da non poter
accedere alle zone pericolose.

L'attrezzatura di lavoro, in relazione alla necessita di intervenire per ridurre il
rischio, & provvista di uno o piu, se necessario, dispositivi di arresto di emergenza
(es.: «fungo») (Rif. art. 52 DPR 547/55 —art. 36 D.Lgs 626/94)

Pulsanti di comando: devono essere di tipo incassato in una ghiera di protezione e
colorati in maniera corrispondente alle normative vigenti (es. rosso per l'arresto,
verde per predisposizione e marcia, ecc.).

| pedali di comando generale o particolare delle macchine, esclusi quelli di solo
arresto, devono essere protetti al di sopra ed ai lati, da una custodia, oppure essere
muniti di altro dispositivo, che pur consentendo un'agevole manovra, eviti ogni
possibilita di azionamento accidentale del pedale ( Rif. art. 78 D.P.R. 547/55).

Comandi ad uomo presente: sono strutturati ed agiscono in modo da richiedere la
presenza attiva dell'operatore durante la lavorazione (pulsanti che azionano la
macchina solo se premuti costantemente e che la disattivano se rilasciati).

Doppi comandi: devono impegnare entrambe le mani dell'operatore ad essere
premuti contemporaneamente per permettere la lavorazione; devono inoltre essere
distanziati tra loro e protetti in modo da impedirne l'azionamento con una sola
mano ed agire in modo tale che il meccanismo azionato si blocchi se uno dei due
non viene tenuto premuto.

Ogni macchina deve avere gli organi di comando per la messa in moto e l'arresto
ben riconoscibili ed a portata del lavoratore ( Rif. art. 76 D.P.R. 547/55).

I comandi di messa in moto delle macchine devono essere collocati in modo da
evitare avviamenti o innesti accidentali o essere provvisti di dispositivi atti a
conseguire lo stesso scopo ( Rif. art. 77 D.P.R. 547/55).

Detti organi devono pertanto riportare la chiara indicazione delle manovre a cui si
riferiscono. Devono essere collocati in modo che I'operatore non sia obbligato ad
avvicinarsi pericolosamente a parti in movimento e concepiti in modo da evitare
manovre accidentali.

Arresto di emergenza: in taluni casi, in relazione alle caratteristiche della
macchina, della lavorazione e delle protezioni adottate, nonché alla ubicazione
degli organi normali di arresto, pud rendersi necessaria l'applicazione di un
dispositivo di arresto di emergenza; la leva o il pulsante per I'effettuazione
dell'arresto di emergenza deve essere di colore rosso e situata in posizione ben
visibile e facilmente raggiungibile dalla postazione di lavoro; se si tratta di
pulsante, questo deve essere di tipo "a fungo™ di colore rosso su sfondo giallo e
deve avere una configurazione tale da poter essere azionato prontamente da
qualsiasi posizione e con diverse parti del corpo.

La macchina deve essere disinseribile in condizioni di piena sicurezza (ad
esempio per interventi di manutenzione) mediante un interruttore di
sicurezza.

La macchina deve essere dotata di un dispositivo fisso e accessibile, il quale,
successivamente alla messa fuori servizio, ne impedisca I'uso non autorizzato.
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Protezione delle macchine

Le protezioni ed i dispositivi di sicurezza delle macchine non devono essere rimossi se non
per necessita di lavoro; qualora essi debbano essere rimossi dovranno essere
immediatamente adottate misure atte a mantenere in evidenza ed a ridurre al limite minimo
possibile il pericolo che ne deriva; la rimessa in posto delle protezioni o dei dispositivi di
sicurezza deve avvenire non appena siano cessate le ragioni che hanno reso necessaria la
loro temporanea rimozione ( Rif. art. 47 D.P.R. 547/55).

Quando per effettive ragioni tecniche o di lavorazione, non sia possibile conseguire una
efficace protezione o segregazione degli organi lavoratori o delle zone di operazione
pericolose delle macchine, si devono adottare altre misure per eliminare o ridurre il
pericolo, quali idonei attrezzi, alimentatori automatici, dispositivi supplementari per
I'arresto della macchina e congegni di messa in marcia a comando multiplo simultaneo (
Rif. art. 69 D.P.R. 547/55).

Protezione degli elementi macchina:

- Gli elementi delle macchine, quando costituiscono un pericolo, devono essere
protetti o segregati o provvisti di dispositivo di sicurezza (Rif. art. 41 D.P.R.
547/55)

- Gli organi di trasmissione (motore, cinghie, volani, ecc.) delle macchine sono
protetti con carter fisso (apribile cioé solo con una chiave o un attrezzo) o mobile
provvisto di un dispositivo di blocco (microinterruttore o altro) (Rif. art. 55 DPR
547/55)

- Lacassetta delle apparecchiature elettriche € dotata di interruttore generale
lucchettabile e pulsante di emergenza generale con auto-ritenuta; inoltre, ad ogni
caduta di tensione di linea la macchina non deve ripartire automaticamente. Le
macchine e gli impianti sono provvisti di dispositivi che ne impediscono
l'automatico riavviamento dopo una interruzione di energia elettrica (se da questo
puo derivarne danno a persone o alla macchina/impianto o al materiale in
lavorazione) (Norma CEI 44-5)

Protezione degli organi lavoratori:

- Gli organi lavoratori delle macchine e le relative zone di operazione, quando
possono costituire un pericolo per i lavoratori, devono, per quanto possibile, essere
protetti o segregati oppure provvisti di dispositivo di sicurezza (Rif. art. 68 DPR
547/55)

- Gli apparecchi di protezione amovibili degli organi lavoratori, delle zone di
operazione e degli altri organi pericolosi delle macchine, quando sia tecnicamente
possibile e si tratti di eliminare un rischio grave e specifico, devono essere provvisti
di un dispositivo di blocco collegato con gli organi di messa in moto e di
movimento della macchina, tale che (Rif. art. 72 D.P.R. 547/55):

o impedisca di rimuovere o di aprire il riparo quando la macchina e in moto, 0
provochi l'arresto della macchina all'atto della rimozione o all'apertura del
riparo;
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0 non consenta l'avviamento della macchina se il riparo non é nella posizione
di chiusura.

- Le protezioni (es. carter) che racchiudono organi pericolosi, che debbano essere
aperte per regolazioni o manutenzioni, sono dotate di dispositivi di blocco che: -
arrestino la macchina all'apertura della protezione; - non ne consentano l'avvio con
la protezione aperta. (Rif. art. 72 DPR 547/55)

In particolare, I'accesso alla parte di lama situata al di sopra della tavola e non
utilizzata per segare, deve essere impedito da una protezione concepita e realizzata in
maniera da soddisfare le seguenti condizioni:

- la protezione della lama deve essere facilmente regolabile e bloccabile all'altezza
del pezzo da segare, con una sola operazione e senza l'uso di utensili. Questa
operazione deve poter essere effettuata a macchina in moto e senza pericolo per
I'operatore;

- deve poter assicurare la protezione per ogni altezza di taglio e per ogni valore di
inclinazione della lama;

- i materiali utilizzati per la costruzione della protezione devono essere in grado di
impedire la proiezione diretta all'esterno di parti della lama in caso di rottura;

- il piano di taglio della lama deve essere evidenziato in maniera duratura sul davanti
della protezione se questa non é realizzata con materiale trasparente;

- parte delle protezioni che possono entrare in contatto con gli utensili, devono essere
costituiti da un materiale facilmente truciolabile (es. legno, materia plastica,
alluminio);

Tale protezione:

- deve giungere con il suo spigolo anteriore fin sopra il punto di entrata nella tavola
della massima lama impiegabile;

- deve essere stretta il piu possibile, comunque non piu larga di 40 mm, quando
I'inclinazione della protezione segue l'inclinazione della lama.

Uso di accessori:

- La lavorazione di pezzi di piccole dimensioni alle macchine da legno, ancorché
queste siano provviste dei prescritti mezzi di protezione, deve essere effettuata
facendo uso di idonee attrezzature quali portapezzi, spingitoi e simili ( Rif. art. 114
D.P.R. 547/55).

- Nell'uso delle squadratrici il trascinamento del materiale deve essere effettuato
utilizzando I'apposito carrello evitando di effettuare tale operazione manualmente (
Rif. art. 47 D.P.R. 547/55))

Polveri e rumore:

- E’ presente idoneo impianto di aspirazione delle polveri (Rif. art. 21 DPR 303/56)
- Sono presenti bandelle di riduzione dell’emissione sonora all’entrata e uscita pezzi.

Tuttavia bisogna ricordare che sussistono rischi dovuti all*accessibilita degli organi
lavoratori, quando la macchina é equipaggiata di dispositivi di sicurezza che
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inibiscono/eliminano solo parzialmente il rischio di contatto con gli organi lavoratori
dinamici.

E’ evidente che durante I’utilizzo delle macchine utensili in generale la probabilita di un
evento infortunistico e elevato in quanto I’operatore agisce sul particolare ligneo in
lavorazione con entrambi gli arti superiori; i rischi maggiormente incidenti sono quelli di
taglio, afferramento, cesoiamento e trascinamento.

La tecnologia in materia antinfortunistica e progredita notevolmente; in particolare modo é
stato elaborato un sistema di protezione attiva, denominato “rampicatore” il quale
permette di effettuare operazioni di taglio in esaustiva sicurezza.

Questo meccanismo, costituito da un sistema di tre carrucole pivoettanti disposte a
triangolo equilatero, permette il sollevamento della protezione, sia in senso verticale che
orizzontale, al solo momento del passaggio del particolare ligneo in lavorazione, lasciando
scoperto I’organo di taglio solamente nel frangente in cui esso opera.

Si evince che la novita rappresentata da tale protezione attiva evita azioni di regolazione
manuale da parte dell’operatore, ed allo stesso tempo garantisce una sufficiente protezione
contro i rischi di contatto accidentale con gli organi lavoratori.

Uso improprio della macchina

Per I’uso della macchina consultare le caratteristiche previste alla voce “Dati tecnici” e al
paragrafo “Destinazione d’uso” del manuale allegato.

- Lamacchina puo essere usata per lavorare la superficie di un legno o materiale
similare (uso proprio della macchina).

- L’utilizzo della macchina per lavorare materiali diversi da quelli legnosi deve
essere concordato preventivamente con la ditta costruttrice (usi diversi da quelli
previsti originariamente dal costruttore non sono garantiti). L’azienda
costruttrice non si assume nessuna responsabilita per I’'uso improprio della
macchina (assunzione di responsabilita del costruttore sulla macchina limitata agli
usi previsti).

- Ogni altro uso é da considerarsi improprio e irragionevole.

Uso di accessori

- E’ consentito il solo uso di accessori originali della casa produttrice.

- Usare tavoli di prolunga o rulliere per lavorare pezzi lunghi (lavorazioni
particolari).
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Uso degli utensili

- Devono essere utilizzati solo utensili raccomandati dal costruttore.

- Non devono essere mai usati utensili difettosi o usurati.

- Assicurarsi della perfetta equilibratura degli utensili rotanti e del perfetto fissaggio
degli altri (massima efficienza della macchina): devono essere fissati con la giusta
sporgenza, usando I’apposito attrezzo.
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D.P.1.

D.Lgs 626/94 (Titolo IV - all. 1V, all. V) - DPR 547/55 (Titolo X) - art. 26 DPR 303/56
Ergonomia dei d.p.i.: art. 377 DPR 547/55 - art. 42 D.Lgs. 626/94

Criteri per l'individuazione e l'uso dei dispositivi di protezione individuale: D.Lgs 2
maggio 2001

I Dispositivi di Protezione Individuale (DPI) sono attrezzature o vestiario con specifiche
funzioni di protezione che devono essere forniti ai lavoratori quando i rischi non possono
essere evitati o ridotti sufficientemente da misure tecniche di prevenzione, da mezzi di
prevenzione collettiva, da misure, metodi o procedimenti di riorganizzazione del lavoro.

Tutti i DPI debbono essere marcati CE: tale marcatura assicura la conformita del
dispositivo a requisiti minimi per la tutela della salute e sicurezza del lavoratore
determinati dall’Unione Europea.

I requisiti che un buon DPI deve soddisfare sono i seguenti:

Massima efficacia protettiva possibile

Semplicita d’uso

Buona durata

Minimo disturbo alle normali attivita del lavoratore

a  w e

Possibilita di regolazione anatomica.

| DPI sono messi a disposizione del lavoratore da parte del datore di lavoro, sulla base dei
rischi delle attivita svolte; i lavoratori, da parte loro, hanno I’obbligo di impiegare
correttamente i DPI assegnati, segnalando all’azienda eventuali problemi d’impiego (usura,
difetti, inconvenienti, ecc.).

I Dispositivi di Protezione Individuale debbono essere sempre utilizzati e manutenuti con
cura da parte dell’operatore.

Naturalmente, i DPI, oltre a dover essere tra loro compatibili (ossia, se necessario, deve
essere possibile I’utilizzo di piu DPI contemporaneamente), debbono essere scelti e
utilizzati in funzione dei rischi connessi all’attivita lavorativa svolta.

Infine, si ricorda che il mancato utilizzo dei DPI da parte del lavoratore, oltre ad essere
comportamento poco accorto sotto il profilo della sicurezza, pué comportare sanzioni da
parte dell’organo di vigilanza.

Di seguito si riporta una descrizione dei principali DPI normalmente impiegati nel
settore della lavorazione del legno, in correlazione ai rischi specifici derivanti dalle
attivita lavorative svolte:

Maschere a costruzione integrale:
[Rif. art. 387 DPR 547/55 (maschere respiratorie)]
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Si tratta di DPI di largo impiego, utilizzati per la protezione delle vie respiratorie,
dall’esposizione a polveri, fumi, nebbie ed esalazioni in genere.

Scelte in modo corretto in ragione della fonte di rischio, si rivelano utili nelle fasi di
lavorazione del legno e carteggiatura/levigatura, sebbene non offrano lo stesso grado di
protezione dei respiratori (vedi di seguito).

Le maschere debbono assolutamente essere sostituite nel momento in cui il filtro
appare sporco o intasato.

Si ricorda che, in particolare per quanto riguarda le polveri di legno, il fatto che il fattore di
rischio sia di origine naturale, non vuole assolutamente dire che sia innocuo.

Respiratori 0 maschere:
[Rif. art. 387 DPR 547/55 (maschere respiratorie)]

Si tratta di DPI che, analogamente alle maschere, consentono di proteggere (in modo
spesso piu efficace) le vie respiratorie dall’esposizione a polveri, fumi, nebbie ed
esalazioni inquinanti in genere.

Sono formati da facciale (a maschera o semimaschera) e relativo filtro specifico per la
sostanza inquinante presente; debbono garantire efficienza ed efficacia, in termini di tenuta
verso I’esterno.

Attenzione: un filtro non vale I’altro. 1l filtro deve essere scelto a seconda delle
sostanze presenti nell’aria dell’ambiente di lavoro.

E possibile assicurarsi della “tenuta” del respiratore con una semplice verifica:

e prova di tenuta in pressione (solo per respiratori privi di valvola): se si copre la
valvola di espirazione mentre si espira delicatamente, il respiratore deve gonfiarsi
leggermente, non permettendo il passaggio di aria tra viso e respiratore;

e prova di tenuta in depressione: se si coprono i filtri mentre si inspira
delicatamente, il respiratore deve sgonfiarsi leggermente, non permettendo il
passaggio di aria tra viso e respiratore.

Quando non impiegati, i respiratori debbono essere conservati in luoghi privi di polveri,
come, ad esempio, un armadietto.

Occhiali protettivi, visiere e schermi:
[Rif. art. 382 DPR 547/55 (protezione occhi)]

Occhiali, schermi e visiere sono tra i piu importanti Dispositivi di Protezione Individuale
(DPI) degli occhi e del viso, e debbono essere scelti e impiegati in ragione del potenziale
rischio cui il lavoratore € esposto nel corso delle lavorazioni.

Al bisogno il datore di lavoro dovra fornire occhiali protettivi, visiera o schermo in grado
di consentire I’utilizzo degli occhiali da vista.

Nel caso di impiego di lenti a contatto la pulizia delle lenti stesse dovra essere
effettuata in un ambiente non polveroso; le lenti a contatto non dovrebbero
comunque essere impiegate in ambienti polverosi o in presenza di vapori o sostanze
irritanti, come durante la verniciatura.
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Guanti:
[Rif. art. 383 DPR 547/55 (protezione mani)]

I guanti di protezione, da tutti conosciuti e spesso impiegati, sono il principale Dispositivo
di Protezione delle mani.

E importante ricordare che non tutti i guanti sono uguali, e che a fronte di rischi diversi si
rendera indispensabile I’impiego di guanti differenti per materiali e costituzione.

Esistono specifici tipi di guanti contro i rischi da:

e traumi, schegge, tagli, punture;

e contatto con sostanze chimiche;

¢ lesioni da agenti fisici (caldo, freddo, vibrazioni, ecc.).
In termini generali, € bene ricordare che i guanti:

e non debbono essere abbandonati sul posto di lavoro ma adeguatamente riposti
(armadietto, ecc.);

e debbono essere abbastanza lunghi per proteggere il polso e per evitare I’entrata
nel guanto di sostanze e materiali;

e non devono essere indossati con le mani sporche;

e devono avere la minima rigidita possibile compatibilmente con I’esigenza di
protezione;

¢ nel caso in cui compaiano fenomeni allergici, i guanti dovrebbero essere sostituiti
con altri con differenti caratteristiche (ma, ovviamente, con medesimo livello di
protezione).

Calzature:
[Rif. art. 384 DPR 547/55 (protezione piedi)]

Le calzature di sicurezza sono Dispositivi di Protezione dei piedi contro i rischi derivanti
da schiacciamento, ustioni, freddo, perforazioni, scivolamento.

Anche in questo caso la calzatura andra scelta e impiegata in funzione dei rischi ai quali il
lavoratore e esposto.

Nella lavorazione del legno potranno ad esempio essere adottate scarpe con puntale di
acciaio antischiacciamento e suola antiscivolo; nel caso di lavori in cantiere, le calzature
dovranno essere dotate di suola con lamina antiperforazione.

Elmetti:
[Rif. art. 381 DPR 547/55 (protezione capo)]
L’ elmetto deve essere sempre utilizzato nei lavori in cantiere.

Gli elmetti e i caschi sono destinati a proteggere il capo contro la caduta di oggetti dall’alto
o I’urto con oggetti sospesi.

Nel caso di lavori in cantiere in cui si utilizzino attrezzature portatili rumorose e che
possano proiettare schegge, detriti, ecc. (sega circolare portatile, ecc.) dovranno essere
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forniti ai lavoratori elmetti in grado di accogliere visiere a protezione del viso e cuffie
antirumore.

Protettori auricolari:

[Rif. artt. 38-49 D.Lgs 277/91 Capo IV (protezione contro i rischi di esposizione al
rumore)]

| protettori auricolari hanno la funzione di proteggere I’udito del lavoratore dal rumore
eccessivo, quando non sia possibile ridurre la rumorosita delle macchine.

Devono essere indossati in tutte le fasi di lavoro che espongono ad una esposizione
quotidiana personale superiore agli 85 dB(A).

E importante ribadire che un Dispositivo di Protezione dell’udito (sia esso un inserto
auricolare, una cuffia o un casco) puo essere efficace nei confronti di una determinata fonte
sonora, e meno nei confronti di un’altra: di qui I’esigenza di conoscere in via preliminare le
caratteristiche della fonte di rischio e di scegliere conseguentemente il DPI corretto.

Fare attenzione alle note riguardanti il rumore aereo trasmesso dalla macchina,
tenendo a mente che i valori quotati per il rumore sono livelli di emissione e non
necessariamente livelli di lavoro sicuro.

Abbigliamento specifico:
[Rif. artt. 378, 379 DPR 547/55)]

Sebbene I’abbigliamento non sia propriamente definibile come DPI, & ovvio che nel settore
della lavorazione del legno, ed in particolare dove si opera con macchine utensili con
organi meccanici in movimento, I’abbigliamento specifico dell’operatore é di estrema
importanza.

L abbigliamento del lavoratore dovra garantire contro il rischio di impigliarsi a rulli
trascinatori e organi in movimento in genere.

Prima di utilizzare qualsiasi macchina accertarsi di aver letto e ben capito il manuale
fornito dal produttore, e indossare i dispositivi di Protezione Individuale previsti:

- occhiali (sempre)
- guanti (per il cambio utensile e la movimentazione del materiale);

- maschera per evitare il danno derivante dalla proiezione di polvere o impurita
(insalubrita dell’ambiente di lavoro);

- cuffie o tappi antirumore (sempre);

- scarpe antischiacciamento (per movimento di pezzi pesanti e/o taglienti);

- indumenti aderenti e con polsini abbottonati (sempre);

- retine o cappelli (per capelli lunghi) [Rif. art. 380 DPR 547/55 (protezione capelli)]

Vi sono poi vari oggetti che, se indossati dall’operatore, possono provocare infortuni:
togliere orologi, braccialetti, anelli, collane, cravatte (oggetti pendenti). Serrare bene
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le maniche attorno ai polsi e tenere raccolti i capelli (rischio di impigliamento negli
organi operativi della macchina).
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PROCEDURE DI EMERGENZA

[Rif. artt. 34, 36, 37 DPR 547/55 - DM 16.02.1982 — art. 13 D.Lgs 626/94 —art. 2, 3 DM
10.03.1998 (ldoneita dei sistemi antincendio)]

[Rif. art. 13 DPR 547/55 — Allegato 1l D.Lgs 626/94 — D.Lgs 493/96 (Segnaletica di
sicurezza)]

La legge prevede che ogni azienda si doti di una sua organizzazione per quanto riguarda
situazioni di emergenza che si possano verificare. Infatti in azienda vi devono essere
lavoratori specificamente formati per intervenire in caso di infortunio, malore, incendio e
situazioni che comportino la necessita di allontanarsi rapidamente dal luogo di lavoro.

Di regola tali lavoratori, pure se formati, non hanno il compito di sostituirsi alle strutture
preposte ad intervenire (Pronto Soccorso, Vigili del Fuoco), ma devono fare quanto di loro
competenza per limitare le conseguenze dell’accaduto, in attesa dell’intervento esterno.

Pronto soccorso:

- Ogni lavoratore, salvo impedimenti di forza maggiore, ha il dovere di segnalare
subito al proprio superiore ogni infortunio o malore che subisce indipendentemente
dall’entita delle lesioni.

- Chi e testimone di un infortunio o malore che ha colpito una persona
impossibilitata a segnalare I’evento, deve intervenire mantenendo la calma,
valutando se persistono situazioni di pericolo per sé o altri e per I’infortunato
stesso.

- Non si deve eseguire nessuna manovra di SOccorso se non se ne € in grado oppure
se non ci si sente di farlo.

- Si devono comunque allertare immediatamente i lavoratori addetti al primo
soccorso e all’emergenza e, se opportuno, si deve avvertire subito il Pronto
Soccorso (118).

Questo comportamento evitera di improvvisare manovre avventate che potrebbero
peggiorare le condizioni dell’infortunato o addirittura creare pericolo per se stesso 0
altre persone.

ATTENZIONE: muovere o spostare un ferito puo causare I’aggravamento delle
lesioni riportate, quindi, se non é strettamente necessario, € meglio lasciare il
ferito dove si trova, in attesa dell’autoambulanza che, in genere, é in grado di
intervenire in pochi minuti.

I lavoratori che hanno frequentato il corso di Pronto Soccorso sanno come comportarsi
in queste delicate situazioni quindi, quando e possibile, € bene aspettare il loro
intervento.
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Antincendio:

Se persistono condizioni di pericolo grave ed immediato (schiacciamento,
folgorazione, presenza di fumo o gas, ecc....) si deve cercare di rimuoverne le cause
senza creare pericolo per se stesso od altri (in caso di folgorazione, presenza di gas
o fumo, togliere corrente elettrica, chiudere I’alimentazione del gas, ecc.).

Se esiste rischio di incendio e/o esplosione, si deve vigilare per evitare che nessuna
fiamma possa innescarli; sempre salvaguardando la propria incolumita.

Se dovesse verificarsi un principio di incendio é necessario attenersi ad alcune
regole fondamentali:

mantenere la calma e ragionare;

intervenire immediatamente azionando (se esistono) i sistemi di allarme e
segnalazione e, se addestrati, utilizzando i mezzi di spegnimento esistenti, quali
estintori;

in caso di incendio il getto dell’estintore non deve essere diretto verso
I’infortunato;
non usare acqua per spegnere il fuoco su apparecchiature elettriche;

richiedere I’intervento dei superiori e dei compagni di lavoro specificamente
formati per la prevenzione incendi;

chiamare i Vigili del Fuoco (115).

Se & necessario abbandonare il posto di lavoro si devono seguire le seguenti norme di
comportamento:

lasciare il posto di lavoro avendo cura di aver messo in sicurezza tutte le
attrezzature: fermare le macchine, disattivare I’energia elettrica, interrompere
I’alimentazione di eventuali combustibili;

abbandonare la zona rapidamente e con ordine senza creare confusione o inutile
allarmismo;

non portare con sé oggetti ingombranti, voluminosi o pesanti (pacchi, borse,
ombrelli, ecc.) che potrebbero ostacolare il rapido esodo;

una volta usciti dal luogo di lavoro non tornare indietro per nessun motivo;

non rimanere vicino alle porte di uscita, ma lasciarle libere per favorire I’esodo
degli altri lavoratori;

se vi sono fumo o fiamme & necessario filtrare I’aria che si respira, coprendo naso
e bocca con fazzoletti, se possibile bagnati; si pud limitare I’inalazione del fumo
tenendo la testa il piu in basso possibile;
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e se si devono attraversare locali in cui si sia sviluppato un forte calore é bene
proteggersi il capo con indumenti pesanti, se possibile bagnati (attenzione: non
usare a questo scopo indumenti sintetici).
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INFORMAZIONE, FORMAZIONE, ADDESTRAMENTO

D.Lgs 626/94 (Titolo I capo VI): Informazione e formazione dei lavoratori
art. 4 DPR 547/55 - art. 4 DPR 303/56 - artt. 3, 37, 38 D.Lgs. 626/94: Conoscenze e
capacita del personale

L’impiego sulle macchine deve essere riservato a persone che manifestino non solo
capacita operative ma anche caratteristiche personali di affidabilita (buona salute
psicofisica, attenzione, ecc.). Necessaria anche, prima dell’impiego di nuove macchine,
una scelta dell’operatore addetto in funzione delle caratteristiche di rischio della macchina
stessa, ed una formazione adeguata non solo sulle modalita operative ma anche sui rischi
specifici derivanti dall’impiego della macchina stessa.

L’operatore deve avere I’eta minima prescritta dalla legge.

Informazione

Fa parte dei doveri del datore di lavoro informare il lavoratore sui pericoli derivanti
dall’uso della macchina.

Formazione

Il lavoratore addetto all’uso della macchina deve essere formato sulle precauzioni da
osservare per ridurre i rischi relativi al lavoro che andra a svolgere, secondo le proprie
capacita. Fa parte di questa formazione anche I’obbligo di leggere attentamente il manuale
delle istruzioni, soprattutto quelle parti specificamente dedicate alla sicurezza.

Addestramento

L’uso dell’apparecchiatura & consentito solo a personale appositamente addestrato ed
autorizzato.

L’addestramento fa parte della formazione specifica sull’uso della macchina e tiene conto
delle capacita del personale preposto e delle conoscenze acquisite. Nessuna persona deve
lavorare su una macchina se non ha ricevuto I’addestramento necessario ad un uso sicuro
della stessa, delle precauzioni da osservare per ridurre i rischi e dei metodi di impiego di
ripari, dispositivi e apparecchiature (corretto uso della macchina). La prerogativa
principale & quella di conoscerne bene rischi, limiti e caratteristiche (informazione e
formazione sul modo corretto di usare I’apparecchiatura) e quindi I’acquisizione delle
necessarie abilita lavorative per usare in modo sicuro qualunque macchina per la
lavorazione del legno.

Affinché la gestione della macchina sia ottimale e si possano effettuare le operazioni con
efficienza e necessario che il personale addetto apprenda in modo corretto le necessarie
informazioni al fine di raggiungere un modo operativo in linea con le indicazioni fornite
dal costruttore. Per questo € sempre consigliabile che sia il costruttore o fornitore della
macchina ad occuparsi della formazione degli operatori.

Inoltre, per qualsiasi dubbio relativo all’uso e alla manutenzione della macchina,
consultare il manuale di istruzioni ed eventualmente i centri di assistenza autorizzati o
I’assistenza tecnica del rivenditore autorizzato.
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VISITE ISPETTIVE

Visita periodica - operazione di controllo

da eseguire a cura dell’assistenza tecnica del Costruttore

Ai fini di una corretta gestione dei rischi residui sono ricollocati sulla macchina
pittogrammi per il rilievo di quelle zone suscettibili di rischio in fase operativa. Queste
indicazioni sono fornite su etichette autoadesive che recano un proprio codice di
identificazione. Nel caso in cui le etichette venissero smarrite o diventassero illeggibili si
prega di ordinarle alla casa costruttrice e ricollocarle secondo lo schema riportato.

Ogni check-list dovra riportare la data del controllo e la firma di colui che ha effettuato la
verifica. Essa comprende:

Verifica stato di usura degli utensili
(seguire scrupolosamente le indicazioni fornite dal costruttore sulla frequenza dei
controlli)

Controllo interruttore generale

Controllo funzionamento comandi

Controllo funzionamento arresto di emergenza

Controllo funzionamento dispositivi di protezione attiva (blocchi di sicurezza)
Controllo della esatta collocazione dei dispositivi di protezione passiva
Controllo della stabilita della macchina

Controllo della presenza e collocazione degli adesivi

Controllo leggibilita matricola

Inoltre:

I tubi di alimentazione (tubazioni rigide e flessibili, cavi elettrici) devono essere
perfettamente integri, ossia non danneggiati: tubi idraulici, tubi di protezione dei
cavi elettrici non compressi, cavi e prese integri (Rif. art. 267 DPR 547/55 - CEl
64-8)

Gli interruttori di controllo degli organi di lavoro devono essere fissati saldamente e
in piena efficienza (interruttori deformati, difettosi o allentati non sono piu una
garanzia di sicurezza).

| quadri elettrici sono chiusi con serratura a chiave (o per l'apertura € comunque
necessario un attrezzo particolare) che non viene lasciata nel quadro stesso ma
affidata a persona avvertita o istruita (Rif. art. 267 DPR 547/55 - CEI 64-8)

I dispositivi di illuminazione localizzata sono protetti contro i contatti diretti (Rif.
art. 267 DPR 547/55 - CEI 44-5)

L’illuminazione del posto di lavoro e della zona circostante deve essere sufficiente
per le operazioni che vi si svolgono.

Durante la lavorazione il rumore esistente deve permettere di comunicare con
I’operatore.
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- | pavimenti devono essere mantenuti in modo da garantire che le persone si
spostino in maniera sicura.

142



143

CONTROLLI PERIODICI

Seguire scrupolosamente le indicazioni fornite dal costruttore sulla frequenza di controllo
dei dispositivi soggetti a verifica e/o usura.

Far eseguire le verifiche periodiche da personale specializzato, cio allo scopo di
ottemperare alle disposizioni di legge.

Verifiche di efficienza (frequenti)

Tensionamento delle cinghie:

e Verificare il tensionamento delle cinghie (organi di trasmissione del moto) dopo le
prime 50 ore di lavoro.

e Incaso di avaria di una sola cinghia oppure per eccessivo allungamento, sostituire
la coppia di cinghie. Non accoppiare cinghie di marca diversa.

Tensionamento catene:

e Ripristinare il corretto tensionamento della catena solo quando risulta fuori
allineamento per allungamento.

Verifiche sull’efficienza dei dispositivi di sicurezza (quotidiane)

e Controllare I’efficienza dei ripari e dei dispositivi di sicurezza (sicurezza
intrinseca), prima di ogni lavorazione, e conservare le etichette d’istruzione poste
sulla macchina (cura della macchina).

e Controllare quotidianamente I’efficienza dei dispositivi di sicurezza (massima
sicurezza possibile): protezione organi operativi, emergenze, ecc.

e Le protezioni (fisse, mobili e/o regolabili) debbono sempre essere mantenute in
piena efficienza; di fatto, costituiscono elemento imprescindibile per I’impiego in
sicurezza delle attrezzature.

e Controllo dell’integrita delle protezioni amovibili (dispositivo di blocco a
microinterruttore) e inamovibili (serraggio di viti e bulloni) e del materiale di cui
sono costituite (mantenimento delle condizioni di resistenza e robustezza nel
tempo, in relazione alle condizioni ambientali).
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TARATURA

- Isolare completamente la macchina dal circuito di potenza per qualsiasi regolazione
e mettere I’interruttore generale sullo “0” quando si rendono necessarie regolazioni;
all’occorrenza lucchettarlo (messa a punto della macchina).

- E' vietato compiere su organi in moto qualsiasi operazione di riparazione o
registrazione; qualora sia necessario eseguire tali operazioni durante il moto si
devono adottare adeguate cautele a difesa dell'incolumita del lavoratore; i lavoratori
ne devono essere resi edotti mediante avvisi chiaramente visibili ( Rif. art. 49
D.P.R. 547/55).

In particolare:

- Per laregolazione degli utensili fare riferimento alle indicazioni fornite dal
costruttore presenti sul libro di uso e manutenzione della macchina.

ATTENZIONE: utensili usurati o deformati fanno aumentare il pericolo di
contraccolpi e di rigetto del pezzo. Non manomettere in alcun modo tali
utensili, onde evitare di compromettere la sicurezza della macchina.

Organi che non richiedono taratura:

- Tutti quegli organi preregolati in fabbrica per un funzionamento ottimale della
macchina in relazione alla massima qualita ottenibile nella lavorazione dei
manufatti in legno.
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AMBIENTE ESTERNO

Presenza di inflammabili: Rif. artt. 34, 36, 37 DPR 547/55 — DM 16.02.1982 — art. 13
D.Lgs 626/94 — artt. 2, 3 DM 10.03.98

Polveri di legno: Rif. artt. 15 e 21 DPR 303/56

Agenti biologici: Rif. art. 383 DPR 547/55 — D.Lgs 626/94 Titolo IV e Allegato V — L.
419 del 20.03.1968 (modifiche alla L. 292 del 05.03.1963)

I rifiuti derivati dalla lavorazione del legno sono essenzialmente di due tipi:

- derivati dalla lavorazione della materia prima
- derivati dal ciclo di lavoro della macchina (oli usati)

In entrambi i casi si rende necessario classificare il rifiuto per determinarne le modalita
corrette di smaltimento.

Smaltimento oli usati

Gli oli usati durante il ciclo di lavoro della macchina e/o la sua manutenzione devono
essere smaltiti seguendo la Direttiva Europea 91/156/CEE del 18 Marzo 1991 e
91/689/CEE del 12 Dicembre 1991 che impone ad ogni impresa che elimina gli oli usati di
comunicare alle autorita competenti qualsiasi informazione riguardante I’eliminazione o il
deposito degli oli usati e loro residui. Si ricorda che in base al DPR n°® 691 del 23 agosto
1982 ¢é obbligatorio rivolgersi al CONSORZIO DEGLI OLI USATI.

Smaltimento rifiuti legno
Derivati da varie attivita, come:

- lavorazione della materia prima (scarti di lavorazione e polveri)
- pulizia del macchinario (polveri)

- pulizia dell’ambiente di lavoro (polveri)

- manutenzione degli impianti di aspirazione (polveri)

Classificazione del tipo di rifiuto:

Per quanto concerne i derivati dalla lavorazione del legno, in base alla loro natura e
consistenza essi possono essere classificati come “pericolosi” o “non pericolosi”.

Alcune lavorazioni vengono operate oltretutto su legni verniciati o trattati precedentemente

con sostanze. In questo caso la natura del rifiuto imporra di valutare non solo il tipo di

legno da cui lo scarto deriva, ma anche le sostanze (piu 0 meno nocive) di cui lo stesso
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risulta essersi impregnato, questo al fine di salvaguardare la salute non solo del lavoratore
ma di chiunque possa venire ad immediato contatto con il rifiuto stesso.

Il Decreto 5 febbraio 1998 individua i rifiuti di legno e sughero “non pericolosi” sottoposti
alle procedure semplificate di recupero (Rif. artt. 31 e 33 D.Lgs n. 22/97), da cui e
possibile ottenere nuove materie prime e nuovi prodotti destinati nuovamente all’industria
del legno e a quella cartaria.

Per i rifiuti classificati invece come “pericolosi” si dovra tenere presente di quanto la
normativa prevede in merito alle procedure di smaltimento. Fermo restando quanto detto
dal D.Lgs 66/00 sulla nocivita delle polveri di legno duro, anche in questo caso si dovra
tenere presente della natura di questo rifiuto al fine di salvaguardare chiungque possa venire
a contatto con esso, adottando tutte le misure necessarie a renderlo innocuo anche al di
fuori dell’ambiente di lavoro.

Stoccaggio dei rifiuti e rischio incendio

Nello stoccaggio si dovra tenere conto dell’alta concentrazione di prodotti come il legno
(anche in polvere) che hanno la caratteristica di essere estremamente inflammabili. Quindi,
dopo aver operato una classificazione dei rifiuti, sara opportuno stoccarli nel modo piu
conveniente atto ad evitare qualsiasi rischio di incendio. Dove esistono pericoli di
incendio occorre rispettare sempre le disposizioni aziendali al riguardo, rispettando i
divieti (come quello di fumare) ed adottando idonei comportamenti, ricordando di non
usare acqua per spegnere incendi quando le materie con le quali pud venire a contatto
(come certi rifiuti) possono causare reazioni peggiorative come sviluppo di sostanze
tossiche nell’aria.
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7 SEGHE CIRCOLARI MULTILAMA

INDICE

ELENCO NORMATIVA E STANDARD DI RIFERIMENTO
ACQUISTO

In caso di acquisto (o0 vendita) di macchina nuova o usata

Verifiche da effettuare prima dell’acquisto

Dati identificativi della macchina

Dichiarazione di conformita

Dispositivi di sicurezza

Rendere conformi le macchine esistenti
INSTALLAZIONE

Movimentazione e preinstallazione

Verifica dei requisiti minimi richiesti per luogo di installazione

Installazione — requisiti per I’installazione

Istruzioni per I’installazione

Impianto elettrico

Aspirazione trucioli

Completamento e controllo

Rapporto di installazione — operazione di controllo

Comandi elettrici

Pacco accessori

VERIFICHE DI PRIMO IMPIANTO - da eseguire dal Tecnico del
Fabbricante

Prove di funzionamento
Prove elettriche
MANUTENZIONE
In caso di manutenzione
Operazioni di manutenzione
Manutenzione ordinaria
Manutenzione straordinaria
Parti soggette ad usura
Ricerca delle avarie meccaniche ed elettriche
Come ordinare un pezzo di ricambio
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Accantonamento

Rottamazione
PROCEDURE DI UTILIZZO

Informazioni per I’'uso

L’operatore alle macchine

Istruzioni di uso complete

Riassunto delle istruzioni di uso

Precauzioni d’impiego

Identificazione dei comandi e loro funzione

Protezione delle macchine

Uso improprio della macchina

Uso di accessori

Uso di utensili

D.P.I.
PROCEDURE DI EMERGENZA
INFORMAZIONE, FORMAZIONE, ADDESTRAMENTO
VISITE ISPETTIVE

Visita periodica — operazione di controllo
CONTROLLI PERIODICI

Verifiche di efficienza

Verifiche sull’efficienza dei dispositivi di sicurezza
TARATURA
AMBIENTE ESTERNO
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ELENCO NORMATIVA E STANDARD DI RIFERIMENTO

Normativa generale:

DPR 547/55 (titolo I1):

(titolo 1V):

(titolo VI11):

D.Lgs 626/94 (titolo I11):

DPR 459/96 (allegato I):
(allegato 11):

Legge 183/87
DPR 224/88

protezione generale delle macchine artt. da 41 a 83 (motori,
trasmissioni ed ingranaggi, macchine operatrici —
sull’argomento vedere anche L. 791 del 18/10/77)

norme particolari di protezione delle macchine (sull’argomento
vedere anche Norma UNI EN 418 (1994) e 574 (1996))
impianti, macchine ed apparecchi elettrici artt. da 267 a 350
(sull’argomento vedere anche artt. 6, 9 L. 46/90; norma CEI
64-8, 20-13, 44-5)

obblighi del datore di lavoro relativamente alle attrezzature di
lavoro (all. X1V, all. XV)

contenuti manuale di istruzioni per I’'uso
contenuti dichiarazione di conformita

art. 5 — fascicolo tecnico

art. 5 comma 1 lettera a — responsabilita per danno da prodotto
difettoso

149



150

Normativa tecnica:

UNI EN 1870-4 maggio 2003: Sicurezza delle macchine per la lavorazione del legno
— Seghe circolari — Seghe circolari multilame per il taglio longitudinale con carico e/o

scarico manuale.

UNI EN 1870-7 maggio 2003: Sicurezza delle macchine per la lavorazione del legno
— Seghe circolari — Seghe per tronchi monogama con tavola d’avanzamento integrata

e carico e/o scarico manuale.
La macchina é stata progettata in conformita alle seguenti norme:

EN 60204-1 per la parte elettrica
EN 292-1 EN 292-2 per la sicurezza delle macchine

Si devono utilizzare solamente utensili a norma prEN 847-1

Le presenti norme europee rimandano, mediante riferimenti datati e non, a disposizioni
contenute in altre pubblicazioni. Tali riferimenti normativi sono citati nei punti appropriati
del testo e vengono di seguito elencati. Per quanto riguarda i riferimenti datati, successive
modifiche o revisioni apportate a dette pubblicazioni valgono unicamente se introdotte
nelle presenti norme europee come aggiornamento o revisione. Per i riferimenti non datati

vale l'ultima edizione della pubblicazione alla quale si fa riferimento.

EN 10025:1990 Hot-rolled products of no-alloy structural steels — Technical delivery
conditions [Prodotti laminati a caldo di acciai non legati per
impieghi strutturali - Condizioni tecniche di fornitura]

EN 292-1:1991 Safety of machinery - Basic concepts, general principles for design —
Basic terminology, methodology [Sicurezza del macchinario -
Concetti fondamentali, principi generali di progettazione -
Terminologia, metodologia di base]

EN 292-2:1991 Safety of machinery - Basic concepts, general principles for design -
Technical principles and specifications [Sicurezza del macchinario -
Concetti fondamentali, principi generali di progettazione -
Specifiche e principi tecnici]

EN 60947-5-1:1991 Low-voltage switchgear and controlgear - Control circuit devices and
switching elements - Electromechanical control circuit devices
[Apparecchiatura a bassa tensione - Dispositivi per circuiti di
comando ed elementi di manovra - Dispositivi elettromeccanici per
circuiti di comando]
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EN 414:1992 Safety of machinery - Rules for drafting and presentation of safety
standards [Sicurezza del macchinario - Regole per la stesura e la
redazione di norme di sicurezza]

EN 418:1992 Safety of machinery - Emergency stop equipment, functional aspects
- Principles for design [Sicurezza del macchinario — Dispositivi di
arresto d’emergenza, aspetti funzionali - Principi di progettazione]

EN 60204-1:1992  Safety of machinery - Electrical equipment of machines — General
requirements [Sicurezza del macchinario — Equipaggiamento
elettrico delle macchine - Regole generali]

EN 60529:1992 Degrees of protection provided by enclosures (IP-code) [Gradi di
protezione degli involucri (Codice IP)]

UNI EN 418:1994 Sicurezza del macchinario. Dispositivi di arresto di emergenza, aspetti
funzionali. Principi di progettazione.

UNI ISO 513:1995 Applicazione dei materiali duri da taglio per lavorazioni con
asportazione di truciolo. Designazione dei gruppi principali e dei
gruppi di applicazione.

EN 954-1:1996 Safety of machinery - Safety related parts of control systems -
General principles for design [Sicurezza del macchinario — Parti dei
sistemi di comando legate alla sicurezza - Principi generali per la
progettazione]

EN 982:1996 Safety of machinery - Safety requirements for fluid power systems
and components - Hydraulics [Sicurezza del macchinario - Requisiti
di sicurezza relativi a sistemi e loro componenti per trasmissioni
oleoidrauliche e pneumatiche - Oleoidraulica]

EN 983:1996 Safety requirements for fluid power systems and components -
Pneumatics [Sicurezza del macchinario - Requisiti di sicurezza
relativi a sistemi e loro componenti per trasmissioni oleoidrauliche e
pneumatiche - Pneumatica]

UNI EN 1037:1997 Sicurezza del macchinario — Prevenzione dell’avviamento inatteso.

UNI EN 1088:1997 Sicurezza del macchinario — Dispositivi di interblocco associati ai
ripari — Principi di progettazione e di scelta.

UNI EN 894-1:1998 Sicurezza del macchinario - Requisiti ergonomici per la
progettazione di dispositivi di informazione e di comando - Principi
generali per interazioni dell'uvomo con dispositivi di informazione e
di comando

UNI EN 894-2:1998 Sicurezza del macchinario - Requisiti ergonomici per la
progettazione di dispositivi di informazione e di comando -
Dispositivi di informazione

UNI EN 953:2000  Sicurezza del macchinario - Ripari - Requisiti generali per la
progettazione e la costruzione di ripari fissi e mobili

UNI EN 894-3:2002 Sicurezza del macchinario — Requisiti ergonomici per la
progettazione di dispositivi di informazione e di comando -
Dispositivi di comando
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Oltre a:

Norma CEI 44-5 per gli impianti elettrici a bordo macchina.
Norma UNI 10380: corretta illuminazione del posto di lavoro.
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ACQUISTO

In caso di acquisto (o0 vendita) di macchina nuova o usata

E’ d’obbligo:

e acquistare macchine omologate
e rendere conformi le macchine esistenti

e usare e mantenere correttamente la vostra macchina

Acquistare macchine sicure ed omologate

Dovete prima analizzare le vostre esigenze, tenendo conto dei vincoli ambientali fisico-
chimici. Potete quindi specificare la macchina richiesta e parlare con i costruttori in base a
questi dati.

Se acquistate una nuova macchina, richiedete la marcatura CE e che il costruttore fornisca
una dichiarazione di conformita scritta ed un completo manuale di istruzioni.

Se acquistate una macchina usata, dovete richiedere che la stessa corrisponda alla sua
dichiarazione di conformita.

In entrambi i casi richiedete che il costruttore o fornitore si occupi della formazione
dei vostri operatori.

Nota: dovete verificare la presenza della marcatura CE e della dichiarazione di conformita
EC. Voi avete la responsabilita di garantire la sicurezza dei vostri dipendenti ai sensi della
Direttiva Sociale.

Se assemblate una macchina complessa partendo da un gruppo di macchine o componenti
piu piccoli, dovete anche redigere una dichiarazione di incorporazione ed apporre quindi la
marcatura CE alla macchina assemblata. Se di minori dimensioni la macchina complessa &
compresa tra quelle elencate nell’ Allegato IV della Direttiva Macchine, un organismo di
certificazione notificato dovra effettuare un esame di certificazione CE.

Verifiche da effettuare prima dell’acquisto

13) Accertarsi dell’esistenza delle conformita alla norma europea EN 45014.

14) Gli Impianti elettrici devono essere conformi alla norma CEIl o secondo regola
d’arte equivalente.

15) Secondo la “Direttiva Macchine”, le macchine acquistate (0 noleggiate,
concesse in uso, o in locazione finanziaria) dopo il 21 settembre 1996 devono
essere provviste della marcatura “CE” o, se gia immessi sul mercato o messi in
servizio a quella data, accompagnate dalla dichiarazione di conformita alla
legislazione previgente.
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Le macchine utilizzate nel settore del legno e comprese nell’all. 1V di suddetta
direttiva dovranno essere obbligatoriamente accompagnate dal certificato di
conformita, dalla marcatura CE e, soprattutto, da un manuale di istruzioni per I’uso
conforme ai requisiti della direttiva, nonché debitamente tradotto nella lingua del
paese utilizzatore.

Per quanto riguarda la dichiarazione “CE” di conformita per le macchine,
questa deve contenere: le generalita del fabbricante o del suo mandatario presso la
Comunita, dell’organismo notificato presso I’UE nonché le caratteristiche tecniche
della macchina o del componente di sicurezza.

16) Sulla macchina deve essere presente una versione ridotta del manuale d’uso e
manutenzione in lingua italiana.

17) La documentazione tecnica a corredo della macchina deve tener conto di tutte le
fasi di vita dell’impianto: trasporto, installazione, regolazione, uso, manutenzione
ed altre eventuali informazioni necessarie all’utilizzatore per il corretto e sicuro uso
della stessa. Le informazioni, le istruzioni e i divieti devono contenere avvertimenti
finalizzati alla sicurezza e alla salute del personale utilizzatore.

18) Eventuali componenti di  sicurezza separatamente fabbricati e
commercializzati, devono essere accompagnati dalla relativa documentazione che
ne attesti la conformita alla norma (dichiarazione di conformita CE).
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Dati di identificazione della macchina

La macchina deve riportare una targhetta di identificazione, sulla quale sia indicato:

- Costruttore

- Numero di matricola

- Anno di costruzione

- Potenza di assorbimento (KW) — tensione di linea (V) — frequenza (Hz)
- Modello

E’ assolutamente vietato manomettere, incidere, alterare in qualsiasi modo od
addirittura asportare la targa di identificazione della macchina; non si deve coprire la
targa con pennellature provvisorie ecc. in quanto deve risultare sempre ben visibile.

Mantenere la targa sempre ben pulita da grasso e sporcizia in genere. Nel caso in cui per
motivi accidentali la targa di identificazione risultasse danneggiata (staccata dalla
macchina, rovinata od illeggibile anche parzialmente) notificare immediatamente
I’accaduto alla ditta costruttrice.

Il manuale tecnico dovra poi riportare le seguenti indicazioni relativamente alla macchina
in esame:

- Dimensioni e pesi:

o0 Dimensioni della macchina (mm)

0 Peso netto della macchina (kg)
- Caratteristiche degli organi lavoratori:

0 Larghezza tappeto (mm)
Distanza massima tra lame esterne (mm)
Distanza colonna / centro tappeto (mm)
Diametro manicotto portalame (mm)
Velocita albero portalame (giri/min)
Minimo diametro lame circolari (mm)
Massimo diametro lame circolari (mm)
Potenza motore principale (Hp — KW)

O O O O O O O O

Potenza motore avanzamento (Hp — KW)
0 Potenza motore sollevamento (W)

- Caratteristiche operative:
0 Lunghezza minima pezzi (mm)

o Velocita di avanzamento (m/min)
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0 Altezza massima di taglio (mm)

o Dimensioni piano di lavoro (mm)

0 Altezza piano di lavoro da terra (mm)
- Dati sugli utensili utilizzabili:

e Tipo e misura lame (mm)

Dichiarazione di conformita

La macchina deve essere accompagnata da una dichiarazione di conformita alla
legislazione vigente al momento dell’uscita sul mercato della stessa. Questa rappresenta
dichiarazione esplicita di responsabilita da parte del produttore relativamente alla
rispondenza del prodotto alle norme in vigore. Le macchine immesse sul mercato dopo il
21 settembre 1996 debbono recare marcatura CE e ad esse deve essere associato un
numero relativo all’attestazione di esame CE, nonché gli estremi dell’Ente Notificato
presso cui e stato effettuato I’esame sul modello a cui il prodotto e conforme.

Dispositivi di sicurezza

| principali dispositivi di sicurezza presenti sulla macchina sono:

- sistema operativo a uomo presente;

- dispositivi di arresto di emergenza;

- dispositivi di prevenzione contro I’avviamento accidentale;

- dispositivi di arresto;

- dispositivi di bloccaggio meccanico;

- blocchi di sicurezza;

- dispositivi di sicurezza in caso di guasto dei tubi rigidi e flessibili;
- dispositivi per evitare pizzicamenti e cesoiamenti;

- interruttori di sicurezza.

L’adeguamento delle macchine piu vecchie alla normativa di Legge vigente (acquistate
antecedentemente alla “Direttiva Macchine del 1996”) non e obbligatoria, tuttavia
consigliabile per il miglioramento delle condizioni di sicurezza nell’'uso delle macchine
stesse. Fermo restando la rispondenza delle stesse alla normativa antecedente, tale
conformita risultera obbligatoria nel caso si vendano o si acquistino macchine usate. In
quest’ultimo caso queste dovranno essere adeguate a quanto prescritto per le macchine con
marcatura CE (sia sulla parte meccanica che elettrica).
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Rendere conformi le macchine esistenti

La Direttiva Sociale stabilisce:

- la protezione da rischi causati da elementi mobili;

- la protezione da rischi elettrici;

- la dotazione di dispositivi di comando, arresto, allarme e segnalazione;
- la protezione da rischi fisici.

A questo scopo la Direttiva suggerisce un programma di conformita che copre un
inventario delle misure da adottare, una tabella dei tempi di realizzazione ed il calcolo dei
costi. In pratica, la conformita comporta misure come:

- garantire che gli operatori e gli altri dipendenti non possano accedere alle zone a
rischio mentre la macchina € in funzione;

- prevedere forme di protezione per evitare I’accesso ai componenti della
trasmissione mentre sono in movimento;

- limitare I’accesso agli elementi mobili tramite 1’uso di ripari, ecc.;
- evitare Iautoavviamento della macchina dopo un arresto;
- dotare la macchina di dispositivi di arresto d’emergenza;

- dotare la macchina di mezzi per scollegarla facilmente ed efficacemente dalle fonti
di alimentazione;

- effettuare I’esame e la manutenzione della macchina e delle apparecchiature
elettriche associate;

- accertare che le avvertenze non siano ambigue e siano facilmente individuate e
comprese.

Un elenco completo viene fornito nell’ Allegato alla Direttiva Sociale, 89/655/EC,
modificata e integrata dalla Direttiva 95/63/EC.

Voi avete la responsabilita di rendere la vostra macchina conforme alla Direttiva.
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INSTALLAZIONE

Movimentazione e preinstallazione

Verificare al momento dell’arrivo I’integrita dell’imballo e a disimballo avvenuto
che non vi siano danneggiamenti.

La confezione deve contenere gli accessori e le minuterie per il completamento
dell’assemblaggio.

Le operazioni di sollevamento devono essere eseguite come indicato.

E’ necessario sollevare con cautela e trasportare i vari gruppi nel luogo ove avverra
il disimballo.

Per lo spostamento della macchina nel punto prescelto per I’installazione (o per una
successiva ridisposizione) assicurarsi di:

sollevare con cautela, adoperando adeguati mezzi di sostegno del carico, in perfetta
efficienza, utilizzando gli appositi punti di aggancio come indicato;

evitare sobbalzi e strattoni improvvisi, prestare attenzione a dislivelli, cunette, ecc;

prestare la massima attenzione alle parti sporgenti: ostacoli, passaggi difficoltosi,
ecc;

indossare adeguati indumenti e protezioni individuali;

dopo aver rimosso le varie parti dell’imballo, riporle in appositi luoghi di raccolta
inaccessibili a bambini e animali per poi essere smaltite.

Verifica dei requisiti minimi richiesti per luogo di installazione
[Rif. art. 6 DPR 303/56 - art. 8 DPR 547/55 (Spazi e percorsi intorno alle macchine)]

Accertarsi che il luogo ove poi verra installata la macchina sia conforme alle seguenti
caratteristiche:

illuminazione sufficiente (ma luogo non sottoposto ad abbagliamenti o luci
intense). Riferimento norma UNI 10380;

luogo non esposto alle intemperie;

luogo in cui sia previsto adeguato ricambio d’aria;

ambiente privo di inquinanti;

livello di rumorosita inferiore alle prescrizioni normative vigenti a 70 dB(A);

il posto di lavoro non deve essere esposto a movimenti pericolosi dovuti ad altre
macchine in funzionamento;

il locale ove la macchina viene installata non deve essere adibito allo stoccaggio di
materiali esplosivi, corrosivi e/o tossici;

scegliere il layout di installazione considerando che dalla posizione di comando
I’operatore deve essere in grado di visualizzare tutto I’apparecchio e I’area
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circostante. Egli deve impedire, in tale area, la presenza di persone non autorizzate
e di oggetti che potrebbero causare fonte di pericolo.

Tutte le operazioni di installazione relative ai collegamenti ad alimentazione esterne
(elettriche in particolar modo) devono essere eseguite da personale professionalmente
qualificato.

L’installazione deve essere eseguita da personale autorizzato seguendo le istruzioni
particolari eventualmente presenti nel manuale; in caso di dubbi consultare i centri di
assistenza autorizzati o I’assistenza tecnica del fornitore.

Installazione — requisiti per I’installazione

Il basamento della macchina deve trovare un appoggio uniforme e ben livellato. Se
necessario, per assicurare maggiore stabilita, la macchina deve essere fissata alla
pavimentazione tramite tasselli ad espansione meccanici 0 ancoraggi chimici
secondo tipo e dimensioni riportati sul manuale.

Gli ancoraggi utilizzati debbono avere un carico minimo ammissibile a
trazione almeno pari a quello indicato.

La pavimentazione deve avere determinate caratteristiche di minima relativamente
al calcestruzzo utilizzato, al suo spessore, all’armatura superiore e inferiore e alla
portanza del terreno.

Le caratteristiche esposte debbono essere garantite su di un area minima, nella
quale non debbono essere presenti giunti di dilatazione o tagli che interrompono la
continuita della maglia superiore.

In caso di pavimentazione esistente, della quale non sia possibile verificare con
certezza le caratteristiche, occorre realizzare un idoneo getto di fondazione.

QUALORA ESISTESSERO DuBBI SULLA EFFETTIVA CONSISTENZA
DELLA PAVIMENTAZIONE CONSULTARE UN TECNICO QUALIFICATO.

Istruzioni per I’installazione

Assemblare la macchina avendo cura di seguire attentamente le istruzioni
riportate sul manuale.

L ancoraggio deve essere ottenuto con valori di serraggio sufficienti a garantirne
I’affidabilita nel tempo.
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Impianto elettrico

Norma CEI 64-8 per I’impiantistica in generale — Norma CEI 44-5 per gli impianti a bordo
macchina - Titolo VII DPR 547/55 - Artt. 6, 9 L. 46/1990

Occorre valutare I’idoneita:

o dell’impianto elettrico generale

o dell’impianto di servizio delle apparecchiature

o dell’impianto di terra;

o del dispositivo di sgancio della tensione generale;

o delle macchine dotate di dispositivo di sgancio elettromagnetico.

Gli involucri di protezione contro I’accesso ed il contatto con parti in tensione sono
adeguati (grado IP - protezione contro la penetrazione di parti del corpo, oggetti, polveri,
acqua) al tipo di ambiente [Rif. art. 267 DPR 547/55]

Spine e prese del tipo normalmente previste per uso domestico, vengono eventualmente
utilizzate negli ambienti di lavoro solo se I’'uso non & «gravoso» (meccanicamente ed
elettricamente) [Rif. art. 267 DPR 547/55]

Nei luoghi con pericolo di incendio I'impianto elettrico generale e I’impianto elettrico
delle attrezzature ed impianti utilizzati (dispositivi di aspirazione, utensili) devono essere
conformi alle relative norme [Rif. Norme CEI 64-2 e CEI EN 60079-10]

La macchina, se previsto debba essere installata all’esterno o in un ambiente umido,
deve essere munita di un interruttore salvavita (interruttore FI).

Prima dell’installazione vera e propria:

- verificare che i dispositivi di protezione elettrici dello stabilimento siano di
sufficiente portata, rispetto ai dati forniti sulla macchina relativamente alla potenza
di assorbimento indicata sulla targhetta di identificazione della stessa.

- Utilizzare solo cavi di sezione e lunghezza adeguate, per il collegamento alla rete
elettrica.

- Prima di eseguire il collegamento, controllare che tensione di linea (V) e
frequenza (Hz) corrispondano ai valori richiesti dalla macchina indicati nella
targhetta di identificazione.

Per I’esecuzione del collegamento elettrico inerente la macchina rivolgersi a personale
specializzato e osservare la norma EN 60204-1:

- Mettere a “0” la linea di alimentazione principale, portando I’interruttore generale
in posizione “0”.
- Seguire le istruzioni di installazione date dal costruttore.

- Seguire le istruzioni per il collegamento a terra dell’impianto elettrico della
macchina
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- L’impianto elettrico deve essere fissato alla macchina secondo quanto riportato nel
manuale e avendo cura di far passare i cavi all’interno dei rispettivi alloggiamenti.

- L’impianto elettrico é predisposto per una tensione corrispondente a quella indicata
sulla targa matricola. Controllare che la tensione per la quale & predisposto
I’impianto corrisponda a quella di rete. In caso contrario effettuare il cambio
tensione del motore e del trasformatore.

Interventi sulla parte elettrica, anche se di lieve entita, richiedono I’opera di
personale professionalmente qualificato.

Aspirazione trucioli

Seguire le istruzioni per il collegamento della macchina all’impianto di aspirazione di
stabilimento, controllando, in particolare, il rispetto della portata e della velocita dell’aria
raccomandata:

- La macchina dispone di una bocchetta di aspirazione dei trucioli derivanti dalla
lavorazione del legno. Il costruttore indica la portata minima (m3/h) e la velocita
dell’aria (m/sec) che I’impianto di aspirazione deve assicurare per la corretta
estrazione della polvere e dei trucioli di lavorazione. Il costruttore indica anche il
livello (soglia) di emissione di polveri della macchina (mg/m3).

- La cappa convogliatrice per I’aspirazione di trucioli e polveri deve essere collegata
in permanenza all’impianto di aspirazione.

- Per I’allacciamento della macchina all’impianto di aspirazione usare un tubo
di tipo ignifugo.

- Lamacchina deve essere collegata ad un impianto di aspirazione sufficientemente
dimensionato che parta automaticamente all’avviamento della stessa, secondo le
norme EN 60204-1.

Completamento e controllo

- Montare le protezioni.
- Accertarsi del corretto funzionamento della macchina.

N.B. Eventuali operazioni di disinstallazione per spostamento, accantonamento, o
rottamazione vanno eseguite seguendo in ordine inverso le fasi di montaggio.

Rapporto di installazione - operazione di controllo

- Verifica della idoneita della pavimentazione
- Verifica della tensione di alimentazione
- Interruttore generale

- Controllo della presenza e collocazione degli adesivi
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- Avvertenze
- Matricola

Comandi elettrici

Il circuito di comando in bassa tensione deve avere un grado di protezione minima IP
55; il quadro elettrico deve essere a norme CEI - i dispositivi di comando delle
macchine sono facilmente identificabili ed i pulsanti hanno i colori previsti dalle
Norme CEI (es. nero = awvio, rosso = arresto, fungo rosso su fondo giallo = arresto di
emergenza) [Rif. art. 76 DPR 547/55 e Norma CEI 44-5]

Le descrizioni sono riferite al quadro di comando della macchina, dal quale é possibile
impartire i comandi agli organi operativi della stessa. Sono presenti:

- P’interruttore generale, che da corrente elettrica ai comandi del quadro elettrico e ai
servizi della macchina

- Pinterruttore per I’avviamento motore

- il pulsante di emergenza generale (non disponibile sulle macchine non marcate
CE), che arresta tutte le funzioni della macchina

- I’eventuale selettore per il posizionamento del pezzo da lavorare e quello per il
sollevamento “di precisione”

- il selettore luminoso per I’azionamento del freno motore (non disponibile sulle
macchine non marcate CE)

- il pulsante di emergenza generale, che arresta tutte le funzioni della macchina (non
disponibile sulle macchine non marcate CE)

- il pulsante di avviamento diretto

- il pulsante di arresto macchina

Pacco accessori

La macchina & fornita con tutti i suoi accessori, come indicato nel libro di uso e
manutenzione.

E’ fornito anche un elenco dei materiali soggetti ad usura e intercambiabili, secondo marca
e modello e con le caratteristiche indicate nella tabella dei materiali di consumo presente
nel libro di uso e manutenzione della macchina.

Per I’installazione degli utensili e il loro smontaggio fare riferimento alle indicazioni
fornite dal costruttore presenti sul libro di uso e manutenzione della macchina.
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VERIFICHE DI PRIMO IMPIANTO
Da eseguire dal Tecnico del Fabbricante

Per verificare la conformita della macchina e dei suoi componenti, possono essere utili
alcune verifiche.

Le prove che assicurano che la macchina e conforme alla norma consistono in:

i) controllo del progetto;

J) controllo della fabbricazione;
k) controllo visivo;

I) prove pratiche.

I risultati degli esami e delle prove, sia eseguite dal fabbricante che da un organismo
competente, con il nome e l'indirizzo delle persone e delle ditte che le hanno eseguite,
devono essere riportati in una relazione firmata.

Prove di funzionamento

Hanno lo scopo di appurare il corretto funzionamento della macchina in condizioni di
lavoro normali e il corretto intervento dei dispositivi di sicurezza in condizioni critiche.

Prove elettriche

Le prove elettriche devono essere condotte in conformita alla EN 60204-1:1992.
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MANUTENZIONE
DPR 547/55 (Titolo 1X): Manutenzione e riparazioni.

La manutenzione di attrezzature di lavoro che richiedano specifiche conoscenze e
responsabilita e riservato ai lavoratori appositamente incaricati e qualificati.

Gli impianti elettrici devono essere sottoposti a corretta manutenzione periodica da
parte di ditte specializzate.

Seguire scrupolosamente le indicazioni fornite dal costruttore sulla frequenza di
manutenzione dei dispositivi soggetti ad usura.

In caso di manutenzione

Le operazioni di riparazione, manutenzione ordinaria e straordinaria debbono essere
condotte in sicurezza, ad attrezzatura non attiva, seguendo le indicazioni del
fabbricante ed eseguite da personale adeguatamente formato.

Ogni intervento sulle macchine deve essere effettuato con I’alimentazione elettrica
e pneumatica (Se prevista) interrotta e bloccata.

Attenzione agli organi meccanici in movimento: la rimozione delle carterature & da
considerarsi a rischio di chi la esegue.

Operazioni di manutenzione

E’ vietato pulire, oliare od ingrassare a mano gli organi e gli elementi in moto delle
macchine, a meno che non sia richiesto da particolari esigenze tecniche, nel qual
caso deve essere fatto uso di mezzi idonei ad evitare ogni pericolo. | lavoratori
devono essere resi edotti mediante avvisi chiaramente visibili ( Rif. art. 48 D.P.R.
547/55).

E' vietato compiere su organi in moto qualsiasi operazione di riparazione o
registrazione; qualora sia necessario eseguire tali operazioni durante il moto si
devono adottare adeguate cautele a difesa dell'incolumita del lavoratore; i lavoratori
ne devono essere resi edotti mediante avvisi chiaramente visibili ( Rif. art. 49
D.P.R. 547/55).

I macchinari, gli apparecchi e gli utensili, in relazione alla necessita della sicurezza
del lavoro, devono possedere i requisiti di resistenza ed idoneita ed essere
mantenuti in buono stato di conservazione e di efficacia ( Rif. art. 374 D.P.R.
547/55).
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Manutenzione ordinaria

Le protezioni (fisse, mobili e/o regolabili) debbono sempre essere mantenute in piena
efficienza, mai eliminate o modificate in alcun modo, neppure per eseguire lavori
speciali o particolari; di fatto, costituiscono elemento imprescindibile per I’impiego in
sicurezza delle attrezzature.

Lavori di pulizia e lubrificazione:

e Non usare mai benzina, solventi ed altri fluidi inflammabili per la pulizia (rischio
incendio). Usare solventi commerciali che non siano infiammabili e atossici
(utilizzo di sostanze e preparati per la pulizia delle macchine).

e Provvedere alla pulizia della macchina e del pavimento circostante.

e Togliere gli sportelli della macchina e togliere con il tubo aspirante la polvere, i
trucioli e gli sfridi nell’interno della macchina stessa.

e Le parti meccaniche devono essere mantenute in condizioni di lavoro efficienti,
ed esaminate almeno una volta ogni turno di lavoro. La macchina non deve
essere usata se non vengono verificate tutte queste condizioni.

e | cuscinetti della macchina, se di tipo Log-life, non vanno lubrificati.

e Mantenere il piano di lavoro costantemente pulito e privo di depositi di resina,
vernici, morchie e trucioli o schegge di legno (corretta e regolare pulizia della
macchina).

Per ogni altra operazione di manutenzione ordinaria si faccia riferimento alle
indicazioni specifiche riportate nel manuale di uso e manutenzione allegato e relativo
alla tipologia di macchina in esame.

Manutenzione straordinaria

Motore autofrenante (CE):
e Non lubrificare i cuscinetti del motore se a tenuta stagna.

e Se I’efficacia del freno diminuisce, occorre verificare la distanza tra carcassa
dell’elettromagnete e nucleo mobile denominata “tra ferro”.

Qualsiasi intervento sul motore deve essere eseguito da personale qualificato.

Materiale antirumore

Il materiale antirumore applicato alla struttura della macchina deve essere mantenuto in
buono stato, conformemente alle istruzioni del fabbricante (mantenimento delle
condizioni di sicurezza).

165



166

Parti soggette ad usura

A scopo di esame e di manutenzione, deve essere possibile ispezionare senza difficolta le
parti soggette ad usura. L'usura e la deformazione degli utensili fanno aumentare il
pericolo di contraccolpi e di rigetto del pezzo.

- Per la manutenzione degli utensili fare riferimento alle indicazioni fornite dal
costruttore presenti sul libro di uso e manutenzione della macchina.

- Non manomettere in alcun modo tali utensili, onde evitare di compromettere
la sicurezza della macchina.

Ricerca delle avarie meccaniche ed elettriche

Se si presentassero dei problemi nel normale funzionamento della macchina, fare
riferimento all’appendice presente nel libro di uso manutenzione ed eseguire gli interventi
indicati nei modi indicati. In ogni modo, contattare il centro assistenza per chiarimenti ed
eventuali interventi non prescritti sul manuale.

Al verificarsi di un qualsiasi guasto alla macchina si raccomanda di contattare
tempestivamente I’assistenza tecnica in modo da ricevere le indicazioni per poter compiere
operazioni e/o regolazioni in condizioni di massima sicurezza, evitando il rischio di
causare danni a persone, animali e cose. Il manuale allegato puo riportare un elenco degli
inconvenienti possibili, le possibili cause e i consigli per I’intervento.

ATTENZIONE: prima di accedere all’interno della scatola elettrica, scollegare
I’alimentazione, avendo cura di mettere I’interruttore generale su “0”.

Come ordinare un pezzo di ricambio

Per ordinare un pezzo di ricambio occorre fornire al rivenditore autorizzato il n° di codice
corrispondente, che deve essere ricavato consultando la tavola relativa posta all’interno del
manuale ricambi.

La tavola (identificata da n° e indice di revisione) deve essere selezionata consultando
I’indice delle tavole posto all’inizio del manuale ricambi.

A tale SCOpPO occorre conoscere:

- il modello ed il n° di matricola della macchina cui il ricambio e destinato (riportati
negli appositi campi sulla targhetta matricola);

- il gruppo funzionale di cui fa parte il pezzo (facendo riferimento all’indice figurato
posto all’interno del manuale ricambi).

166



167

Accantonamento

- In caso di accantonamento per lungo periodo € necessario scollegare le fonti di
alimentazione, svuotare il/i serbatoio/i contenenti i liquidi di funzionamento e
provvedere alla protezione di quelle parti che potrebbero risultare danneggiate in
seguito al deposito di polvere.

- Provvedere ad ingrassare le parti che si potrebbero danneggiare in caso di
essiccazione.

Rottamazione

- Allorché si decida di non utilizzare piu questo apparecchio, si raccomanda di
renderlo inoperante.

- Si raccomanda di rendere innocue quelle parti suscettibili di causare fonti di
pericolo.

- Valutare la classificazione del bene secondo il grado di smaltimento.
- Rottamare come rottame di ferro e collocare in centri di raccolta previsti.

- Se considerato rifiuto speciale, smontare e dividere in parti omogenee, smaltire
quindi secondo le leggi vigenti.
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PROCEDURE DI UTILIZZO

D.Lgs 626/94 (Titolo I11): uso delle attrezzature di lavoro (all. X1V, all. XV)
Manipolazione delle tavole: artt. 383-384 DPR 547/55 - D.Lgs. 626/94 - Titolo 1V,
Allegati IV e V

INFORMAZIONI PER L'USO

La macchina é stata costruita sequendo i piu severi criteri di sicurezza previsti dalla norma
(sicurezza intrinseca della macchina), tuttavia permangono dei rischi (residui) legati ad
un uso imprudente della macchina da parte dell’operatore. Quindi:

e E’ vietato infilare le mani all’interno della macchina in prossimita degli organi
operativi della stessa, sia a macchina ferma che in movimento (pericolo di taglio e
amputazione)

e E’ vietato abbassarsi per guardare il pezzo in lavorazione (pericolo di proiezione di
schegge e trucioli di legno)

e E’vietato aprire il vano componenti elettrici senza aver prima tolto la tensione di
alimentazione della macchina (pericolo di folgorazione)

e E’ vietato maneggiare utensili taglienti senza pinze o guanti

L'utilizzatore deve operare con la macchina in accordo con le istruzioni operative del
fabbricante e con le indicazioni affisse sulla macchina stessa. Tutte le macchine
debbono essere impiegate con tutti i sistemi di protezione attivi, con i DPI del caso e
dotate di opportuni sistemi di aspirazione delle polveri.

L’operatore alle macchine

Il comportamento e I’attenzione dell’operatore addetto alle lavorazioni con macchine (al di
la di tutti i sistemi) e certamente I’elemento su cui porre maggiore attenzione al fine di
evitare infortuni anche gravi.

A tal fine, si deve porre I’attenzione sui seguenti aspetti:

e In caso di sospensioni anche brevi delle lavorazioni, le macchine debbono essere
disattivate e “messe in sicurezza”, preoccupandosi di evitare eventuali riattivazioni
accidentali.

e Le protezioni delle macchine e i relativi comandi non debbono mai essere rimossi,
modificati 0 manomessi.

e Occorre sapere che la posizione delle mani é determinante nelle lavorazioni e
durante lo stoccaggio dei pezzi (abilita lavorative). Non usare le mani per
verifiche e prove di efficienza.

e Prima di lavorare un pezzo, controllarlo ed analizzarne gli eventuali difetti
(idoneita e caratteristiche del materiale da lavorare).
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Istruzioni di uso complete

Si deve fornire con ogni macchina un manuale di uso completo, contenente le
informazioni necessarie per utilizzare e operare in sicurezza con la stessa.

Il manuale deve contenere almeno le seguenti informazioni:

)
D

campo di applicazione (usi ammessi e usi vietati);

installazione e messa in funzione;

manovra e comportamento della macchina durante il funzionamento;
controllo dei dispositivi di sicurezza;

manutenzione;

ispezione;

interventi e riparazioni;

sostituzione di parti, per esempio a causa di usura o intervento dei dispositivi di
sicurezza,

aa) se é il caso, ricarica delle batterie e ventilazione dell'ambiente.

Nel caso che la macchina sia montata per la prima volta presso la sede dell'utilizzatore, si
deve controllare che la stessa con i suoi dispositivi di protezione e di sicurezza sia
correttamente installata e funzioni convenientemente. La relativa procedura deve essere
riportata nelle istruzioni di uso.

Riassunto delle istruzioni di uso

Allo scopo di utilizzare con sicurezza la macchina, si deve affiggere sulla stessa un
riassunto delle istruzioni di uso, che evidenzi i possibili pericoli, che sia facilmente
leggibile e contenga almeno le seguenti informazioni:

m) che solo al personale autorizzato é consentito adoperare la macchina;

n)

0)
p)
Q)
r

che é necessario riferirsi alle istruzioni di uso completo, specialmente per interventi
e riparazioni;

che devono essere impediti tutti i movimenti non voluti (macchina mobile);
che la zona di lavoro della macchina deve essere libera da ostruzioni;
che la macchina sia sorvegliata dall'operatore durante il suo utilizzo;

che é vietato alle persone di sostare nella zona di lavoro della macchina (ingresso e
uscita pezzi).
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Precauzioni d’impiego

Solamente persone addestrate possono fare funzionare la macchina.
L'area di lavoro deve essere sufficientemente ampia.

Controllare che durante le manovre operative non si verifichino condizioni di
pericolo.

In particolare, nessuno deve stare nell’area di lavoro della macchina.

Arrestare immediatamente la macchina nel caso si riscontrino irregolarita
funzionali ed interpellare il servizio assistenza del rivenditore autorizzato.

Controllare che I’area di lavoro intorno alla macchina sia sgombra di oggetti
potenzialmente pericolosi e non vi sia presenza di olio (o altro materiale viscido)
sparso sul pavimento in quanto potenziale pericolo per I’operatore.

In particolare:

accertarsi di aver memorizzato i limiti dimensionali e le caratteristiche degli
utensili adatti per la macchina (verificare, in particolare che gli utensili siano
marcati MAN e MEC, nel caso, rispettivamente, di lavorazioni manuali o su
macchine automatiche, nel rispetto della EN 847.1);

la velocita di taglio non deve scendere sotto i 40 m/s per prevenire fenomeni di
rifiuto, ma non deve eccedere i 70 m/s per evitare rischi di rottura dell’utensile;

Le seghe circolari fisse devono essere provviste di un coltello divisore di acciaio,
quando la macchina é usata per segare tavolame in lungo, applicato posteriormente
alla lama a distanza di non piu di 3 millimetri dalla dentatura per mantenere aperto
il taglio (Rif. art. 109, lettera b, DPR 547/55)

Seguire tutte le indicazioni fornite dal costruttore relativamente all’uso corretto
della macchina e delle relative regolazioni tramite gli organi di comando.

Identificazione dei comandi e loro funzione

I dispositivi di comando delle macchine consentono I’azionamento e I’arresto di
emergenza delle macchine, e costituiscono elemento imprescindibile di sicurezza.

E vietato, oltre che poco prudente, utilizzare in modo non corretto i dispositivi di
comando, ad esempio manomettendo gli interblocchi, bloccando un pulsante dei dispositivi
a due mani, bloccando i comandi ad azione mantenuta, ecc. Questi interventi pongono in
serio pericolo I’operatore e gli altri addetti alle lavorazioni.

Gli organi di azionamento devono essere schermati in modo da non poter
accedere alle zone pericolose.

L'attrezzatura di lavoro, in relazione alla necessita di intervenire per ridurre il
rischio, & provvista di uno o piu, se necessario, dispositivi di arresto di emergenza
(es.: «fungo») (Rif. art. 52 DPR 547/55 — art. 36 D.Lgs 626/94)
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- Pulsanti di comando: devono essere di tipo incassato in una ghiera di protezione e
colorati in maniera corrispondente alle normative vigenti (es. rosso per l'arresto,
verde per predisposizione e marcia, ecc.).

- | pedali di comando generale o particolare delle macchine, esclusi quelli di solo
arresto, devono essere protetti al di sopra ed ai lati, da una custodia, oppure essere
muniti di altro dispositivo, che pur consentendo un'agevole manovra, eviti ogni
possibilita di azionamento accidentale del pedale ( Rif. art. 78 D.P.R. 547/55).

- Comandi ad uomo presente: sono strutturati ed agiscono in modo da richiedere la
presenza attiva dell'operatore durante la lavorazione (pulsanti che azionano la
macchina solo se premuti costantemente e che la disattivano se rilasciati).

- Doppi comandi: devono impegnare entrambe le mani dell'operatore ad essere
premuti contemporaneamente per permettere la lavorazione; devono inoltre essere
distanziati tra loro e protetti in modo da impedirne l'azionamento con una sola
mano ed agire in modo tale che il meccanismo azionato si blocchi se uno dei due
non viene tenuto premuto.

- Ogni macchina deve avere gli organi di comando per la messa in moto e I'arresto
ben riconoscibili ed a portata del lavoratore ( Rif. art. 76 D.P.R. 547/55).

- | comandi di messa in moto delle macchine devono essere collocati in modo da
evitare avviamenti o innesti accidentali o essere provvisti di dispositivi atti a
conseguire lo stesso scopo ( Rif. art. 77 D.P.R. 547/55).

Detti organi devono pertanto riportare la chiara indicazione delle manovre a cui si
riferiscono. Devono essere collocati in modo che I'operatore non sia obbligato ad
avvicinarsi pericolosamente a parti in movimento e concepiti in modo da evitare
manovre accidentali.

- Arresto di emergenza: in taluni casi, in relazione alle caratteristiche della
macchina, della lavorazione e delle protezioni adottate, nonché alla ubicazione
degli organi normali di arresto, pud rendersi necessaria l'applicazione di un
dispositivo di arresto di emergenza; la leva o il pulsante per [l'effettuazione
dell'arresto di emergenza deve essere di colore rosso e situata in posizione ben
visibile e facilmente raggiungibile dalla postazione di lavoro; se si tratta di
pulsante, questo deve essere di tipo "a fungo™ di colore rosso su sfondo giallo e
deve avere una configurazione tale da poter essere azionato prontamente da
qualsiasi posizione e con diverse parti del corpo.

- La macchina deve essere disinseribile in condizioni di piena sicurezza (ad
esempio per interventi di manutenzione) mediante un interruttore di
sicurezza.

- La macchina deve essere dotata di un dispositivo fisso e accessibile, il quale,
successivamente alla messa fuori servizio, ne impedisca I'uso non autorizzato.

Protezione delle macchine

Le protezioni ed i dispositivi di sicurezza delle macchine non devono essere rimossi se non
per necessita di lavoro; qualora essi debbano essere rimossi dovranno essere
immediatamente adottate misure atte a mantenere in evidenza ed a ridurre al limite minimo
possibile il pericolo che ne deriva; la rimessa in posto delle protezioni o dei dispositivi di
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sicurezza deve avvenire non appena siano cessate le ragioni che hanno reso necessaria la
loro temporanea rimozione ( Rif. art. 47 D.P.R. 547/55).

Quando per effettive ragioni tecniche o di lavorazione, non sia possibile conseguire una
efficace protezione o segregazione degli organi lavoratori o delle zone di operazione
pericolose delle macchine, si devono adottare altre misure per eliminare o ridurre il
pericolo, quali idonei attrezzi, alimentatori automatici, dispositivi supplementari per
I'arresto della macchina e congegni di messa in marcia a comando multiplo simultaneo (
Rif. art. 69 D.P.R. 547/55).

Protezione degli elementi macchina:

Gli elementi delle macchine, quando costituiscono un pericolo, devono essere
protetti o segregati o provvisti di dispositivo di sicurezza (Rif. art. 41 D.P.R.
547/55)

Gli organi di trasmissione (motore, cinghie, volani, ecc.) delle macchine sono
protetti con carter fisso (apribile cioé solo con una chiave o un attrezzo) o mobile
provvisto di un dispositivo di blocco (microinterruttore o altro) (Rif. art. 55 DPR
547/55)

La cassetta delle apparecchiature elettriche € dotata di interruttore generale
lucchettabile e pulsante di emergenza generale con auto-ritenuta; inoltre, ad ogni
caduta di tensione di linea la macchina non deve ripartire automaticamente. Le
macchine e gli impianti sono provvisti di dispositivi che ne impediscono
I'automatico riavviamento dopo una interruzione di energia elettrica (se da questo
puo derivarne danno a persone o alla macchina/impianto o al materiale in
lavorazione) (Norma CEI 44-5)

Protezione degli organi lavoratori:

Gli organi lavoratori delle macchine e le relative zone di operazione, quando
possono costituire un pericolo per i lavoratori, devono, per quanto possibile, essere
protetti o segregati oppure provvisti di dispositivo di sicurezza (Rif. art. 68 DPR
547/55)

Gli apparecchi di protezione amovibili degli organi lavoratori, delle zone di
operazione e degli altri organi pericolosi delle macchine, quando sia tecnicamente
possibile e si tratti di eliminare un rischio grave e specifico, devono essere provvisti
di un dispositivo di blocco collegato con gli organi di messa in moto e di
movimento della macchina, tale che (Rif. art. 72 D.P.R. 547/55):

o impedisca di rimuovere o di aprire il riparo quando la macchina e in moto, o
provochi l'arresto della macchina all'atto della rimozione o all'apertura del
riparo;

0 non consenta lI'avviamento della macchina se il riparo non é nella posizione
di chiusura.

Le protezioni (es. carter) che racchiudono organi pericolosi, che debbano essere
aperte per regolazioni o manutenzioni, sono dotate di dispositivi di blocco che: -
arrestino la macchina all'apertura della protezione; - non ne consentano I'avvio con
la protezione aperta. (Rif. art. 72 DPR 547/55)
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In particolare:
Le seghe circolari fisse devono essere provviste di:

- Solida cuffia registrabile atta ad evitare il contatto accidentale del lavoratore con la
lama e ad intercettare le schegge — qualora per esigenze tecniche non sia possibile
I’adozione del dispositivo, si deve applicare uno schermo paraschegge di
dimensioni appropriate (Rif. art. 109, lettera a, DPR 547/55)

- Schermi messi ai due lati della lama nella parte sporgente sotto la tavola di lavoro
in modo da impedire il contatto (Rif. art. 109, lettera ¢, DPR 547/55)

Le seghe circolari a pendolo, a bilanciere e simili devono essere provviste di:

- Cuffie di protezione conformate in modo che durante la lavorazione rimanga
scoperto il solo tratto attivo del disco (Rif. art. 110, primo capoverso, DPR 547/55)

Le seghe circolari a pendolo e simili devono inoltre essere provviste di:

- Dispositivo di sicurezza atto ad impedire che la lama possa uscire fuori dal banco
dalla parte del lavoratore in caso di rottura dell’organo tirante.

Uso di accessori:

- La lavorazione di pezzi di piccole dimensioni alle macchine da legno, ancorché
queste siano provviste dei prescritti mezzi di protezione, deve essere effettuata
facendo uso di idonee attrezzature quali portapezzi, spingitoi e simili ( Rif. art. 114
D.P.R. 547/55).

Polveri e rumore:

- E’ presente idoneo impianto di aspirazione delle polveri (Rif. art. 21 DPR 303/56)
- Sono presenti bandelle di riduzione dell’emissione sonora all’entrata e uscita pezzi.

Tuttavia bisogna ricordare che sussistono rischi dovuti all'accessibilita degli organi
lavoratori, quando la macchina € equipaggiata di dispositivi di sicurezza che
inibiscono/eliminano solo parzialmente il rischio di contatto con gli organi lavoratori
dinamici.

E’ evidente che durante I’utilizzo delle macchine utensili in generale la probabilita di un
evento infortunistico e elevato in quanto I’operatore agisce sul

particolare ligneo in lavorazione con entrambi gli arti superiori; i rischi maggiormente
incidenti sono quelli di taglio, afferramento, cesoiamento e trascinamento.

La tecnologia in materia antinfortunistica e progredita notevolmente; in particolare modo é
stato elaborato un sistema di protezione attiva, denominato “rampicatore” il quale
permette di effettuare operazioni di taglio in esaustiva sicurezza.

Questo meccanismo, costituito da un sistema di tre carrucole pivoettanti disposte a
triangolo equilatero, permette il sollevamento della protezione, sia in senso verticale che
orizzontale, al solo momento del passaggio del particolare ligneo in lavorazione, lasciando
scoperto I’organo di taglio solamente nel frangente in cui esso opera.
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Si evince che la novita rappresentata da tale protezione attiva evita azioni di regolazione
manuale da parte dell’operatore, ed allo stesso tempo garantisce una sufficiente protezione
contro i rischi di contatto accidentale con gli organi lavoratori.

Uso improprio della macchina

Per I’'uso della macchina consultare le caratteristiche previste alla voce “Dati tecnici” e al
paragrafo “Destinazione d’uso” del manuale allegato.

- La macchina puo essere usata per lavorare la superficie di un legno o materiale
similare (uso proprio della macchina).

- L’utilizzo della macchina per lavorare materiali diversi da quelli legnosi deve
essere concordato preventivamente con la ditta costruttrice (usi diversi da quelli
previsti originariamente dal costruttore non sono garantiti). L’azienda
costruttrice non si assume nessuna responsabilita per I’uso improprio della
macchina (assunzione di responsabilita del costruttore sulla macchina limitata agli
usi previsti).

- Ogni altro uso e da considerarsi improprio e irragionevole.

Uso di accessori

- E’ consentito il solo uso di accessori originali della casa produttrice.

- Usare tavoli di prolunga o rulliere per lavorare pezzi lunghi (lavorazioni
particolari).

Uso degli utensili

- Devono essere utilizzati solo utensili raccomandati dal costruttore.

- Non devono essere mai usati utensili difettosi o usurati.

- Assicurarsi della perfetta equilibratura degli utensili rotanti e del perfetto fissaggio
degli altri (massima efficienza della macchina): devono essere fissati con la giusta
sporgenza, usando |I’apposito attrezzo.
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D.P.1.

D.Lgs 626/94 (Titolo IV - all. 1V, all. V) - DPR 547/55 (Titolo X) - art. 26 DPR 303/56
Ergonomia dei d.p.i.: art. 377 DPR 547/55 - art. 42 D.Lgs. 626/94

Criteri per l'individuazione e l'uso dei dispositivi di protezione individuale: D.Lgs 2
maggio 2001

I Dispositivi di Protezione Individuale (DPI) sono attrezzature o vestiario con specifiche
funzioni di protezione che devono essere forniti ai lavoratori quando i rischi non possono
essere evitati o ridotti sufficientemente da misure tecniche di prevenzione, da mezzi di
prevenzione collettiva, da misure, metodi o procedimenti di riorganizzazione del lavoro.

Tutti i DPI debbono essere marcati CE: tale marcatura assicura la conformita del
dispositivo a requisiti minimi per la tutela della salute e sicurezza del lavoratore
determinati dall’Unione Europea.

I requisiti che un buon DPI deve soddisfare sono i seguenti:

Massima efficacia protettiva possibile

Semplicita d’uso

Buona durata

Minimo disturbo alle normali attivita del lavoratore

a  w e

Possibilita di regolazione anatomica.

| DPI sono messi a disposizione del lavoratore da parte del datore di lavoro, sulla base dei
rischi delle attivita svolte; i lavoratori, da parte loro, hanno I’obbligo di impiegare
correttamente i DPI assegnati, segnalando all’azienda eventuali problemi d’impiego (usura,
difetti, inconvenienti, ecc.).

I Dispositivi di Protezione Individuale debbono essere sempre utilizzati e manutenuti con
cura da parte dell’operatore.

Naturalmente, i DPI, oltre a dover essere tra loro compatibili (ossia, se necessario, deve
essere possibile I’utilizzo di piu DPI contemporaneamente), debbono essere scelti e
utilizzati in funzione dei rischi connessi all’attivita lavorativa svolta.

Infine, si ricorda che il mancato utilizzo dei DPI da parte del lavoratore, oltre ad essere
comportamento poco accorto sotto il profilo della sicurezza, pué comportare sanzioni da
parte dell’organo di vigilanza.

Di seguito si riporta una descrizione dei principali DPI normalmente impiegati nel
settore della lavorazione del legno, in correlazione ai rischi specifici derivanti dalle
attivita lavorative svolte:

Maschere a costruzione integrale:
[Rif. art. 387 DPR 547/55 (maschere respiratorie)]
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Si tratta di DPI di largo impiego, utilizzati per la protezione delle vie respiratorie,
dall’esposizione a polveri, fumi, nebbie ed esalazioni in genere.

Scelte in modo corretto in ragione della fonte di rischio, si rivelano utili nelle fasi di
lavorazione del legno e carteggiatura/levigatura, sebbene non offrano lo stesso grado di
protezione dei respiratori (vedi di seguito).

Le maschere debbono assolutamente essere sostituite nel momento in cui il filtro
appare sporco o intasato.

Si ricorda che, in particolare per quanto riguarda le polveri di legno, il fatto che il fattore di
rischio sia di origine naturale, non vuole assolutamente dire che sia innocuo.

Respiratori 0 maschere:
[Rif. art. 387 DPR 547/55 (maschere respiratorie)]

Si tratta di DPI che, analogamente alle maschere, consentono di proteggere (in modo
spesso piu efficace) le vie respiratorie dall’esposizione a polveri, fumi, nebbie ed
esalazioni inquinanti in genere.

Sono formati da facciale (a maschera o semimaschera) e relativo filtro specifico per la
sostanza inquinante presente; debbono garantire efficienza ed efficacia, in termini di tenuta
verso I’esterno.

Attenzione: un filtro non vale I’altro. 1l filtro deve essere scelto a seconda delle
sostanze presenti nell’aria dell’ambiente di lavoro.

E possibile assicurarsi della “tenuta” del respiratore con una semplice verifica:

e prova di tenuta in pressione (solo per respiratori privi di valvola): se si copre la
valvola di espirazione mentre si espira delicatamente, il respiratore deve gonfiarsi
leggermente, non permettendo il passaggio di aria tra viso e respiratore;

e prova di tenuta in depressione: se si coprono i filtri mentre si inspira
delicatamente, il respiratore deve sgonfiarsi leggermente, non permettendo il
passaggio di aria tra viso e respiratore.

Quando non impiegati, i respiratori debbono essere conservati in luoghi privi di polveri,
come, ad esempio, un armadietto.

Occhiali protettivi, visiere e schermi:
[Rif. art. 382 DPR 547/55 (protezione occhi)]

Occhiali, schermi e visiere sono tra i piu importanti Dispositivi di Protezione Individuale
(DPI) degli occhi e del viso, e debbono essere scelti e impiegati in ragione del potenziale
rischio cui il lavoratore € esposto nel corso delle lavorazioni.

Al bisogno il datore di lavoro dovra fornire occhiali protettivi, visiera o schermo in grado
di consentire I’utilizzo degli occhiali da vista.

Nel caso di impiego di lenti a contatto la pulizia delle lenti stesse dovra essere
effettuata in un ambiente non polveroso; le lenti a contatto non dovrebbero
comunque essere impiegate in ambienti polverosi o in presenza di vapori o sostanze
irritanti, come durante la verniciatura.
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Guanti:
[Rif. art. 383 DPR 547/55 (protezione mani)]

I guanti di protezione, da tutti conosciuti e spesso impiegati, sono il principale Dispositivo
di Protezione delle mani.

E importante ricordare che non tutti i guanti sono uguali, e che a fronte di rischi diversi si
rendera indispensabile I’impiego di guanti differenti per materiali e costituzione.

Esistono specifici tipi di guanti contro i rischi da:

e traumi, schegge, tagli, punture;

e contatto con sostanze chimiche;

¢ lesioni da agenti fisici (caldo, freddo, vibrazioni, ecc.).
In termini generali, € bene ricordare che i guanti:

e non debbono essere abbandonati sul posto di lavoro ma adeguatamente riposti
(armadietto, ecc.);

e debbono essere abbastanza lunghi per proteggere il polso e per evitare I’entrata
nel guanto di sostanze e materiali;

e non devono essere indossati con le mani sporche;

e devono avere la minima rigidita possibile compatibilmente con I’esigenza di
protezione;

¢ nel caso in cui compaiano fenomeni allergici, i guanti dovrebbero essere sostituiti
con altri con differenti caratteristiche (ma, ovviamente, con medesimo livello di
protezione).

Calzature:
[Rif. art. 384 DPR 547/55 (protezione piedi)]

Le calzature di sicurezza sono Dispositivi di Protezione dei piedi contro i rischi derivanti
da schiacciamento, ustioni, freddo, perforazioni, scivolamento.

Anche in questo caso la calzatura andra scelta e impiegata in funzione dei rischi ai quali il
lavoratore e esposto.

Nella lavorazione del legno potranno ad esempio essere adottate scarpe con puntale di
acciaio antischiacciamento e suola antiscivolo; nel caso di lavori in cantiere, le calzature
dovranno essere dotate di suola con lamina antiperforazione.

Elmetti:
[Rif. art. 381 DPR 547/55 (protezione capo)]
L’ elmetto deve essere sempre utilizzato nei lavori in cantiere.

Gli elmetti e i caschi sono destinati a proteggere il capo contro la caduta di oggetti dall’alto
o I’urto con oggetti sospesi.

Nel caso di lavori in cantiere in cui si utilizzino attrezzature portatili rumorose e che
possano proiettare schegge, detriti, ecc. (sega circolare portatile, ecc.) dovranno essere
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forniti ai lavoratori elmetti in grado di accogliere visiere a protezione del viso e cuffie
antirumore.

Protettori auricolari:

[Rif. artt. 38-49 D.Lgs 277/91 Capo IV (protezione contro i rischi di esposizione al
rumore)]

| protettori auricolari hanno la funzione di proteggere I’udito del lavoratore dal rumore
eccessivo, quando non sia possibile ridurre la rumorosita delle macchine.

Devono essere indossati in tutte le fasi di lavoro che espongono ad una esposizione
quotidiana personale superiore agli 85 dB(A).

E importante ribadire che un Dispositivo di Protezione dell’udito (sia esso un inserto
auricolare, una cuffia o un casco) puo essere efficace nei confronti di una determinata fonte
sonora, e meno nei confronti di un’altra: di qui I’esigenza di conoscere in via preliminare le
caratteristiche della fonte di rischio e di scegliere conseguentemente il DPI corretto.

Fare attenzione alle note riguardanti il rumore aereo trasmesso dalla macchina,
tenendo a mente che i valori quotati per il rumore sono livelli di emissione e non
necessariamente livelli di lavoro sicuro.

Abbigliamento specifico:
[Rif. artt. 378, 379 DPR 547/55)]

Sebbene I’abbigliamento non sia propriamente definibile come DPI, & ovvio che nel settore
della lavorazione del legno, ed in particolare dove si opera con macchine utensili con
organi meccanici in movimento, I’abbigliamento specifico dell’operatore é di estrema
importanza.

L abbigliamento del lavoratore dovra garantire contro il rischio di impigliarsi a rulli
trascinatori e organi in movimento in genere.

Prima di utilizzare qualsiasi macchina accertarsi di aver letto e ben capito il manuale
fornito dal produttore, e indossare i dispositivi di Protezione Individuale previsti:

- occhiali (sempre)
- guanti (per il cambio utensile e la movimentazione del materiale);

- maschera per evitare il danno derivante dalla proiezione di polvere o impurita
(insalubrita dell’ambiente di lavoro);

- cuffie o tappi antirumore (sempre);

- scarpe antischiacciamento (per movimento di pezzi pesanti e/o taglienti);

- indumenti aderenti e con polsini abbottonati (sempre);

- retine o cappelli (per capelli lunghi) [Rif. art. 380 DPR 547/55 (protezione capelli)]

Vi sono poi vari oggetti che, se indossati dall’operatore, possono provocare infortuni:
togliere orologi, braccialetti, anelli, collane, cravatte (oggetti pendenti). Serrare bene
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le maniche attorno ai polsi e tenere raccolti i capelli (rischio di impigliamento negli
organi operativi della macchina).
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PROCEDURE DI EMERGENZA

[Rif. artt. 34, 36, 37 DPR 547/55 - DM 16.02.1982 — art. 13 D.Lgs 626/94 —art. 2, 3 DM
10.03.1998 (ldoneita dei sistemi antincendio)]

[Rif. art. 13 DPR 547/55 — Allegato 1l D.Lgs 626/94 — D.Lgs 493/96 (Segnaletica di
sicurezza)]

La legge prevede che ogni azienda si doti di una sua organizzazione per quanto riguarda
situazioni di emergenza che si possano verificare. Infatti in azienda vi devono essere
lavoratori specificamente formati per intervenire in caso di infortunio, malore, incendio e
situazioni che comportino la necessita di allontanarsi rapidamente dal luogo di lavoro.

Di regola tali lavoratori, pure se formati, non hanno il compito di sostituirsi alle strutture
preposte ad intervenire (Pronto Soccorso, Vigili del Fuoco), ma devono fare quanto di loro
competenza per limitare le conseguenze dell’accaduto, in attesa dell’intervento esterno.

Pronto soccorso:

- Ogni lavoratore, salvo impedimenti di forza maggiore, ha il dovere di segnalare
subito al proprio superiore ogni infortunio o malore che subisce indipendentemente
dall’entita delle lesioni.

- Chi e testimone di un infortunio o malore che ha colpito una persona
impossibilitata a segnalare I’evento, deve intervenire mantenendo la calma,
valutando se persistono situazioni di pericolo per sé o altri e per I’infortunato
stesso.

- Non si deve eseguire nessuna manovra di SOccorso se non se ne € in grado oppure
se non ci si sente di farlo.

- Si devono comunque allertare immediatamente i lavoratori addetti al primo
soccorso e all’emergenza e, se opportuno, si deve avvertire subito il Pronto
Soccorso (118).

Questo comportamento evitera di improvvisare manovre avventate che potrebbero
peggiorare le condizioni dell’infortunato o addirittura creare pericolo per se stesso 0
altre persone.

ATTENZIONE: muovere o spostare un ferito puo causare I’aggravamento delle
lesioni riportate, quindi, se non é strettamente necessario, € meglio lasciare il
ferito dove si trova, in attesa dell’autoambulanza che, in genere, é in grado di
intervenire in pochi minuti.

I lavoratori che hanno frequentato il corso di Pronto Soccorso sanno come comportarsi
in queste delicate situazioni quindi, quando e possibile, € bene aspettare il loro
intervento.
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Antincendio:

Se persistono condizioni di pericolo grave ed immediato (schiacciamento,
folgorazione, presenza di fumo o gas, ecc....) si deve cercare di rimuoverne le cause
senza creare pericolo per se stesso od altri (in caso di folgorazione, presenza di gas
o fumo, togliere corrente elettrica, chiudere I’alimentazione del gas, ecc.).

Se esiste rischio di incendio e/o esplosione, si deve vigilare per evitare che nessuna
fiamma possa innescarli; sempre salvaguardando la propria incolumita.

Se dovesse verificarsi un principio di incendio é necessario attenersi ad alcune
regole fondamentali:

mantenere la calma e ragionare;

intervenire immediatamente azionando (se esistono) i sistemi di allarme e
segnalazione e, se addestrati, utilizzando i mezzi di spegnimento esistenti, quali
estintori;

in caso di incendio il getto dell’estintore non deve essere diretto verso
I’infortunato;
non usare acqua per spegnere il fuoco su apparecchiature elettriche;

richiedere I’intervento dei superiori e dei compagni di lavoro specificamente
formati per la prevenzione incendi;

chiamare i Vigili del Fuoco (115).

Se & necessario abbandonare il posto di lavoro si devono seguire le seguenti norme di
comportamento:

lasciare il posto di lavoro avendo cura di aver messo in sicurezza tutte le
attrezzature: fermare le macchine, disattivare I’energia elettrica, interrompere
I’alimentazione di eventuali combustibili;

abbandonare la zona rapidamente e con ordine senza creare confusione o inutile
allarmismo;

non portare con sé oggetti ingombranti, voluminosi o pesanti (pacchi, borse,
ombrelli, ecc.) che potrebbero ostacolare il rapido esodo;

una volta usciti dal luogo di lavoro non tornare indietro per nessun motivo;

non rimanere vicino alle porte di uscita, ma lasciarle libere per favorire I’esodo
degli altri lavoratori;

se vi sono fumo o fiamme & necessario filtrare I’aria che si respira, coprendo naso
e bocca con fazzoletti, se possibile bagnati; si pud limitare I’inalazione del fumo
tenendo la testa il piu in basso possibile;
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e se si devono attraversare locali in cui si sia sviluppato un forte calore é bene
proteggersi il capo con indumenti pesanti, se possibile bagnati (attenzione: non
usare a questo scopo indumenti sintetici).
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INFORMAZIONE, FORMAZIONE, ADDESTRAMENTO

D.Lgs 626/94 (Titolo I capo VI): Informazione e formazione dei lavoratori
art. 4 DPR 547/55 - art. 4 DPR 303/56 - artt. 3, 37, 38 D.Lgs. 626/94: Conoscenze e
capacita del personale

L’impiego sulle macchine deve essere riservato a persone che manifestino non solo
capacita operative ma anche caratteristiche personali di affidabilita (buona salute
psicofisica, attenzione, ecc.). Necessaria anche, prima dell’impiego di nuove macchine,
una scelta dell’operatore addetto in funzione delle caratteristiche di rischio della macchina
stessa, ed una formazione adeguata non solo sulle modalita operative ma anche sui rischi
specifici derivanti dall’impiego della macchina stessa.

L’operatore deve avere I’eta minima prescritta dalla legge.

Informazione

Fa parte dei doveri del datore di lavoro informare il lavoratore sui pericoli derivanti
dall’uso della macchina.

Formazione

Il lavoratore addetto all’uso della macchina deve essere formato sulle precauzioni da
osservare per ridurre i rischi relativi al lavoro che andra a svolgere, secondo le proprie
capacita. Fa parte di questa formazione anche I’obbligo di leggere attentamente il manuale
delle istruzioni, soprattutto quelle parti specificamente dedicate alla sicurezza.

Addestramento

L’uso dell’apparecchiatura & consentito solo a personale appositamente addestrato ed
autorizzato.

L’addestramento fa parte della formazione specifica sull’uso della macchina e tiene conto
delle capacita del personale preposto e delle conoscenze acquisite. Nessuna persona deve
lavorare su una macchina se non ha ricevuto I’addestramento necessario ad un uso sicuro
della stessa, delle precauzioni da osservare per ridurre i rischi e dei metodi di impiego di
ripari, dispositivi e apparecchiature (corretto uso della macchina). La prerogativa
principale & quella di conoscerne bene rischi, limiti e caratteristiche (informazione e
formazione sul modo corretto di usare I’apparecchiatura) e quindi I’acquisizione delle
necessarie abilita lavorative per usare in modo sicuro qualunque macchina per la
lavorazione del legno.

Affinché la gestione della macchina sia ottimale e si possano effettuare le operazioni con
efficienza e necessario che il personale addetto apprenda in modo corretto le necessarie
informazioni al fine di raggiungere un modo operativo in linea con le indicazioni fornite
dal costruttore. Per questo € sempre consigliabile che sia il costruttore o fornitore della
macchina ad occuparsi della formazione degli operatori.

Inoltre, per qualsiasi dubbio relativo all’uso e alla manutenzione della macchina,
consultare il manuale di istruzioni ed eventualmente i centri di assistenza autorizzati o
I’assistenza tecnica del rivenditore autorizzato.
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VISITE ISPETTIVE

Visita periodica - operazione di controllo

da eseguire a cura dell’assistenza tecnica del Costruttore

Ai fini di una corretta gestione dei rischi residui sono ricollocati sulla macchina
pittogrammi per il rilievo di quelle zone suscettibili di rischio in fase operativa. Queste
indicazioni sono fornite su etichette autoadesive che recano un proprio codice di
identificazione. Nel caso in cui le etichette venissero smarrite o diventassero illeggibili si
prega di ordinarle alla casa costruttrice e ricollocarle secondo lo schema riportato.

Ogni check-list dovra riportare la data del controllo e la firma di colui che ha effettuato la
verifica. Essa comprende:

Verifica stato di usura degli utensili
(seguire scrupolosamente le indicazioni fornite dal costruttore sulla frequenza dei
controlli)

Controllo interruttore generale

Controllo funzionamento comandi

Controllo funzionamento arresto di emergenza

Controllo funzionamento dispositivi di protezione attiva (blocchi di sicurezza)
Controllo della esatta collocazione dei dispositivi di protezione passiva
Controllo della stabilita della macchina

Controllo della presenza e collocazione degli adesivi

Controllo leggibilita matricola

Inoltre:

| tubi di alimentazione (tubazioni rigide e flessibili, cavi elettrici) devono essere
perfettamente integri, ossia non danneggiati: tubi idraulici, tubi di protezione dei
cavi elettrici non compressi, cavi e prese integri (Rif. art. 267 DPR 547/55 - CEl
64-8)

Gli interruttori di controllo degli organi di lavoro devono essere fissati saldamente e
in piena efficienza (interruttori deformati, difettosi o allentati non sono piu una
garanzia di sicurezza).

| quadri elettrici sono chiusi con serratura a chiave (o per l'apertura € comunque
necessario un attrezzo particolare) che non viene lasciata nel quadro stesso ma
affidata a persona avvertita o istruita (Rif. art. 267 DPR 547/55 - CEI 64-8)

I dispositivi di illuminazione localizzata sono protetti contro i contatti diretti (Rif.
art. 267 DPR 547/55 - CEI 44-5)

L’illuminazione del posto di lavoro e della zona circostante deve essere sufficiente
per le operazioni che vi si svolgono.

Durante la lavorazione il rumore esistente deve permettere di comunicare con
I’operatore.
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- | pavimenti devono essere mantenuti in modo da garantire che le persone si
spostino in maniera sicura.
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CONTROLLI PERIODICI

Seguire scrupolosamente le indicazioni fornite dal costruttore sulla frequenza di controllo
dei dispositivi soggetti a verifica e/o usura.

Far eseguire le verifiche periodiche da personale specializzato, cio allo scopo di
ottemperare alle disposizioni di legge.

Verifiche di efficienza (frequenti)

Tensionamento delle cinghie:

e Verificare il tensionamento delle cinghie (organi di trasmissione del moto) dopo le
prime 50 ore di lavoro.

e Incaso di avaria di una sola cinghia oppure per eccessivo allungamento, sostituire
la coppia di cinghie. Non accoppiare cinghie di marca diversa.

Tensionamento catene:

e Ripristinare il corretto tensionamento della catena solo quando risulta fuori
allineamento per allungamento.

Verifiche sull’efficienza dei dispositivi di sicurezza (quotidiane)

e Controllare I’efficienza dei ripari e dei dispositivi di sicurezza (sicurezza
intrinseca), prima di ogni lavorazione, e conservare le etichette d’istruzione poste
sulla macchina (cura della macchina).

e Controllare quotidianamente I’efficienza dei dispositivi di sicurezza (massima
sicurezza possibile): protezione organi operativi, emergenze, ecc.

e Le protezioni (fisse, mobili e/o regolabili) debbono sempre essere mantenute in
piena efficienza; di fatto, costituiscono elemento imprescindibile per I’impiego in
sicurezza delle attrezzature.

e Controllo dell’integrita delle protezioni amovibili (dispositivo di blocco a
microinterruttore) e inamovibili (serraggio di viti e bulloni) e del materiale di cui
sono costituite (mantenimento delle condizioni di resistenza e robustezza nel
tempo, in relazione alle condizioni ambientali).
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TARATURA

- Isolare completamente la macchina dal circuito di potenza per qualsiasi regolazione
e mettere I’interruttore generale sullo “0” quando si rendono necessarie regolazioni;
all’occorrenza lucchettarlo (messa a punto della macchina).

- E' vietato compiere su organi in moto qualsiasi operazione di riparazione o
registrazione; qualora sia necessario eseguire tali operazioni durante il moto si
devono adottare adeguate cautele a difesa dell'incolumita del lavoratore; i lavoratori
ne devono essere resi edotti mediante avvisi chiaramente visibili ( Rif. art. 49
D.P.R. 547/55).

In particolare:

- Per laregolazione degli utensili fare riferimento alle indicazioni fornite dal
costruttore presenti sul libro di uso e manutenzione della macchina.

ATTENZIONE: utensili usurati o deformati fanno aumentare il pericolo di
contraccolpi e di rigetto del pezzo. Non manomettere in alcun modo tali
utensili, onde evitare di compromettere la sicurezza della macchina.

Organi che non richiedono taratura:

- Tutti quegli organi preregolati in fabbrica per un funzionamento ottimale della
macchina in relazione alla massima qualita ottenibile nella lavorazione dei
manufatti in legno.
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AMBIENTE ESTERNO

Presenza di inflammabili: Rif. artt. 34, 36, 37 DPR 547/55 — DM 16.02.1982 — art. 13
D.Lgs 626/94 — artt. 2, 3 DM 10.03.98

Polveri di legno: Rif. artt. 15 e 21 DPR 303/56

Agenti biologici: Rif. art. 383 DPR 547/55 — D.Lgs 626/94 Titolo IV e Allegato V — L.
419 del 20.03.1968 (modifiche alla L. 292 del 05.03.1963)

I rifiuti derivati dalla lavorazione del legno sono essenzialmente di due tipi:

- derivati dalla lavorazione della materia prima
- derivati dal ciclo di lavoro della macchina (oli usati)

In entrambi i casi si rende necessario classificare il rifiuto per determinarne le modalita
corrette di smaltimento.

Smaltimento oli usati

Gli oli usati durante il ciclo di lavoro della macchina e/o la sua manutenzione devono
essere smaltiti seguendo la Direttiva Europea 91/156/CEE del 18 Marzo 1991 e
91/689/CEE del 12 Dicembre 1991 che impone ad ogni impresa che elimina gli oli usati di
comunicare alle autorita competenti qualsiasi informazione riguardante I’eliminazione o il
deposito degli oli usati e loro residui. Si ricorda che in base al DPR n°® 691 del 23 agosto
1982 ¢é obbligatorio rivolgersi al CONSORZIO DEGLI OLI USATI.

Smaltimento rifiuti legno
Derivati da varie attivita, come:

- lavorazione della materia prima (scarti di lavorazione e polveri)
- pulizia del macchinario (polveri)

- pulizia dell’ambiente di lavoro (polveri)

- manutenzione degli impianti di aspirazione (polveri)

Classificazione del tipo di rifiuto:

Per quanto concerne i derivati dalla lavorazione del legno, in base alla loro natura e
consistenza essi possono essere classificati come “pericolosi” o “non pericolosi”.

Alcune lavorazioni vengono operate oltretutto su legni verniciati o trattati precedentemente

con sostanze. In questo caso la natura del rifiuto imporra di valutare non solo il tipo di

legno da cui lo scarto deriva, ma anche le sostanze (piu 0 meno nocive) di cui lo stesso
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risulta essersi impregnato, questo al fine di salvaguardare la salute non solo del lavoratore
ma di chiunque possa venire ad immediato contatto con il rifiuto stesso.

Il Decreto 5 febbraio 1998 individua i rifiuti di legno e sughero “non pericolosi” sottoposti
alle procedure semplificate di recupero (Rif. artt. 31 e 33 D.Lgs n. 22/97), da cui e
possibile ottenere nuove materie prime e nuovi prodotti destinati nuovamente all’industria
del legno e a quella cartaria.

Per i rifiuti classificati invece come “pericolosi” si dovra tenere presente di quanto la
normativa prevede in merito alle procedure di smaltimento. Fermo restando quanto detto
dal D.Lgs 66/00 sulla nocivita delle polveri di legno duro, anche in questo caso si dovra
tenere presente della natura di questo rifiuto al fine di salvaguardare chiungque possa venire
a contatto con esso, adottando tutte le misure necessarie a renderlo innocuo anche al di
fuori dell’ambiente di lavoro.

Stoccaggio dei rifiuti e rischio incendio

Nello stoccaggio si dovra tenere conto dell’alta concentrazione di prodotti come il legno
(anche in polvere) che hanno la caratteristica di essere estremamente inflammabili. Quindi,
dopo aver operato una classificazione dei rifiuti, sara opportuno stoccarli nel modo piu
conveniente atto ad evitare qualsiasi rischio di incendio. Dove esistono pericoli di
incendio occorre rispettare sempre le disposizioni aziendali al riguardo, rispettando i
divieti (come quello di fumare) ed adottando idonei comportamenti, ricordando di non
usare acqua per spegnere incendi quando le materie con le quali pud venire a contatto
(come certi rifiuti) possono causare reazioni peggiorative come sviluppo di sostanze
tossiche nell’aria.
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ELENCO NORMATIVA E STANDARD DI RIFERIMENTO

Normativa generale:

DPR 547/55 (titolo I1):

(titolo 1V):

(titolo VI11):

D.Lgs 626/94 (titolo I11):

DPR 459/96 (allegato I):
(allegato 11):

Legge 183/87
DPR 224/88

protezione generale delle macchine artt. da 41 a 83 (motori,
trasmissioni ed ingranaggi, macchine operatrici —
sull’argomento vedere anche L. 791 del 18/10/77)

norme particolari di protezione delle macchine (sull’argomento
vedere anche Norma UNI EN 418 (1994) e 574 (1996))
impianti, macchine ed apparecchi elettrici artt. da 267 a 350
(sull’argomento vedere anche artt. 6, 9 L. 46/90; norma CEI
64-8, 20-13, 44-5)

obblighi del datore di lavoro relativamente alle attrezzature di
lavoro (all. X1V, all. XV)

contenuti manuale di istruzioni per I’'uso
contenuti dichiarazione di conformita

art. 5 — fascicolo tecnico

art. 5 comma 1 lettera a — responsabilita per danno da prodotto
difettoso
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Normativa tecnica:
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UNI EN 1870-2:2002 Sicurezza delle macchine per la lavorazione del legno -

Sezionatrici orizzontali e verticali per pannelli.

La macchina é stata progettata in conformita alle seguenti norme:

EN 60204-1 per la parte elettrica
EN 292-1 EN 292-2 per la sicurezza delle macchine

Si devono utilizzare solamente utensili a norma prEN 847-1

Le presenti norme europee rimandano, mediante riferimenti datati e non, a disposizioni

contenute in altre pubblicazioni. Tali riferimenti normativi sono citati nei punti appropriati

del testo e vengono di seguito elencati. Per quanto riguarda i riferimenti datati, successive

modifiche o revisioni apportate a dette pubblicazioni valgono unicamente se introdotte

nelle presenti norme europee come aggiornamento o revisione. Per i riferimenti non datati

vale I'ultima edizione della pubblicazione alla quale si fa riferimento.

EN 10025:1990

EN 292-1:1991

EN 292-2:1991

Hot-rolled products of no-alloy structural steels — Technical delivery
conditions [Prodotti laminati a caldo di acciai non legati per
impieghi strutturali - Condizioni tecniche di fornitura]

Safety of machinery - Basic concepts, general principles for design —
Basic terminology, methodology [Sicurezza del macchinario -
Concetti fondamentali, principi generali di progettazione -
Terminologia, metodologia di base]

Safety of machinery - Basic concepts, general principles for design -
Technical principles and specifications [Sicurezza del macchinario -
Concetti fondamentali, principi generali di progettazione -
Specifiche e principi tecnici]

EN 60947-5-1:1991 Low-voltage switchgear and controlgear - Control circuit devices and

EN 414:1992

switching elements - Electromechanical control circuit devices
[Apparecchiatura a bassa tensione - Dispositivi per circuiti di
comando ed elementi di manovra - Dispositivi elettromeccanici per
circuiti di comando]

Safety of machinery - Rules for drafting and presentation of safety
standards [Sicurezza del macchinario - Regole per la stesura e la
redazione di norme di sicurezza]
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EN 418:1992 Safety of machinery - Emergency stop equipment, functional aspects
- Principles for design [Sicurezza del macchinario — Dispositivi di
arresto d’emergenza, aspetti funzionali - Principi di progettazione]

EN 60204-1:1992  Safety of machinery - Electrical equipment of machines — General
requirements [Sicurezza del macchinario — Equipaggiamento
elettrico delle macchine - Regole generali]

EN 60529:1992 Degrees of protection provided by enclosures (IP-code) [Gradi di
protezione degli involucri (Codice IP)]

UNI EN 418:1994 Sicurezza del macchinario. Dispositivi di arresto di emergenza, aspetti
funzionali. Principi di progettazione.

UNI I1SO 513:1995 Applicazione dei materiali duri da taglio per lavorazioni con
asportazione di truciolo. Designazione dei gruppi principali e dei
gruppi di applicazione.

EN 954-1:1996 Safety of machinery - Safety related parts of control systems -
General principles for design [Sicurezza del macchinario — Parti dei
sistemi di comando legate alla sicurezza - Principi generali per la
progettazione]

EN 982:1996 Safety of machinery - Safety requirements for fluid power systems
and components - Hydraulics [Sicurezza del macchinario - Requisiti
di sicurezza relativi a sistemi e loro componenti per trasmissioni
oleoidrauliche e pneumatiche - Oleoidraulica]

EN 983:1996 Safety requirements for fluid power systems and components -
Pneumatics [Sicurezza del macchinario - Requisiti di sicurezza
relativi a sistemi e loro componenti per trasmissioni oleoidrauliche e
pneumatiche - Pneumatica]

UNI EN 1037:1997 Sicurezza del macchinario — Prevenzione dell’avviamento inatteso.

UNI EN 1088:1997 Sicurezza del macchinario — Dispositivi di interblocco associati ai
ripari — Principi di progettazione e di scelta.

UNI EN 894-1:1998 Sicurezza del macchinario - Requisiti ergonomici per la
progettazione di dispositivi di informazione e di comando - Principi
generali per interazioni dell'uomo con dispositivi di informazione e
di comando

UNI EN 894-2:1998 Sicurezza del macchinario - Requisiti ergonomici per la
progettazione di dispositivi di informazione e di comando -
Dispositivi di informazione

UNI EN 953:2000  Sicurezza del macchinario - Ripari - Requisiti generali per la
progettazione e la costruzione di ripari fissi e mobili

UNI EN 894-3:2002 Sicurezza del macchinario — Requisiti ergonomici per la
progettazione di dispositivi di informazione e di comando -
Dispositivi di comando

Oltre a:
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Norma CEI 44-5 per gli impianti elettrici a bordo macchina.
Norma UNI 10380: corretta illuminazione del posto di lavoro.
ACQUISTO

In caso di acquisto (o0 vendita) di macchina nuova o usata

E’ d’obbligo:

e acquistare macchine omologate
e rendere conformi le macchine esistenti

e usare e mantenere correttamente la vostra macchina

Acquistare macchine sicure ed omologate

Dovete prima analizzare le vostre esigenze, tenendo conto dei vincoli ambientali fisico-
chimici. Potete quindi specificare la macchina richiesta e parlare con i costruttori in base a
questi dati.

Se acquistate una nuova macchina, richiedete la marcatura CE e che il costruttore fornisca
una dichiarazione di conformita scritta ed un completo manuale di istruzioni.

Se acquistate una macchina usata, dovete richiedere che la stessa corrisponda alla sua
dichiarazione di conformita.

In entrambi i casi richiedete che il costruttore o fornitore si occupi della formazione
dei vostri operatori.

Nota: dovete verificare la presenza della marcatura CE e della dichiarazione di conformita
EC. Voi avete la responsabilita di garantire la sicurezza dei vostri dipendenti ai sensi della
Direttiva Sociale.

Se assemblate una macchina complessa partendo da un gruppo di macchine o componenti
piu piccoli, dovete anche redigere una dichiarazione di incorporazione ed apporre quindi la
marcatura CE alla macchina assemblata. Se di minori dimensioni la macchina complessa &
compresa tra quelle elencate nell’ Allegato IV della Direttiva Macchine, un organismo di
certificazione notificato dovra effettuare un esame di certificazione CE.

Verifiche da effettuare prima dell’acquisto

19) Accertarsi dell’esistenza delle conformita alla norma europea EN 45014.

20) Gli Impianti elettrici devono essere conformi alla norma CEIl o secondo regola
d’arte equivalente.

21) Secondo la “Direttiva Macchine”, le macchine acquistate (0o noleggiate,
concesse in uso, o in locazione finanziaria) dopo il 21 settembre 1996 devono
essere provviste della marcatura “CE” o, se gia immessi sul mercato o messi in
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servizio a quella data, accompagnate dalla dichiarazione di conformita alla
legislazione previgente.

Le macchine utilizzate nel settore del legno e comprese nell’all. 1V di suddetta
direttiva dovranno essere obbligatoriamente accompagnate dal certificato di
conformita, dalla marcatura CE e, soprattutto, da un manuale di istruzioni per I’uso
conforme ai requisiti della direttiva, nonché debitamente tradotto nella lingua del
paese utilizzatore.

Per quanto riguarda la dichiarazione “CE” di conformita per le macchine,
questa deve contenere: le generalita del fabbricante o del suo mandatario presso la
Comunita, dell’organismo notificato presso I’UE nonché le caratteristiche tecniche
della macchina o del componente di sicurezza.

22) Sulla macchina deve essere presente una versione ridotta del manuale d’uso e
manutenzione in lingua italiana.

23) La documentazione tecnica a corredo della macchina deve tener conto di tutte le
fasi di vita dell’impianto: trasporto, installazione, regolazione, uso, manutenzione
ed altre eventuali informazioni necessarie all’utilizzatore per il corretto e sicuro uso
della stessa. Le informazioni, le istruzioni e i divieti devono contenere avvertimenti
finalizzati alla sicurezza e alla salute del personale utilizzatore.

24) Eventuali componenti  di  sicurezza separatamente fabbricati e
commercializzati, devono essere accompagnati dalla relativa documentazione che
ne attesti la conformita alla norma (dichiarazione di conformita CE).
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Dati di identificazione della macchina

La macchina deve riportare una targhetta di identificazione, sulla quale sia indicato:

- Costruttore

- Numero di matricola

- Anno di costruzione

- Potenza di assorbimento (KW) — tensione di linea (V) — frequenza (Hz)
- Modello

E’ assolutamente vietato manomettere, incidere, alterare in qualsiasi modo od
addirittura asportare la targa di identificazione della macchina; non si deve coprire la
targa con pennellature provvisorie ecc. in quanto deve risultare sempre ben visibile.

Mantenere la targa sempre ben pulita da grasso e sporcizia in genere. Nel caso in cui per
motivi accidentali la targa di identificazione risultasse danneggiata (staccata dalla
macchina, rovinata od illeggibile anche parzialmente) notificare immediatamente
I’accaduto alla ditta costruttrice.

Il manuale tecnico dovra poi riportare le seguenti indicazioni relativamente alla macchina
in esame:

Dimensioni e pesi:
o Dimensioni della macchina
0 Peso netto della macchina

Caratteristiche degli organi lavoratori:
o Potenza motore (HP — KW)
o Velocita lama 5300 (giri/min)
0 Potenza motore avanzamento (Kw)
0 Potenza motore sollevamento (W)

Caratteristiche operative:
0 Massima lunghezza di taglio (mm)
0 Massima altezza taglio verticale (mm)
0 Massima altezza taglio orizzontale (mm)
0 Massimo spessore di taglio (mm)

Dati sugli utensili utilizzabili:

e Tipo e diametro lama (mm)
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Dichiarazione di conformita

La macchina deve essere accompagnata da una dichiarazione di conformita alla
legislazione vigente al momento dell’uscita sul mercato della stessa. Questa rappresenta
dichiarazione esplicita di responsabilita da parte del produttore relativamente alla
rispondenza del prodotto alle norme in vigore. Le macchine immesse sul mercato dopo il
21 settembre 1996 debbono recare marcatura CE e ad esse deve essere associato un
numero relativo all’attestazione di esame CE, nonché gli estremi dell’Ente Notificato
presso cui e stato effettuato I’esame sul modello a cui il prodotto e conforme.

Dispositivi di sicurezza

| principali dispositivi di sicurezza presenti sulla macchina sono:

- sistema operativo a uomo presente;

- dispositivi di arresto di emergenza;

- dispositivi di prevenzione contro I’avviamento accidentale;

- dispositivi di arresto;

- dispositivi di bloccaggio meccanico;

- blocchi di sicurezza;

- dispositivi di sicurezza in caso di guasto dei tubi rigidi e flessibili;
- dispositivi per evitare pizzicamenti e cesoiamenti;

- interruttori di sicurezza.

L’adeguamento delle macchine piu vecchie alla normativa di Legge vigente (acquistate
antecedentemente alla “Direttiva Macchine del 1996”) non & obbligatoria, tuttavia
consigliabile per il miglioramento delle condizioni di sicurezza nell’uso delle macchine
stesse. Fermo restando la rispondenza delle stesse alla normativa antecedente, tale
conformita risultera obbligatoria nel caso si vendano o si acquistino macchine usate. In
quest’ultimo caso queste dovranno essere adeguate a quanto prescritto per le macchine con
marcatura CE (sia sulla parte meccanica che elettrica).

Rendere conformi le macchine esistenti

La Direttiva Sociale stabilisce:

- la protezione da rischi causati da elementi mobili;
- la protezione da rischi elettrici;
- la dotazione di dispositivi di comando, arresto, allarme e segnalazione;

- la protezione da rischi fisici.
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A questo scopo la Direttiva suggerisce un programma di conformita che copre un
inventario delle misure da adottare, una tabella dei tempi di realizzazione ed il calcolo dei
costi. In pratica, la conformita comporta misure come:

- garantire che gli operatori e gli altri dipendenti non possano accedere alle zone a
rischio mentre la macchina € in funzione;

- prevedere forme di protezione per evitare I’accesso ai componenti della
trasmissione mentre sono in movimento;

- limitare I’accesso agli elementi mobili tramite 1’uso di ripari, ecc.;
- evitare I’autoavviamento della macchina dopo un arresto;
- dotare la macchina di dispositivi di arresto d’emergenza;

- dotare la macchina di mezzi per scollegarla facilmente ed efficacemente dalle fonti
di alimentazione;

- effettuare I’esame e la manutenzione della macchina e delle apparecchiature
elettriche associate;

- accertare che le avvertenze non siano ambigue e siano facilmente individuate e
comprese.

Un elenco completo viene fornito nell’ Allegato alla Direttiva Sociale, 89/655/EC,
modificata e integrata dalla Direttiva 95/63/EC.

Voi avete la responsabilita di rendere la vostra macchina conforme alla Direttiva.
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INSTALLAZIONE

Movimentazione e preinstallazione

Verificare al momento dell’arrivo I’integrita dell’imballo e a disimballo avvenuto
che non vi siano danneggiamenti.

La confezione deve contenere gli accessori e le minuterie per il completamento
dell’assemblaggio.

Le operazioni di sollevamento devono essere eseguite come indicato.

E’ necessario sollevare con cautela e trasportare i vari gruppi nel luogo ove avverra
il disimballo.

Per lo spostamento della macchina nel punto prescelto per I’installazione (o per una
successiva ridisposizione) assicurarsi di:

sollevare con cautela, adoperando adeguati mezzi di sostegno del carico, in perfetta
efficienza, utilizzando gli appositi punti di aggancio come indicato;

evitare sobbalzi e strattoni improvvisi, prestare attenzione a dislivelli, cunette, ecc;

prestare la massima attenzione alle parti sporgenti: ostacoli, passaggi difficoltosi,
ecc;

indossare adeguati indumenti e protezioni individuali;

dopo aver rimosso le varie parti dell’imballo, riporle in appositi luoghi di raccolta
inaccessibili a bambini e animali per poi essere smaltite.

Verifica dei requisiti minimi richiesti per luogo di installazione
[Rif. art. 6 DPR 303/56 - art. 8 DPR 547/55 (Spazi e percorsi intorno alle macchine)]

Accertarsi che il luogo ove poi verra installata la macchina sia conforme alle seguenti
caratteristiche:

illuminazione sufficiente (ma luogo non sottoposto ad abbagliamenti o luci
intense). Riferimento norma UNI 10380;

luogo non esposto alle intemperie;

luogo in cui sia previsto adeguato ricambio d’aria;

ambiente privo di inquinanti;

livello di rumorosita inferiore alle prescrizioni normative vigenti a 70 dB(A);

il posto di lavoro non deve essere esposto a movimenti pericolosi dovuti ad altre
macchine in funzionamento;

il locale ove la macchina viene installata non deve essere adibito allo stoccaggio di
materiali esplosivi, corrosivi e/o tossici;

scegliere il layout di installazione considerando che dalla posizione di comando
I’operatore deve essere in grado di visualizzare tutto I’apparecchio e I’area
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circostante. Egli deve impedire, in tale area, la presenza di persone non autorizzate
e di oggetti che potrebbero causare fonte di pericolo.

Tutte le operazioni di installazione relative ai collegamenti ad alimentazione esterne
(elettriche in particolar modo) devono essere eseguite da personale professionalmente
qualificato.

L’installazione deve essere eseguita da personale autorizzato seguendo le istruzioni
particolari eventualmente presenti nel manuale; in caso di dubbi consultare i centri di
assistenza autorizzati o I’assistenza tecnica del fornitore.

Installazione — requisiti per I’installazione

Il basamento della macchina deve trovare un appoggio uniforme e ben livellato. Se
necessario, per assicurare maggiore stabilita, la macchina deve essere fissata alla
pavimentazione tramite tasselli ad espansione meccanici 0 ancoraggi chimici
secondo tipo e dimensioni riportati sul manuale.

Gli ancoraggi utilizzati debbono avere un carico minimo ammissibile a
trazione almeno pari a quello indicato.

La pavimentazione deve avere determinate caratteristiche di minima relativamente
al calcestruzzo utilizzato, al suo spessore, all’armatura superiore e inferiore e alla
portanza del terreno.

Le caratteristiche esposte debbono essere garantite su di un area minima, nella
quale non debbono essere presenti giunti di dilatazione o tagli che interrompono la
continuita della maglia superiore.

In caso di pavimentazione esistente, della quale non sia possibile verificare con
certezza le caratteristiche, occorre realizzare un idoneo getto di fondazione.

QUALORA ESISTESSERO DuBBI SULLA EFFETTIVA CONSISTENZA
DELLA PAVIMENTAZIONE CONSULTARE UN TECNICO QUALIFICATO.

Istruzioni per I’installazione

Assemblare la macchina avendo cura di seguire attentamente le istruzioni
riportate sul manuale.

L ancoraggio deve essere ottenuto con valori di serraggio sufficienti a garantirne
I’affidabilita nel tempo.
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Impianto elettrico

Norma CEI 64-8 per I’impiantistica in generale — Norma CEI 44-5 per gli impianti a bordo
macchina - Titolo VII DPR 547/55 - Artt. 6, 9 L. 46/1990

Occorre valutare I’idoneita:

o dell’impianto elettrico generale

o dell’impianto di servizio delle apparecchiature

o dell’impianto di terra;

o del dispositivo di sgancio della tensione generale;

o delle macchine dotate di dispositivo di sgancio elettromagnetico.

Gli involucri di protezione contro I’accesso ed il contatto con parti in tensione sono
adeguati (grado IP - protezione contro la penetrazione di parti del corpo, oggetti, polveri,
acqua) al tipo di ambiente [Rif. art. 267 DPR 547/55]

Spine e prese del tipo normalmente previste per uso domestico, vengono eventualmente
utilizzate negli ambienti di lavoro solo se I’'uso non & «gravoso» (meccanicamente ed
elettricamente) [Rif. art. 267 DPR 547/55]

Nei luoghi con pericolo di incendio I'impianto elettrico generale e I’impianto elettrico
delle attrezzature ed impianti utilizzati (dispositivi di aspirazione, utensili) devono essere
conformi alle relative norme [Rif. Norme CEI 64-2 e CEI EN 60079-10]

La macchina, se previsto debba essere installata all’esterno o in un ambiente umido,
deve essere munita di un interruttore salvavita (interruttore FI).

Prima dell’installazione vera e propria:

- verificare che i dispositivi di protezione elettrici dello stabilimento siano di
sufficiente portata, rispetto ai dati forniti sulla macchina relativamente alla potenza
di assorbimento indicata sulla targhetta di identificazione della stessa.

- Utilizzare solo cavi di sezione e lunghezza adeguate, per il collegamento alla rete
elettrica.

- Prima di eseguire il collegamento, controllare che tensione di linea (V) e
frequenza (Hz) corrispondano ai valori richiesti dalla macchina indicati nella
targhetta di identificazione.

Per I’esecuzione del collegamento elettrico inerente la macchina rivolgersi a personale
specializzato e osservare la norma EN 60204-1:

- Mettere a “0” la linea di alimentazione principale, portando I’interruttore generale
in posizione “0”.
- Seguire le istruzioni di installazione date dal costruttore.

- Seguire le istruzioni per il collegamento a terra dell’impianto elettrico della
macchina
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- L’impianto elettrico deve essere fissato alla macchina secondo quanto riportato nel
manuale e avendo cura di far passare i cavi all’interno dei rispettivi alloggiamenti.

- L’impianto elettrico é predisposto per una tensione corrispondente a quella indicata
sulla targa matricola. Controllare che la tensione per la quale & predisposto
I’impianto corrisponda a quella di rete. In caso contrario effettuare il cambio
tensione del motore e del trasformatore.

Interventi sulla parte elettrica, anche se di lieve entita, richiedono I’opera di
personale professionalmente qualificato.

Aspirazione trucioli

Seguire le istruzioni per il collegamento della macchina all’impianto di aspirazione di
stabilimento, controllando, in particolare, il rispetto della portata e della velocita dell’aria
raccomandata:

- La macchina dispone di una bocchetta di aspirazione dei trucioli derivanti dalla
lavorazione del legno. Il costruttore indica la portata minima (m3/h) e la velocita
dell’aria (m/sec) che I’impianto di aspirazione deve assicurare per la corretta
estrazione della polvere e dei trucioli di lavorazione. Il costruttore indica anche il
livello (soglia) di emissione di polveri della macchina (mg/m3).

- La cappa convogliatrice per I’aspirazione di trucioli e polveri deve essere collegata
in permanenza all’impianto di aspirazione.

- Per I’allacciamento della macchina all’impianto di aspirazione usare un tubo
di tipo ignifugo.

- Lamacchina deve essere collegata ad un impianto di aspirazione sufficientemente
dimensionato che parta automaticamente all’avviamento della stessa, secondo le
norme EN 60204-1.

Completamento e controllo

- Montare le protezioni.
- Accertarsi del corretto funzionamento della macchina.

N.B. Eventuali operazioni di disinstallazione per spostamento, accantonamento, o
rottamazione vanno eseguite seguendo in ordine inverso le fasi di montaggio.

Rapporto di installazione - operazione di controllo

- Verifica della idoneita della pavimentazione
- Verifica della tensione di alimentazione
- Interruttore generale

- Controllo della presenza e collocazione degli adesivi
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- Avvertenze
- Matricola

Comandi elettrici

Il circuito di comando in bassa tensione deve avere un grado di protezione minima IP
55; il quadro elettrico deve essere a norme CEI - i dispositivi di comando delle
macchine sono facilmente identificabili ed i pulsanti hanno i colori previsti dalle
Norme CEI (es. nero = awvio, rosso = arresto, fungo rosso su fondo giallo = arresto di
emergenza) [Rif. art. 76 DPR 547/55 e Norma CEI 44-5]

Le descrizioni sono riferite al quadro di comando della macchina, dal quale é possibile
impartire i comandi agli organi operativi della stessa. Sono presenti:

- P’interruttore generale, che da corrente elettrica ai comandi del quadro elettrico e ai
servizi della macchina

- Pinterruttore per I’avviamento motore

- il pulsante di emergenza generale (non disponibile sulle macchine non marcate
CE), che arresta tutte le funzioni della macchina

- I’eventuale selettore per il posizionamento del pezzo da lavorare e quello per il
sollevamento “di precisione”

- il selettore luminoso per I’azionamento del freno motore (non disponibile sulle
macchine non marcate CE)

- il pulsante di emergenza generale, che arresta tutte le funzioni della macchina (non
disponibile sulle macchine non marcate CE)

- il pulsante di avviamento diretto

- il pulsante di arresto macchina

Pacco accessori

La macchina & fornita con tutti i suoi accessori, come indicato nel libro di uso e
manutenzione.

E’ fornito anche un elenco dei materiali soggetti ad usura e intercambiabili, secondo marca
e modello e con le caratteristiche indicate nella tabella dei materiali di consumo presente
nel libro di uso e manutenzione della macchina.

Per I’installazione degli utensili e il loro smontaggio fare riferimento alle indicazioni
fornite dal costruttore presenti sul libro di uso e manutenzione della macchina.
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VERIFICHE DI PRIMO IMPIANTO
Da eseguire dal Tecnico del Fabbricante

Per verificare la conformita della macchina e dei suoi componenti, possono essere utili
alcune verifiche.

Le prove che assicurano che la macchina e conforme alla norma consistono in:

m) controllo del progetto;

n) controllo della fabbricazione;
o) controllo visivo;

p) prove pratiche.

I risultati degli esami e delle prove, sia eseguite dal fabbricante che da un organismo
competente, con il nome e l'indirizzo delle persone e delle ditte che le hanno eseguite,
devono essere riportati in una relazione firmata.

Prove di funzionamento

Hanno lo scopo di appurare il corretto funzionamento della macchina in condizioni di
lavoro normali e il corretto intervento dei dispositivi di sicurezza in condizioni critiche.

Prove elettriche

Le prove elettriche devono essere condotte in conformita alla EN 60204-1:1992.
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MANUTENZIONE
DPR 547/55 (Titolo 1X): Manutenzione e riparazioni.

La manutenzione di attrezzature di lavoro che richiedano specifiche conoscenze e
responsabilita e riservato ai lavoratori appositamente incaricati e qualificati.

Gli impianti elettrici devono essere sottoposti a corretta manutenzione periodica da
parte di ditte specializzate.

Seguire scrupolosamente le indicazioni fornite dal costruttore sulla frequenza di
manutenzione dei dispositivi soggetti ad usura.

In caso di manutenzione

Le operazioni di riparazione, manutenzione ordinaria e straordinaria debbono essere
condotte in sicurezza, ad attrezzatura non attiva, seguendo le indicazioni del
fabbricante ed eseguite da personale adeguatamente formato.

Ogni intervento sulle macchine deve essere effettuato con I’alimentazione elettrica
e pneumatica (Se prevista) interrotta e bloccata.

Attenzione agli organi meccanici in movimento: la rimozione delle carterature & da
considerarsi a rischio di chi la esegue.

Operazioni di manutenzione

E’ vietato pulire, oliare od ingrassare a mano gli organi e gli elementi in moto delle
macchine, a meno che non sia richiesto da particolari esigenze tecniche, nel qual
caso deve essere fatto uso di mezzi idonei ad evitare ogni pericolo. | lavoratori
devono essere resi edotti mediante avvisi chiaramente visibili ( Rif. art. 48 D.P.R.
547/55).

E' vietato compiere su organi in moto qualsiasi operazione di riparazione o
registrazione; qualora sia necessario eseguire tali operazioni durante il moto si
devono adottare adeguate cautele a difesa dell'incolumita del lavoratore; i lavoratori
ne devono essere resi edotti mediante avvisi chiaramente visibili ( Rif. art. 49
D.P.R. 547/55).

I macchinari, gli apparecchi e gli utensili, in relazione alla necessita della sicurezza
del lavoro, devono possedere i requisiti di resistenza ed idoneita ed essere
mantenuti in buono stato di conservazione e di efficacia ( Rif. art. 374 D.P.R.
547/55).
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Manutenzione ordinaria

Le protezioni (fisse, mobili e/o regolabili) debbono sempre essere mantenute in piena
efficienza, mai eliminate o modificate in alcun modo, neppure per eseguire lavori
speciali o particolari; di fatto, costituiscono elemento imprescindibile per I’impiego in
sicurezza delle attrezzature.

Lavori di pulizia e lubrificazione:

e Non usare mai benzina, solventi ed altri fluidi infiammabili per la pulizia (rischio
incendio). Usare solventi commerciali che non siano infiammabili e atossici
(utilizzo di sostanze e preparati per la pulizia delle macchine).

e Provvedere alla pulizia della macchina e del pavimento circostante.

e Togliere gli sportelli della macchina e togliere con il tubo aspirante la polvere, i
trucioli e gli sfridi nell’interno della macchina stessa.

e Le parti meccaniche devono essere mantenute in condizioni di lavoro efficienti,
ed esaminate almeno una volta ogni turno di lavoro. La macchina non deve
essere usata se non vengono verificate tutte queste condizioni.

e | cuscinetti della macchina, se di tipo Log-life, non vanno lubrificati.

Per ogni altra operazione di manutenzione ordinaria si faccia riferimento alle
indicazioni specifiche riportate nel manuale di uso e manutenzione allegato e relativo
alla tipologia di macchina in esame.

Manutenzione straordinaria

Motore autofrenante (CE):
e Non lubrificare i cuscinetti del motore se a tenuta stagna.

e Se I’efficacia del freno diminuisce, occorre verificare la distanza tra carcassa
dell’elettromagnete e nucleo mobile denominata “tra ferro”.

Qualsiasi intervento sul motore deve essere eseguito da personale qualificato.

Materiale antirumore

Il materiale antirumore applicato alla struttura della macchina deve essere mantenuto in
buono stato, conformemente alle istruzioni del fabbricante (mantenimento delle
condizioni di sicurezza).
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Parti soggette ad usura

A scopo di esame e di manutenzione, deve essere possibile ispezionare senza difficolta le
parti soggette ad usura. L'usura e la deformazione degli utensili fanno aumentare il
pericolo di contraccolpi e di rigetto del pezzo.

- Per la manutenzione degli utensili fare riferimento alle indicazioni fornite dal
costruttore presenti sul libro di uso e manutenzione della macchina.

- Non manomettere in alcun modo tali utensili, onde evitare di compromettere
la sicurezza della macchina.

Ricerca delle avarie meccaniche ed elettriche

Se si presentassero dei problemi nel normale funzionamento della macchina, fare
riferimento all’appendice presente nel libro di uso manutenzione ed eseguire gli interventi
indicati nei modi indicati. In ogni modo, contattare il centro assistenza per chiarimenti ed
eventuali interventi non prescritti sul manuale.

Al verificarsi di un qualsiasi guasto alla macchina si raccomanda di contattare
tempestivamente I’assistenza tecnica in modo da ricevere le indicazioni per poter compiere
operazioni e/o regolazioni in condizioni di massima sicurezza, evitando il rischio di
causare danni a persone, animali e cose. Il manuale allegato puo riportare un elenco degli
inconvenienti possibili, le possibili cause e i consigli per I’intervento.

ATTENZIONE: prima di accedere all’interno della scatola elettrica, scollegare
I’alimentazione, avendo cura di mettere I’interruttore generale su “0”.

Come ordinare un pezzo di ricambio

Per ordinare un pezzo di ricambio occorre fornire al rivenditore autorizzato il n° di codice
corrispondente, che deve essere ricavato consultando la tavola relativa posta all’interno del
manuale ricambi.

La tavola (identificata da n° e indice di revisione) deve essere selezionata consultando
I’indice delle tavole posto all’inizio del manuale ricambi.

A tale scopo occorre conoscere:

- il modello ed il n° di matricola della macchina cui il ricambio é destinato (riportati
negli appositi campi sulla targhetta matricola);

- il gruppo funzionale di cui fa parte il pezzo (facendo riferimento all’indice figurato
posto all’interno del manuale ricambi).
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Accantonamento

- In caso di accantonamento per lungo periodo & necessario scollegare le fonti di
alimentazione, svuotare il/i serbatoio/i contenenti i liquidi di funzionamento e
provvedere alla protezione di quelle parti che potrebbero risultare danneggiate in
seguito al deposito di polvere.

- Provvedere ad ingrassare le parti che si potrebbero danneggiare in caso di
essiccazione.

Rottamazione

- Allorché si decida di non utilizzare piu questo apparecchio, si raccomanda di
renderlo inoperante.

- Si raccomanda di rendere innocue quelle parti suscettibili di causare fonti di
pericolo.

- Valutare la classificazione del bene secondo il grado di smaltimento.
- Rottamare come rottame di ferro e collocare in centri di raccolta previsti.

- Se considerato rifiuto speciale, smontare e dividere in parti omogenee, smaltire
quindi secondo le leggi vigenti.
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PROCEDURE DI UTILIZZO

D.Lgs 626/94 (Titolo I11): uso delle attrezzature di lavoro (all. X1V, all. XV)
Manipolazione delle tavole: artt. 383-384 DPR 547/55 - D.Lgs. 626/94 - Titolo 1V,
Allegati IV e V

INFORMAZIONI PER L'USO

La macchina é stata costruita seguendo i piu severi criteri di sicurezza previsti dalla norma
(sicurezza intrinseca della macchina), tuttavia permangono dei rischi (residui) legati ad
un uso imprudente della macchina da parte dell’operatore. Quindi:

e E’ vietato infilare le mani all’interno della macchina in prossimita degli organi
operativi della stessa, sia a macchina ferma che in movimento (pericolo di taglio e
amputazione)

e E’ vietato abbassarsi per guardare il pezzo in lavorazione (pericolo di proiezione di
schegge e trucioli di legno)

e E’vietato aprire il vano componenti elettrici senza aver prima tolto la tensione di
alimentazione della macchina (pericolo di folgorazione)

e E’ vietato maneggiare utensili taglienti senza pinze o guanti

L'utilizzatore deve operare con la macchina in accordo con le istruzioni operative del
fabbricante e con le indicazioni affisse sulla macchina stessa. Tutte le macchine
debbono essere impiegate con tutti i sistemi di protezione attivi, con i DPI del caso e
dotate di opportuni sistemi di aspirazione delle polveri.

L’operatore alle macchine

Il comportamento e I’attenzione dell’operatore addetto alle lavorazioni con macchine (al di
la di tutti i sistemi) e certamente I’elemento su cui porre maggiore attenzione al fine di
evitare infortuni anche gravi.

A tal fine, si deve porre I’attenzione sui seguenti aspetti:

e In caso di sospensioni anche brevi delle lavorazioni, le macchine debbono essere
disattivate e “messe in sicurezza”, preoccupandosi di evitare eventuali riattivazioni
accidentali.

e Le protezioni delle macchine e i relativi comandi non debbono mai essere rimossi,
modificati 0 manomessi.

e Occorre sapere che la posizione delle mani e determinante nelle lavorazioni e
durante lo stoccaggio dei pezzi (abilita lavorative). Non usare le mani per
verifiche e prove di efficienza.

e Prima di lavorare un pezzo, controllarlo ed analizzarne gli eventuali difetti
(idoneita e caratteristiche del materiale da lavorare).
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Istruzioni di uso complete

Si deve fornire con ogni macchina un manuale di uso completo, contenente le
informazioni necessarie per utilizzare e operare in sicurezza con la stessa.

Il manuale deve contenere almeno le seguenti informazioni:

bb) campo di applicazione (usi ammessi e usi vietati);

cc) installazione e messa in funzione;

dd) manovra e comportamento della macchina durante il funzionamento;
ee) controllo dei dispositivi di sicurezza;

ff) manutenzione;

gg) ispezione;

hh) interventi e riparazioni;

ii) sostituzione di parti, per esempio a causa di usura o intervento dei dispositivi di
sicurezza,

JJ) seéil caso, ricarica delle batterie e ventilazione dell'ambiente.

Nel caso che la macchina sia montata per la prima volta presso la sede dell'utilizzatore, si
deve controllare che la stessa con i suoi dispositivi di protezione e di sicurezza sia
correttamente installata e funzioni convenientemente. La relativa procedura deve essere
riportata nelle istruzioni di uso.

Riassunto delle istruzioni di uso

Allo scopo di utilizzare con sicurezza la macchina, si deve affiggere sulla stessa un
riassunto delle istruzioni di uso, che evidenzi i possibili pericoli, che sia facilmente
leggibile e contenga almeno le seguenti informazioni:

s) che solo al personale autorizzato e consentito adoperare la macchina;

t) che é necessario riferirsi alle istruzioni di uso completo, specialmente per interventi
e riparazioni;

u) che devono essere impediti tutti i movimenti non voluti (macchina mobile);
v) che la zona di lavoro della macchina deve essere libera da ostruzioni;
w) che la macchina sia sorvegliata dall'operatore durante il suo utilizzo;

X) che e vietato alle persone di sostare nella zona di lavoro della macchina (ingresso e
uscita pezzi).
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Precauzioni d’impiego

Solamente persone addestrate possono fare funzionare la macchina.
L'area di lavoro deve essere sufficientemente ampia.

Controllare che durante le manovre operative non si verifichino condizioni di

pericolo.
In particolare, nessuno deve stare nell’area di lavoro della macchina.

Arrestare immediatamente la macchina nel caso si riscontrino irregolarita

funzionali ed interpellare il servizio assistenza del rivenditore autorizzato.

Controllare che I’area di lavoro intorno alla macchina sia sgombra di oggetti
potenzialmente pericolosi e non vi sia presenza di olio (o altro materiale viscido)

sparso sul pavimento in quanto potenziale pericolo per I’operatore.

In particolare:

accertarsi di aver memorizzato i limiti dimensionali e le caratteristiche degli
utensili adatti per la macchina (verificare, in particolare che gli utensili siano
marcati MAN e MEC, nel caso, rispettivamente, di lavorazioni manuali o su
macchine automatiche, nel rispetto della EN 847.1);

la velocita di taglio non deve scendere sotto i 40 m/s per prevenire fenomeni di
rifiuto, ma non deve eccedere i 70 m/s per evitare rischi di rottura dell’utensile;

Seguire tutte le indicazioni fornite dal costruttore relativamente all’uso corretto
della macchina e delle relative regolazioni tramite gli organi di comando:

Ingresso e ritorno manuale del gruppo lama tramite leva ergonomica.
Piano spostabile automatico: PNEUMATICO

PIANO SPOSTABILE MANUALE “a vista”

Dispositivo ribaltabile per I'appoggio di pezzi piccoli.

Espulsore incorporato con sacco raccogli trucioli.

Posizionatori meccanici per i tagli orizzontali.

Battente per tagli verticali

Identificazione dei comandi e loro funzione

| dispositivi di comando delle macchine consentono |’azionamento e I’arresto di

emergenza delle macchine, e costituiscono elemento imprescindibile di sicurezza.

E vietato, oltre che poco prudente, utilizzare in modo non corretto i dispositivi di
comando, ad esempio manomettendo gli interblocchi, bloccando un pulsante dei dispositivi
a due mani, bloccando i comandi ad azione mantenuta, ecc. Questi interventi pongono in

serio pericolo I’operatore e gli altri addetti alle lavorazioni.
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Gli organi di azionamento devono essere schermati in modo da non poter
accedere alle zone pericolose.

L'attrezzatura di lavoro, in relazione alla necessita di intervenire per ridurre il
rischio, & provvista di uno o piu, se necessario, dispositivi di arresto di emergenza
(es.: «fungo») (Rif. art. 52 DPR 547/55 —art. 36 D.Lgs 626/94)

Pulsanti di comando: devono essere di tipo incassato in una ghiera di protezione e
colorati in maniera corrispondente alle normative vigenti (es. rosso per l'arresto,
verde per predisposizione e marcia, ecc.).

| pedali di comando generale o particolare delle macchine, esclusi quelli di solo
arresto, devono essere protetti al di sopra ed ai lati, da una custodia, oppure essere
muniti di altro dispositivo, che pur consentendo un'agevole manovra, eviti ogni
possibilita di azionamento accidentale del pedale ( Rif. art. 78 D.P.R. 547/55).

Comandi ad uomo presente: sono strutturati ed agiscono in modo da richiedere la
presenza attiva dell'operatore durante la lavorazione (pulsanti che azionano la
macchina solo se premuti costantemente e che la disattivano se rilasciati).

Doppi comandi: devono impegnare entrambe le mani dell'operatore ad essere
premuti contemporaneamente per permettere la lavorazione; devono inoltre essere
distanziati tra loro e protetti in modo da impedirne l'azionamento con una sola
mano ed agire in modo tale che il meccanismo azionato si blocchi se uno dei due
non viene tenuto premuto.

Ogni macchina deve avere gli organi di comando per la messa in moto e l'arresto
ben riconoscibili ed a portata del lavoratore ( Rif. art. 76 D.P.R. 547/55).

I comandi di messa in moto delle macchine devono essere collocati in modo da
evitare avviamenti o innesti accidentali o essere provvisti di dispositivi atti a
conseguire lo stesso scopo ( Rif. art. 77 D.P.R. 547/55).

Detti organi devono pertanto riportare la chiara indicazione delle manovre a cui si
riferiscono. Devono essere collocati in modo che I'operatore non sia obbligato ad
avvicinarsi pericolosamente a parti in movimento e concepiti in modo da evitare
manovre accidentali.

Arresto di emergenza: in taluni casi, in relazione alle caratteristiche della
macchina, della lavorazione e delle protezioni adottate, nonché alla ubicazione
degli organi normali di arresto, pud rendersi necessaria l'applicazione di un
dispositivo di arresto di emergenza; la leva o il pulsante per I'effettuazione
dell'arresto di emergenza deve essere di colore rosso e situata in posizione ben
visibile e facilmente raggiungibile dalla postazione di lavoro; se si tratta di
pulsante, questo deve essere di tipo "a fungo™ di colore rosso su sfondo giallo e
deve avere una configurazione tale da poter essere azionato prontamente da
qualsiasi posizione e con diverse parti del corpo.

La macchina deve essere disinseribile in condizioni di piena sicurezza (ad
esempio per interventi di manutenzione) mediante un interruttore di
sicurezza.

La macchina deve essere dotata di un dispositivo fisso e accessibile, il quale,
successivamente alla messa fuori servizio, ne impedisca I'uso non autorizzato.
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Protezione delle macchine

Le protezioni ed i dispositivi di sicurezza delle macchine non devono essere rimossi se non
per necessita di lavoro; qualora essi debbano essere rimossi dovranno essere
immediatamente adottate misure atte a mantenere in evidenza ed a ridurre al limite minimo
possibile il pericolo che ne deriva; la rimessa in posto delle protezioni o dei dispositivi di
sicurezza deve avvenire non appena siano cessate le ragioni che hanno reso necessaria la
loro temporanea rimozione ( Rif. art. 47 D.P.R. 547/55).

Quando per effettive ragioni tecniche o di lavorazione, non sia possibile conseguire una
efficace protezione o segregazione degli organi lavoratori o delle zone di operazione
pericolose delle macchine, si devono adottare altre misure per eliminare o ridurre il
pericolo, quali idonei attrezzi, alimentatori automatici, dispositivi supplementari per
I'arresto della macchina e congegni di messa in marcia a comando multiplo simultaneo (
Rif. art. 69 D.P.R. 547/55).

Protezione degli elementi macchina:

- Gli elementi delle macchine, quando costituiscono un pericolo, devono essere
protetti o segregati o provvisti di dispositivo di sicurezza (Rif. art. 41 D.P.R.
547/55)

- Gli organi di trasmissione (motore, cinghie, volani, ecc.) delle macchine sono
protetti con carter fisso (apribile cioé solo con una chiave o un attrezzo) o mobile
provvisto di un dispositivo di blocco (microinterruttore o altro) (Rif. art. 55 DPR
547/55)

- La cassetta delle apparecchiature elettriche € dotata di interruttore generale
lucchettabile e pulsante di emergenza generale con auto-ritenuta; inoltre, ad ogni
caduta di tensione di linea la macchina non deve ripartire automaticamente. Le
macchine e gli impianti sono provvisti di dispositivi che ne impediscono
l'automatico riavviamento dopo una interruzione di energia elettrica (se da questo
puo derivarne danno a persone o alla macchina/impianto o al materiale in
lavorazione) (Norma CEI 44-5)

Protezione degli organi lavoratori:

- Gli organi lavoratori delle macchine e le relative zone di operazione, quando
possono costituire un pericolo per i lavoratori, devono, per quanto possibile, essere
protetti o0 segregati oppure provvisti di dispositivo di sicurezza (Rif. art. 68 DPR
547/55)

- Gli apparecchi di protezione amovibili degli organi lavoratori, delle zone di
operazione e degli altri organi pericolosi delle macchine, quando sia tecnicamente
possibile e si tratti di eliminare un rischio grave e specifico, devono essere provvisti
di un dispositivo di blocco collegato con gli organi di messa in moto e di
movimento della macchina, tale che (Rif. art. 72 D.P.R. 547/55):

o impedisca di rimuovere o di aprire il riparo quando la macchina e in moto, 0
provochi l'arresto della macchina all'atto della rimozione o all'apertura del
riparo;
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0 non consenta l'avviamento della macchina se il riparo non é nella posizione
di chiusura.
Le protezioni (es. carter) che racchiudono organi pericolosi, che debbano essere
aperte per regolazioni o manutenzioni, sono dotate di dispositivi di blocco che: -
arrestino la macchina all'apertura della protezione; - non ne consentano l'avvio con
la protezione aperta. (Rif. art. 72 DPR 547/55)
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Uso di accessori:

- La lavorazione di pezzi di piccole dimensioni alle macchine da legno, ancorché
queste siano provviste dei prescritti mezzi di protezione, deve essere effettuata
facendo uso di idonee attrezzature quali portapezzi, spingitoi e simili ( Rif. art. 114
D.P.R. 547/55).

- Dispositivo ribaltabile per I'appoggio di pezzi piccoli.
- Posizionatori meccanici per i tagli orizzontali.
- Battente per tagli verticali

Polveri e rumore:

- E’ presente idoneo impianto di aspirazione delle polveri (Rif. art. 21 DPR 303/56)
- Sono presenti bandelle di riduzione dell’emissione sonora all’entrata e uscita pezzi.

Tuttavia bisogna ricordare che sussistono rischi dovuti all'accessibilita degli organi
lavoratori, quando la macchina €& equipaggiata di dispositivi di sicurezza che
inibiscono/eliminano solo parzialmente il rischio di contatto con gli organi lavoratori
dinamici.

E’ evidente che durante I’utilizzo delle macchine utensili in generale la probabilita di un
evento infortunistico & elevato in quanto I’operatore agisce sul particolare ligneo in
lavorazione con entrambi gli arti superiori; i rischi maggiormente incidenti sono quelli di
taglio, afferramento, cesoiamento e trascinamento.

La tecnologia in materia antinfortunistica e progredita notevolmente; in particolare modo e
stato elaborato un sistema di protezione attiva, denominato “rampicatore” il quale
permette di effettuare operazioni di taglio in esaustiva sicurezza.

Questo meccanismo, costituito da un sistema di tre carrucole pivoettanti disposte a
triangolo equilatero, permette il sollevamento della protezione, sia in senso verticale che
orizzontale, al solo momento del passaggio del particolare ligneo in lavorazione, lasciando
scoperto I’organo di taglio solamente nel frangente in cui esso opera.

Si evince che la novita rappresentata da tale protezione attiva evita azioni di regolazione
manuale da parte dell’operatore, ed allo stesso tempo garantisce una sufficiente protezione
contro i rischi di contatto accidentale con gli organi lavoratori.

Uso improprio della macchina

Per I’uso della macchina consultare le caratteristiche previste alla voce “Dati tecnici” e al
paragrafo “Destinazione d’uso” del manuale allegato.

- La macchina puo essere usata per lavorare la superficie di un legno o materiale
similare (uso proprio della macchina).

- L’utilizzo della macchina per lavorare materiali diversi da quelli legnosi deve
essere concordato preventivamente con la ditta costruttrice (usi diversi da quelli
previsti originariamente dal costruttore non sono garantiti). L’azienda
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costruttrice non si assume nessuna responsabilita per I’'uso improprio della
macchina (assunzione di responsabilita del costruttore sulla macchina limitata agli
usi previsti).

- Ogni altro uso é da considerarsi improprio e irragionevole.

Uso di accessori

- E’ consentito il solo uso di accessori originali della casa produttrice.

- Usare tavoli di prolunga o rulliere per lavorare pezzi lunghi (lavorazioni
particolari).

Uso degli utensili

- Devono essere utilizzati solo utensili raccomandati dal costruttore.

- Non devono essere mai usati utensili difettosi o usurati.

- Assicurarsi della perfetta equilibratura degli utensili rotanti e del perfetto fissaggio
degli altri (massima efficienza della macchina): devono essere fissati con la giusta
sporgenza, usando |I’apposito attrezzo.
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D.P.1.

D.Lgs 626/94 (Titolo IV - all. 1V, all. V) - DPR 547/55 (Titolo X) - art. 26 DPR 303/56
Ergonomia dei d.p.i.: art. 377 DPR 547/55 - art. 42 D.Lgs. 626/94

Criteri per l'individuazione e l'uso dei dispositivi di protezione individuale: D.Lgs 2
maggio 2001

I Dispositivi di Protezione Individuale (DPI) sono attrezzature o vestiario con specifiche
funzioni di protezione che devono essere forniti ai lavoratori quando i rischi non possono
essere evitati o ridotti sufficientemente da misure tecniche di prevenzione, da mezzi di
prevenzione collettiva, da misure, metodi o procedimenti di riorganizzazione del lavoro.

Tutti i DPI debbono essere marcati CE: tale marcatura assicura la conformita del
dispositivo a requisiti minimi per la tutela della salute e sicurezza del lavoratore
determinati dall’Unione Europea.

I requisiti che un buon DPI deve soddisfare sono i seguenti:

Massima efficacia protettiva possibile

Semplicita d’uso

Buona durata

Minimo disturbo alle normali attivita del lavoratore

a  w e

Possibilita di regolazione anatomica.

I DPI sono messi a disposizione del lavoratore da parte del datore di lavoro, sulla base dei
rischi delle attivita svolte; i lavoratori, da parte loro, hanno I’obbligo di impiegare
correttamente i DPI assegnati, segnalando all’azienda eventuali problemi d’impiego (usura,
difetti, inconvenienti, ecc.).

I Dispositivi di Protezione Individuale debbono essere sempre utilizzati e manutenuti con
cura da parte dell’operatore.

Naturalmente, i DPI, oltre a dover essere tra loro compatibili (ossia, se necessario, deve
essere possibile I’utilizzo di piu DPI contemporaneamente), debbono essere scelti e
utilizzati in funzione dei rischi connessi all’attivita lavorativa svolta.

Infine, si ricorda che il mancato utilizzo dei DPI da parte del lavoratore, oltre ad essere
comportamento poco accorto sotto il profilo della sicurezza, pud comportare sanzioni da
parte dell’organo di vigilanza.

Di seguito si riporta una descrizione dei principali DPI normalmente impiegati nel
settore della lavorazione del legno, in correlazione ai rischi specifici derivanti dalle
attivita lavorative svolte:

Maschere a costruzione integrale:
[Rif. art. 387 DPR 547/55 (maschere respiratorie)]
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Si tratta di DPI di largo impiego, utilizzati per la protezione delle vie respiratorie,
dall’esposizione a polveri, fumi, nebbie ed esalazioni in genere.

Scelte in modo corretto in ragione della fonte di rischio, si rivelano utili nelle fasi di
lavorazione del legno e carteggiatura/levigatura, sebbene non offrano lo stesso grado di
protezione dei respiratori (vedi di seguito).

Le maschere debbono assolutamente essere sostituite nel momento in cui il filtro
appare sporco o intasato.

Siricorda che, in particolare per quanto riguarda le polveri di legno, il fatto che il fattore di
rischio sia di origine naturale, non vuole assolutamente dire che sia innocuo.

Respiratori 0 maschere:
[Rif. art. 387 DPR 547/55 (maschere respiratorie)]

Si tratta di DPI che, analogamente alle maschere, consentono di proteggere (in modo
spesso piu efficace) le vie respiratorie dall’esposizione a polveri, fumi, nebbie ed
esalazioni inquinanti in genere.

Sono formati da facciale (a maschera o semimaschera) e relativo filtro specifico per la
sostanza inquinante presente; debbono garantire efficienza ed efficacia, in termini di tenuta
verso I’esterno.

Attenzione: un filtro non vale I'altro. Il filtro deve essere scelto a seconda delle
sostanze presenti nell’aria dell’ambiente di lavoro.

E possibile assicurarsi della “tenuta” del respiratore con una semplice verifica:

e prova di tenuta in pressione (solo per respiratori privi di valvola): se si copre la
valvola di espirazione mentre si espira delicatamente, il respiratore deve gonfiarsi
leggermente, non permettendo il passaggio di aria tra viso e respiratore;

e prova di tenuta in depressione: se si coprono i filtri mentre si inspira
delicatamente, il respiratore deve sgonfiarsi leggermente, non permettendo il
passaggio di aria tra viso e respiratore.

Quando non impiegati, i respiratori debbono essere conservati in luoghi privi di polveri,
come, ad esempio, un armadietto.

Occhiali protettivi, visiere e schermi:
[Rif. art. 382 DPR 547/55 (protezione occhi)]

Occhiali, schermi e visiere sono tra i pit importanti Dispositivi di Protezione Individuale
(DPI) degli occhi e del viso, e debbono essere scelti e impiegati in ragione del potenziale
rischio cui il lavoratore € esposto nel corso delle lavorazioni.

Al bisogno il datore di lavoro dovra fornire occhiali protettivi, visiera o schermo in grado
di consentire I’utilizzo degli occhiali da vista.

Nel caso di impiego di lenti a contatto la pulizia delle lenti stesse dovra essere
effettuata in un ambiente non polveroso; le lenti a contatto non dovrebbero
comunque essere impiegate in ambienti polverosi o in presenza di vapori o sostanze
irritanti, come durante la verniciatura.
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Guanti:
[Rif. art. 383 DPR 547/55 (protezione mani)]

| guanti di protezione, da tutti conosciuti e spesso impiegati, sono il principale Dispositivo
di Protezione delle mani.

E importante ricordare che non tutti i guanti sono uguali, e che a fronte di rischi diversi si
rendera indispensabile I’impiego di guanti differenti per materiali e costituzione.

Esistono specifici tipi di guanti contro i rischi da:

e traumi, schegge, tagli, punture;

e contatto con sostanze chimiche;

¢ lesioni da agenti fisici (caldo, freddo, vibrazioni, ecc.).
In termini generali, € bene ricordare che i guanti:

e non debbono essere abbandonati sul posto di lavoro ma adeguatamente riposti
(armadietto, ecc.);

e debbono essere abbastanza lunghi per proteggere il polso e per evitare I’entrata
nel guanto di sostanze e materiali;

e non devono essere indossati con le mani sporche;

e devono avere la minima rigidita possibile compatibilmente con I’esigenza di
protezione;

e nel caso in cui compaiano fenomeni allergici, i guanti dovrebbero essere sostituiti
con altri con differenti caratteristiche (ma, ovviamente, con medesimo livello di
protezione).

Calzature:
[Rif. art. 384 DPR 547/55 (protezione piedi)]

Le calzature di sicurezza sono Dispositivi di Protezione dei piedi contro i rischi derivanti
da schiacciamento, ustioni, freddo, perforazioni, scivolamento.

Anche in questo caso la calzatura andra scelta e impiegata in funzione dei rischi ai quali il
lavoratore e esposto.

Nella lavorazione del legno potranno ad esempio essere adottate scarpe con puntale di
acciaio antischiacciamento e suola antiscivolo; nel caso di lavori in cantiere, le calzature
dovranno essere dotate di suola con lamina antiperforazione.

Elmetti:
[Rif. art. 381 DPR 547/55 (protezione capo)]
L’ elmetto deve essere sempre utilizzato nei lavori in cantiere.

Gli elmetti e i caschi sono destinati a proteggere il capo contro la caduta di oggetti dall’alto
o I’urto con oggetti sospesi.

Nel caso di lavori in cantiere in cui si utilizzino attrezzature portatili rumorose e che
possano proiettare schegge, detriti, ecc. (sega circolare portatile, ecc.) dovranno essere
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forniti ai lavoratori elmetti in grado di accogliere visiere a protezione del viso e cuffie
antirumore.

Protettori auricolari:

[Rif. artt. 38-49 D.Lgs 277/91 Capo IV (protezione contro i rischi di esposizione al
rumore)]

| protettori auricolari hanno la funzione di proteggere I’udito del lavoratore dal rumore
eccessivo, quando non sia possibile ridurre la rumorosita delle macchine.

Devono essere indossati in tutte le fasi di lavoro che espongono ad una esposizione
quotidiana personale superiore agli 85 dB(A).

E importante ribadire che un Dispositivo di Protezione dell’udito (sia esso un inserto
auricolare, una cuffia o un casco) puo essere efficace nei confronti di una determinata fonte
sonora, e meno nei confronti di un’altra: di qui I’esigenza di conoscere in via preliminare le
caratteristiche della fonte di rischio e di scegliere conseguentemente il DPI corretto.

Fare attenzione alle note riguardanti il rumore aereo trasmesso dalla macchina,
tenendo a mente che i valori quotati per il rumore sono livelli di emissione e non
necessariamente livelli di lavoro sicuro.

Abbigliamento specifico:
[Rif. artt. 378, 379 DPR 547/55)]

Sebbene I’abbigliamento non sia propriamente definibile come DPI, € ovvio che nel settore
della lavorazione del legno, ed in particolare dove si opera con macchine utensili con
organi meccanici in movimento, I’abbigliamento specifico dell’operatore & di estrema
importanza.

L’ abbigliamento del lavoratore dovra garantire contro il rischio di impigliarsi a rulli
trascinatori e organi in movimento in genere.

Prima di utilizzare qualsiasi macchina accertarsi di aver letto e ben capito il manuale
fornito dal produttore, e indossare i dispositivi di Protezione Individuale previsti:

- occhiali (sempre)
- guanti (per il cambio utensile e la movimentazione del materiale);

- maschera per evitare il danno derivante dalla proiezione di polvere o impurita
(insalubrita dell’ambiente di lavoro);

- cuffie o tappi antirumore (sempre);

- scarpe antischiacciamento (per movimento di pezzi pesanti e/o taglienti);

- indumenti aderenti e con polsini abbottonati (sempre);

- retine o cappelli (per capelli lunghi) [Rif. art. 380 DPR 547/55 (protezione capelli)]

Vi sono poi vari oggetti che, se indossati dall’operatore, possono provocare infortuni:
togliere orologi, braccialetti, anelli, collane, cravatte (oggetti pendenti). Serrare bene
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le maniche attorno ai polsi e tenere raccolti i capelli (rischio di impigliamento negli
organi operativi della macchina).
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PROCEDURE DI EMERGENZA

[Rif. artt. 34, 36, 37 DPR 547/55 - DM 16.02.1982 — art. 13 D.Lgs 626/94 —art. 2, 3 DM
10.03.1998 (ldoneita dei sistemi antincendio)]

[Rif. art. 13 DPR 547/55 — Allegato 1l D.Lgs 626/94 — D.Lgs 493/96 (Segnaletica di
sicurezza)]

La legge prevede che ogni azienda si doti di una sua organizzazione per quanto riguarda
situazioni di emergenza che si possano verificare. Infatti in azienda vi devono essere
lavoratori specificamente formati per intervenire in caso di infortunio, malore, incendio e
situazioni che comportino la necessita di allontanarsi rapidamente dal luogo di lavoro.

Di regola tali lavoratori, pure se formati, non hanno il compito di sostituirsi alle strutture
preposte ad intervenire (Pronto Soccorso, Vigili del Fuoco), ma devono fare quanto di loro
competenza per limitare le conseguenze dell’accaduto, in attesa dell’intervento esterno.

Pronto soccorso:

- Ogni lavoratore, salvo impedimenti di forza maggiore, ha il dovere di segnalare
subito al proprio superiore ogni infortunio o malore che subisce indipendentemente
dall’entita delle lesioni.

- Chi é testimone di un infortunio o malore che ha colpito una persona
impossibilitata a segnalare I’evento, deve intervenire mantenendo la calma,
valutando se persistono situazioni di pericolo per sé o altri e per I’infortunato
stesso.

- Non si deve eseguire nessuna manovra di Soccorso se non se ne é in grado oppure
se non ci si sente di farlo.

- Si devono comunque allertare immediatamente i lavoratori addetti al primo
soccorso e all’emergenza e, se opportuno, si deve avvertire subito il Pronto
Soccorso (118).

Questo comportamento evitera di improvvisare manovre avventate che potrebbero
peggiorare le condizioni dell’infortunato o addirittura creare pericolo per se stesso o
altre persone.

ATTENZIONE: muovere o spostare un ferito puo causare I’aggravamento delle
lesioni riportate, quindi, se non e strettamente necessario, € meglio lasciare il
ferito dove si trova, in attesa dell’autoambulanza che, in genere, e in grado di
intervenire in pochi minuti.

I lavoratori che hanno frequentato il corso di Pronto Soccorso sanno come comportarsi
in queste delicate situazioni quindi, quando e possibile, & bene aspettare il loro
intervento.

223



224

Antincendio:

Se persistono condizioni di pericolo grave ed immediato (schiacciamento,
folgorazione, presenza di fumo o gas, ecc....) si deve cercare di rimuoverne le cause
senza creare pericolo per se stesso od altri (in caso di folgorazione, presenza di gas
o fumo, togliere corrente elettrica, chiudere I’alimentazione del gas, ecc.).

Se esiste rischio di incendio e/o esplosione, si deve vigilare per evitare che nessuna
fiamma possa innescarli; sempre salvaguardando la propria incolumita.

Se dovesse verificarsi un principio di incendio é necessario attenersi ad alcune
regole fondamentali:

mantenere la calma e ragionare;

intervenire immediatamente azionando (se esistono) i sistemi di allarme e
segnalazione e, se addestrati, utilizzando i mezzi di spegnimento esistenti, quali
estintori;

in caso di incendio il getto dell’estintore non deve essere diretto verso
I’infortunato;
non usare acqua per spegnere il fuoco su apparecchiature elettriche;

richiedere I’intervento dei superiori e dei compagni di lavoro specificamente
formati per la prevenzione incendi;

chiamare i Vigili del Fuoco (115).

Se & necessario abbandonare il posto di lavoro si devono seguire le seguenti norme di
comportamento:

lasciare il posto di lavoro avendo cura di aver messo in sicurezza tutte le
attrezzature: fermare le macchine, disattivare I’energia elettrica, interrompere
I’alimentazione di eventuali combustibili;

abbandonare la zona rapidamente e con ordine senza creare confusione o inutile
allarmismo;

non portare con sé oggetti ingombranti, voluminosi o pesanti (pacchi, borse,
ombrelli, ecc.) che potrebbero ostacolare il rapido esodo;

una volta usciti dal luogo di lavoro non tornare indietro per nessun motivo;

non rimanere vicino alle porte di uscita, ma lasciarle libere per favorire I’esodo
degli altri lavoratori;

se vi sono fumo o fiamme € necessario filtrare I’aria che si respira, coprendo naso
e bocca con fazzoletti, se possibile bagnati; si puo limitare I’inalazione del fumo
tenendo la testa il piu in basso possibile;
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e se si devono attraversare locali in cui si sia sviluppato un forte calore & bene
proteggersi il capo con indumenti pesanti, se possibile bagnati (attenzione: non
usare a questo scopo indumenti sintetici).
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INFORMAZIONE, FORMAZIONE, ADDESTRAMENTO

D.Lgs 626/94 (Titolo I capo VI): Informazione e formazione dei lavoratori
art. 4 DPR 547/55 - art. 4 DPR 303/56 - artt. 3, 37, 38 D.Lgs. 626/94: Conoscenze e
capacita del personale

L’impiego sulle macchine deve essere riservato a persone che manifestino non solo
capacita operative ma anche caratteristiche personali di affidabilita (buona salute
psicofisica, attenzione, ecc.). Necessaria anche, prima dell’impiego di nuove macchine,
una scelta dell’operatore addetto in funzione delle caratteristiche di rischio della macchina
stessa, ed una formazione adeguata non solo sulle modalita operative ma anche sui rischi
specifici derivanti dall’impiego della macchina stessa.

L’operatore deve avere I’eta minima prescritta dalla legge.

Informazione

Fa parte dei doveri del datore di lavoro informare il lavoratore sui pericoli derivanti
dall’uso della macchina.

Formazione

Il lavoratore addetto all’uso della macchina deve essere formato sulle precauzioni da
osservare per ridurre i rischi relativi al lavoro che andra a svolgere, secondo le proprie
capacita. Fa parte di questa formazione anche I’obbligo di leggere attentamente il manuale
delle istruzioni, soprattutto quelle parti specificamente dedicate alla sicurezza.

Addestramento

L’uso dell’apparecchiatura & consentito solo a personale appositamente addestrato ed
autorizzato.

L’addestramento fa parte della formazione specifica sull’uso della macchina e tiene conto
delle capacita del personale preposto e delle conoscenze acquisite. Nessuna persona deve
lavorare su una macchina se non ha ricevuto I’addestramento necessario ad un uso sicuro
della stessa, delle precauzioni da osservare per ridurre i rischi e dei metodi di impiego di
ripari, dispositivi e apparecchiature (corretto uso della macchina). La prerogativa
principale &€ quella di conoscerne bene rischi, limiti e caratteristiche (informazione e
formazione sul modo corretto di usare I’apparecchiatura) e quindi I’acquisizione delle
necessarie abilita lavorative per usare in modo sicuro qualunque macchina per la
lavorazione del legno.

Affinché la gestione della macchina sia ottimale e si possano effettuare le operazioni con
efficienza € necessario che il personale addetto apprenda in modo corretto le necessarie
informazioni al fine di raggiungere un modo operativo in linea con le indicazioni fornite
dal costruttore. Per questo e sempre consigliabile che sia il costruttore o fornitore della
macchina ad occuparsi della formazione degli operatori.

Inoltre, per qualsiasi dubbio relativo all’uso e alla manutenzione della macchina,
consultare il manuale di istruzioni ed eventualmente i centri di assistenza autorizzati o
I’assistenza tecnica del rivenditore autorizzato.
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VISITE ISPETTIVE

Visita periodica - operazione di controllo

da eseguire a cura dell’assistenza tecnica del Costruttore

Ai fini di una corretta gestione dei rischi residui sono ricollocati sulla macchina
pittogrammi per il rilievo di quelle zone suscettibili di rischio in fase operativa. Queste
indicazioni sono fornite su etichette autoadesive che recano un proprio codice di
identificazione. Nel caso in cui le etichette venissero smarrite o diventassero illeggibili si
prega di ordinarle alla casa costruttrice e ricollocarle secondo lo schema riportato.

Ogni check-list dovra riportare la data del controllo e la firma di colui che ha effettuato la
verifica. Essa comprende:

Verifica stato di usura degli utensili
(seguire scrupolosamente le indicazioni fornite dal costruttore sulla frequenza dei
controlli)

Controllo interruttore generale

Controllo funzionamento comandi

Controllo funzionamento arresto di emergenza

Controllo funzionamento dispositivi di protezione attiva (blocchi di sicurezza)
Controllo della esatta collocazione dei dispositivi di protezione passiva
Controllo della stabilita della macchina

Controllo della presenza e collocazione degli adesivi

Controllo leggibilita matricola

Inoltre:

I tubi di alimentazione (tubazioni rigide e flessibili, cavi elettrici) devono essere
perfettamente integri, ossia non danneggiati: tubi idraulici, tubi di protezione dei
cavi elettrici non compressi, cavi e prese integri (Rif. art. 267 DPR 547/55 - CEl
64-8)

Gli interruttori di controllo degli organi di lavoro devono essere fissati saldamente e
in piena efficienza (interruttori deformati, difettosi o allentati non sono piu una
garanzia di sicurezza).

| quadri elettrici sono chiusi con serratura a chiave (o per l'apertura € comunque
necessario un attrezzo particolare) che non viene lasciata nel quadro stesso ma
affidata a persona avvertita o istruita (Rif. art. 267 DPR 547/55 - CEI 64-8)

I dispositivi di illuminazione localizzata sono protetti contro i contatti diretti (Rif.
art. 267 DPR 547/55 - CEI 44-5)

L’illuminazione del posto di lavoro e della zona circostante deve essere sufficiente
per le operazioni che vi si svolgono.

Durante la lavorazione il rumore esistente deve permettere di comunicare con
I’operatore.
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- | pavimenti devono essere mantenuti in modo da garantire che le persone si
spostino in maniera sicura.
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CONTROLLI PERIODICI

Seguire scrupolosamente le indicazioni fornite dal costruttore sulla frequenza di controllo
dei dispositivi soggetti a verifica e/o usura.

Far eseguire le verifiche periodiche da personale specializzato, cio allo scopo di
ottemperare alle disposizioni di legge.

Verifiche di efficienza (frequenti)

Tensionamento delle cinghie:

Verificare il tensionamento delle cinghie (organi di trasmissione del moto) dopo le
prime 50 ore di lavoro.

In caso di avaria di una sola cinghia oppure per eccessivo allungamento, sostituire
la coppia di cinghie. Non accoppiare cinghie di marca diversa.

Tensionamento catene:

Ripristinare il corretto tensionamento della catena solo quando risulta fuori
allineamento per allungamento.

Verifiche sull’efficienza dei dispositivi di sicurezza (quotidiane)

Controllare I’efficienza dei ripari e dei dispositivi di sicurezza (sicurezza
intrinseca), prima di ogni lavorazione, e conservare le etichette d’istruzione poste
sulla macchina (cura della macchina).

Controllare quotidianamente I’efficienza dei dispositivi di sicurezza (massima
sicurezza possibile): protezione organi operativi, emergenze, ecc.

Le protezioni (fisse, mobili e/o regolabili) debbono sempre essere mantenute in
piena efficienza; di fatto, costituiscono elemento imprescindibile per I’impiego in
sicurezza delle attrezzature.

Controllo dell’integrita delle protezioni amovibili (dispositivo di blocco a
microinterruttore) e inamovibili (serraggio di viti e bulloni) e del materiale di cui
sono costituite (mantenimento delle condizioni di resistenza e robustezza nel
tempo, in relazione alle condizioni ambientali).
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TARATURA

Isolare completamente la macchina dal circuito di potenza per qualsiasi regolazione
e mettere I’interruttore generale sullo “0” quando si rendono necessarie regolazioni;
all’occorrenza lucchettarlo (messa a punto della macchina).

E' vietato compiere su organi in moto qualsiasi operazione di riparazione o
registrazione; qualora sia necessario eseguire tali operazioni durante il moto si
devono adottare adeguate cautele a difesa dell'incolumita del lavoratore; i lavoratori
ne devono essere resi edotti mediante avvisi chiaramente visibili ( Rif. art. 49
D.P.R. 547/55).

In particolare:

Per la regolazione degli utensili fare riferimento alle indicazioni fornite dal
costruttore presenti sul libro di uso e manutenzione della macchina.

ATTENZIONE: utensili usurati o deformati fanno aumentare il pericolo di
contraccolpi e di rigetto del pezzo. Non manomettere in alcun modo tali
utensili, onde evitare di compromettere la sicurezza della macchina.

Organi che non richiedono taratura:

Tutti quegli organi preregolati in fabbrica per un funzionamento ottimale della
macchina in relazione alla massima qualita ottenibile nella lavorazione dei
manufatti in legno.
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AMBIENTE ESTERNO

Presenza di inflammabili: Rif. artt. 34, 36, 37 DPR 547/55 — DM 16.02.1982 — art. 13
D.Lgs 626/94 — artt. 2, 3 DM 10.03.98

Polveri di legno: Rif. artt. 15 e 21 DPR 303/56

Agenti biologici: Rif. art. 383 DPR 547/55 — D.Lgs 626/94 Titolo IV e Allegato V — L.
419 del 20.03.1968 (modifiche alla L. 292 del 05.03.1963)

I rifiuti derivati dalla lavorazione del legno sono essenzialmente di due tipi:

- derivati dalla lavorazione della materia prima
- derivati dal ciclo di lavoro della macchina (oli usati)

In entrambi i casi si rende necessario classificare il rifiuto per determinarne le modalita
corrette di smaltimento.

Smaltimento oli usati

Gli oli usati durante il ciclo di lavoro della macchina e/o la sua manutenzione devono
essere smaltiti seguendo la Direttiva Europea 91/156/CEE del 18 Marzo 1991 e
91/689/CEE del 12 Dicembre 1991 che impone ad ogni impresa che elimina gli oli usati di
comunicare alle autorita competenti qualsiasi informazione riguardante I’eliminazione o il
deposito degli oli usati e loro residui. Si ricorda che in base al DPR n°® 691 del 23 agosto
1982 ¢é obbligatorio rivolgersi al CONSORZIO DEGLI OLI USATI.

Smaltimento rifiuti legno
Derivati da varie attivita, come:

- lavorazione della materia prima (scarti di lavorazione e polveri)
- pulizia del macchinario (polveri)

- pulizia dell’ambiente di lavoro (polveri)

- manutenzione degli impianti di aspirazione (polveri)

Classificazione del tipo di rifiuto:
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Per quanto concerne i derivati dalla lavorazione del legno, in base alla loro natura e
consistenza essi possono essere classificati come “pericolosi” o “non pericolosi”.

Alcune lavorazioni vengono operate oltretutto su legni verniciati o trattati precedentemente
con sostanze. In questo caso la natura del rifiuto imporra di valutare non solo il tipo di
legno da cui lo scarto deriva, ma anche le sostanze (pit 0 meno nocive) di cui lo stesso
risulta essersi impregnato, questo al fine di salvaguardare la salute non solo del lavoratore
ma di chiunque possa venire ad immediato contatto con il rifiuto stesso.

I Decreto 5 febbraio 1998 individua i rifiuti di legno e sughero “non pericolosi” sottoposti
alle procedure semplificate di recupero (Rif. artt. 31 e 33 D.Lgs n. 22/97), da cui e
possibile ottenere nuove materie prime e nuovi prodotti destinati nuovamente all’industria
del legno e a quella cartaria.

Per i rifiuti classificati invece come “pericolosi” si dovra tenere presente di quanto la
normativa prevede in merito alle procedure di smaltimento. Fermo restando quanto detto
dal D.Lgs 66/00 sulla nocivita delle polveri di legno duro, anche in questo caso si dovra
tenere presente della natura di questo rifiuto al fine di salvaguardare chiungque possa venire
a contatto con esso, adottando tutte le misure necessarie a renderlo innocuo anche al di
fuori dell’ambiente di lavoro.

Stoccaggio dei rifiuti e rischio incendio

Nello stoccaggio si dovra tenere conto dell’alta concentrazione di prodotti come il legno
(anche in polvere) che hanno la caratteristica di essere estremamente inflammabili. Quindi,
dopo aver operato una classificazione dei rifiuti, sara opportuno stoccarli nel modo piu
conveniente atto ad evitare qualsiasi rischio di incendio. Dove esistono pericoli di
incendio occorre rispettare sempre le disposizioni aziendali al riguardo, rispettando i
divieti (come quello di fumare) ed adottando idonei comportamenti, ricordando di non
usare acqua per spegnere incendi quando le materie con le quali pud venire a contatto
(come certi rifiuti) possono causare reazioni peggiorative come sviluppo di sostanze
tossiche nell’aria.
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9 PIALLATURA-PROFILATURA-ASSEMBLAGGIO

FATTORE DI RISCHIO : Infortunistici, lgienico-ambientali, Trasversali-
organizzativi

"'La fase di lavorazione"'

In questa fase si ha la creazione del telaio e quindi di cio che costituira I’ossatura del
serramento, determinandone le caratteristiche dimensionali ed estetiche. Secondo la
dotazione tecnologica dell’azienda, la lavorazione puo essere pil 0 meno automatizzata.

Nella classica lavorazione si eseguono intestatura, fresatura, cavatura (per la
predisposizione delle cave per le meccaniche) e assemblaggio del telaio.

Macchine di ultima generazione sono in grado di effettuare, in automatico, tutte le
lavorazioni di profilatura, a cui segue il solo assemblaggio manuale: si tratta di macchine
costose, solitamente destinate ad alte produttivita. Al termine, prima di essere impregnato o
verniciato, il telaio viene opportunamente levigato con levigatrice o calibratrice.

Per quanto riguarda le colle impiegate nell’assemblaggio, si tratta delle classiche colle
viniliche per legno, a base acquosa e per incollaggio a freddo; sono sostanze normalmente
prive di rischio per gli utilizzatori.

"Le attrezzature e le macchine"

Toupie, tenonatrice, cavatrice, bedanatrice, scorniciatrice, cavatrice e strettoio. Calibratrice
e levigatrice a nastro. Pialle a filo e spessore.
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INDICE DEI RISCHI
(Piallatura — profilatura - assemblaggio)

Rischi strutturali:

e Uscite di sicurezza e vie di fuga inadeguate

Macchine e apparecchiature:
e Protezioni inadeguate degli organi di lavoro e di trasmissione delle macchine

e Infortuni da manipolazione delle tavole (urti, abrasioni, caduta dei pezzi)

Sicurezza elettrica:

e Non idoneita impianto elettrico generale e a bordo macchina

Incendio e esplosione:
e Presenza di inflammabili (polvere e trucioli di legno, semilavorati)
e Non idoneita dei sistemi antincendio

e Carenza di segnaletica

Agenti chimici:

e Esposizione ad inalazione di polveri di legno
Agenti fisici:

e Esposizione a rumore (macchine, impianto di aspirazione)
Agenti biologici:

e Esposizione involontaria a microrganismi (ferite)

Organizzazione del lavoro:

e Spazi e percorsi inadeguati intorno alle macchine
Fattori ergonomici:

e Conoscenze e capacita del personale (rischi di infortunio)
Condizioni di lavoro difficili:

e Ergonomia dei dispositivi di protezione personale
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Rischi strutturali - Uscite di sicurezza e vie di fuga inadeguate

"' fattore di rischio""

Non adeguatezza del numero delle uscite di sicurezza e difficolta di raggiungimento delle
stesse in caso di incendio o altre emergenze. Ostacoli sul percorso delle vie di fuga.

""|| danno atteso""

Lesioni gravi o gravissime (anche con esiti permanenti o morte) per impossibilita
all’evacuazione o allo spegnimento, a seguito di asfissia anche da inalazione di gas nocivi
(CO, HCN, ecc.) e di ustioni.

Per altre emergenze (es. alluvioni, terremoti) il danno € correlato al tipo di accadimento,
alla violenza e istantaneita, nonché al numero di persone presenti al momento
dell’accadimento

"Gli interventi'

Dotazione di uscite di sicurezza in numero e dimensioni idonee al rischio d’incendio
dell’attivita. Le stesse uscite di sicurezza dovranno essere apribili verso I’esterno,
mantenute aperte durante le lavorazioni, dotate di maniglione antipanico e di idonea
segnaletica, preferibilmente con illuminazione di sicurezza.

Le vie di fuga dovranno anche queste avere dimensioni idonee, opportunamente segnalate
con segnaletica orizzontale e verticale e non ingombrate da ostacoli lungo il percorso.

"Riferimenti leqgislativi"

Art. 13 DPR 547/55
Art. 3 D. Interministeriale 10.03.1998 (G.U. n. 81 del 07.04.1998)
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Macchine e apparecchiature - Protezioni inadeguate degli organi di lavoro e di
trasmissione delle macchine

'] fattore di rischio""

Contatto con gli organi lavoratori delle macchine (lame, frese, coltelli, ecc.) durante la
normale lavorazione (organi non protetti efficacemente o non idoneita delle modalita
esecutive) e contatto accidentale su macchine in movimento in assenza degli operatori.

Contatto con schegge.

Rischio di coinvolgimento con parti del corpo dell’operatore da parte degli organi di
trasmissione delle macchine non protetti adeguatamente

"1l danno atteso"

Lesioni gravi o gravissime (ferite, amputazioni) agli arti superiori (in particolare le dita)
per contatto con gli organi taglienti in movimento.

Lesioni oculari, anche gravi e con esiti permanenti, o ferite penetranti a varie parti del
corpo da schegge di legno, proiettate ad alta velocita contro I’operatore.

Lesioni varie (ferite, lacerazioni, amputazioni), in particolare gli arti superiori, da parte
degli organi di trasmissione.

"Gli interventi''

Dotazione per tutte le macchine di dispositivi antinfortunistici adeguati.

Procedure corrette prevedono il non impiego di guanti, anelli, ecc. durante i lavori alle
macchine utensili.

Cassetta di pronto soccorso con normale dotazione. Particolarmente importante avere a
disposizione un frigorifero con disponibilita di ghiaccio, da impiegarsi nell’eventualita di
amputazioni per il recupero e il trasporto in ospedale della parte amputata.

"Riferimenti legislativi'"

Artt. 109 - 108 - 110 - 111 - 68 - 113 - 112 - 114 - 115 - 55 DPR 547/55
D. Lgs. 626/94 - Titolo IV, Allegati IV e V

Norma UNI EN 418 (1994)

Norma EN 574 (1996)

D. Lgs. 459/96 - Allegato |
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Macchine e apparecchiature - Infortuni da manipolazione dei pezzi
(urti, abrasioni, caduta dei pezzi)

"1 fattore di rischio"'

Rischio di infortunio durante la manipolazione delle tavole e dei legnami vari per urto,
contatto, caduta dei pezzi, ecc.

"1l danno atteso"’

Ferite o traumatismi a varie parti del corpo (in particolare si segnala la testa per la possibile
gravita delle conseguenze) degli addetti alle operazioni o altri transitanti o presenti in loco

"Gli interventi'

Idoneita degli spazi di manipolazione dei materiali e impiego di guanti e scarpe
antinfortunistiche durante il trasporto degli stessi. Visibilita delle operazioni.

"Riferimenti legislativi"'

Art. 383 - 384 DPR 547/55
D.Lgs 626/94 - Titolo 1V, Allegati IV e V
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Sicurezza elettrica - Non idoneita impianto elettrico generale e a bordo macchina

""Le attrezzature e le macchine

Impianto elettrico almeno IP 44.
Quadro elettrico di reparto con interruttore differenziale almeno 0,3A

"' fattore di rischio""

Rischio da elettrocuzione per gli operatori, dovuto a non idoneita dell’impianto elettrico
generale e a bordo macchina. Rischio di infortunio per riavvio intempestivo degli organi
lavoratori della macchina dopo mancanza di tensione e successivo ritorno.

"'1] danno atteso""

Lesioni anche gravi o gravissime (ustioni, arresto cardiaco) da elettrocuzione sia per gli
operatori direttamente interessati, sia per eventuali soccorritori che non adottino idonee
procedure di sicurezza durante I’intervento.

"Gli interventi'

Valutazione dell’idoneita dell’impianto elettrico generale, della presenza ed idoneita della
messa a terra dell’impianto, della presenza di un dispositivo di sgancio tensione generale.
Manutenzione periodica dell’impianto.

Le singole macchine dovranno avere e mantenere i requisiti di idoneita, di isolamento
dell’impianto elettrico a bordo macchina e di messa a terra e essere dotate di dispositivo di
sgancio elettromagnetico in caso di uscita tensione, contro gli avvii accidentali.

"'Appalto a ditta esterna"

La manutenzione dell’impianto elettrico e tutti gli interventi elettrici sono appaltati ad
impiantisti specializzati.

"Riferimenti leqgislativi"

Titolo VII DPR 547/55
Artt. 6 9 L. 46/1990
Norma CEI 64-8
Norma CEIl 20-13
Norma CEl 44-5
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Incendio e esplosione - Presenza di inflammabili (polvere e trucioli di legno,
semilavorati)

'] fattore di rischio""

Rischio di incendio per presenza di materiale inflammabile (polvere e trucioli di legno,
semilavorati in lavorazione o deposito) in concomitanza con eventuali inneschi accidentali
(corto circuito, sigarette accese, stufe aperte).

"'1] danno atteso""

Lesioni gravi o gravissime (anche con esiti permanenti o morte) per impossibilita
all’evacuazione, a seguito di asfissia anche da inalazione di gas nocivi (CO, HCN, ecc.) e
di ustioni.

"Gli interventi'"

Riduzione del carico e del rischio d’incendio mediante un’organizzazione del lavoro che
preveda razionali disposizioni e periodica pulizia delle superfici, con asportazione della
polvere e dei trucioli.

Valutazione dell’idoneita e mantenimento nel tempo dei requisiti dell’impianto elettrico
generale e a bordo macchina, della presenza ed idoneita della messa a terra dell’impianto,
della presenza di un dispositivo di sgancio tensione generale.

Corretta manutenzione dell’impiantistica elettrica generale e delle attrezzature.
Divieto assoluto di fumare.
Idoneita degli apparecchi di riscaldamento (no stufe a fiamma libera)

"Riferimenti legislativi"

Artt. 34- 36 -37 DPR 547/55

D. Interministeriale 16.02.1982

Art. 13 D.Lgs 626/94

Artt. 2 - 3 D.Interministeriale 10.03.1998 (G.U. n.81 del 7.4.1998)

"1 rischio esterno"'

Esiste la possibilita di propagazione dell’incendio agli insediamenti circostanti, con
possibili lesioni acute o croniche ai residenti e danneggiamento delle cose.
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Incendio e esplosione - Non idoneita dei sistemi antincendio

""Le attrezzature e le macchine

Estintori a polvere carrellati (50 Kg) o portatili (6-9 Kg) di tipo B o C. Nel caso che
I’attivita rientri nella previsione di CPI, sono richiesti anche idranti, con portata d’acqua
sufficiente per 120 minuti (acquedotto o riserva d’acqua).

"1 fattore di rischio"'

Rischio di incendio in presenza di dispositivi antincendio insufficienti o non idonei

"1l danno atteso"

Lesioni gravi o gravissime (anche con esiti permanenti o morte) per impossibilita
all’evacuazione o allo spegnimento, a seguito di asfissia anche da inalazione di gas nocivi
(CO, HCN, ecc.) e di ustioni.

"Gli interventi"

Disponibilita di attrezzature antincendio idonee e sufficienti, con adeguata manutenzione e
registrazione della stessa.

La problematica antincendio dovra essere adeguatamente studiata anche per quanto
riguarda la predisposizione di un idoneo piano di emergenza, con la previsione di addetti
adeguatamente formati.

" Appalto a ditta esterna'"

La manutenzione degli estintori e appaltata a ditta esterna specializzata

"Riferimenti leqislativi"'

Artt. 34- 36 -37 DPR 547/55

D. Interministeriale 16.02.1982

Art. 13 D.Lgs 626/94

Artt. 2 - 3 D.Interministeriale 10.03.1998 (G.U. n.81 del 7.4.1998)

"1l rischio esterno"’

Esiste la possibilita di propagazione dell’incendio agli insediamenti circostanti, con
possibili lesioni acute o croniche ai residenti e danneggiamento delle cose.
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Incendio e esplosione - Carenza di segnaletica

""Le attrezzature e le macchine

Cartellonistica conforme al D.Lgs. 493/96

"' fattore di rischio""

Difficolta o impossibilita di reperimento dei dispositivi antincendio per mancanza o
insufficiente segnalazione. Rischi per gli operatori durante le procedure di evacuazione per
la non individuazione delle vie di fuga e le uscite di sicurezza.

"1l danno atteso"

Lesioni gravi o gravissime (anche con esiti permanenti o morte) per impossibilita
all’evacuazione o allo spegnimento, a seguito di asfissia anche da inalazione di gas nocivi
(CO, HCN, ecc.) e di ustioni.

"Gli interventi"

Installazione di idonea e sufficiente segnaletica di sicurezza, orizzontale (percorsi) e
verticale.

"Riferimenti leqgislativi"

Art.13 DPR 547/55
Allegato Il D. Lgs. 626/94
D.Lgs 493/96
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Agenti chimici - Esposizione ad inalazione di polveri di legno

""Le attrezzature e le macchine

Impianto di aspirazione generale con unita di filtrazione esterna (silos o filtri a maniche)
oppure con filtro a maniche a bordo macchina.

"1 fattore di rischio"'

Esposizione ad inalazione di polveri di legno, durante la lavorazione dei legnami alle
macchine utensili e nella fase di levigatura finale.

Si segnala mediamente una minore esposizione rispetto alla fase di sezionamento, e cio
puo derivare dalla maggiore finezza di lavorazione, quindi con minore scarto di truciolo e
polvere.

"1l danno atteso"'-

Irritazione delle vie aeree. Asma allergica. Possibili adenocarcinomi delle cavita nasali e
paranasali.

- "Gli interventi''-

Idonea aspirazione delle macchine con raccolta delle polveri in filtri a maniche
(preferibilmente in silos separato, 0 comungue in filtro a maniche a bordo macchina).

Periodica pulizia delle pavimentazioni di reparto mediante aspirazione con idonei
aspirapolvere.

- "Riferimenti leqgislativi''-

Art. 15 e 21 DPR 303/56

- "Il rischio esterno"'

Emissione di polveri di legno vergine, in caso di rotture a carico degli impianti di
filtrazione, con possibile molestia olfattiva e patologie respiratorie (allergie) per la
popolazione residente in insediamenti limitrofi.

Produzione di rifiuti/residui quali scarti di lavorazione di legno vergine.
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Agenti fisici - Esposizione a rumore (macchine, impianto di aspirazione)

""Le attrezzature e le macchine

Tutte le macchine per la lavorazione del legno. Impianto di aspirazione polveri.
Compressori e impianto di aria compressa.

"1 fattore di rischio"'

Esposizione a rumore elevata durante il lavoro alle macchine. Il livello di pressione sonora
cui e esposto I’operatore, in questa fase, si situa in una fascia compresa mediamente tra 90
e 95 dBA. Le macchine piu rumorose sono le circolari, pialle a filo o spessore, toupie,
soprattutto di non recente costruzione.

| tempi di esposizione, e quindi I’esposizione quotidiana personale a rumore (LEP, d)
saranno per0 molto variabili in funzione della dimensione aziendale e quindi
dell’organizzazione del lavoro, in quanto normalmente i singoli operatori svolgono diverse
mansioni, con esposizioni variabili nella giornata lavorativa o nell’arco della settimana.

Saranno quindi maggiormente esposti a rumore coloro che opereranno preferenzialmente
sulle macchine, rispetto ad altri che compiono, anche in modo non esclusivo, operazioni
meno rumorose (verniciatura, assemblaggio, trasporto e montaggio, ecc.).

L’esposizione media rilevata €, nella grande maggioranza dei casi compresa tra 80 e 85
dBA (ditte piccole, minore specializzazione) o tra 85 e 90 dBA (ditte medie, maggior
tempo di lavoro alle macchine).

Per quanto riguarda I’impianto di aspirazione e la presenza di compressori in ambiente di
lavoro, a seconda degli impianti possono determinare valori di pressione sonora, alle
postazioni di lavoro, mediamente compresi tra 65 e 75 dBA,; si tratta di valori che non
incidono significativamente sull’esposizione di un lavoratore impiegato per molte ore le
macchine di lavorazione. E’ comunque importante effettuare le insonorizzazioni possibili
(spostamento all’esterno e insonorizzazione del ventilatore dell’impianto di aspirazione,
insonorizzazione e delocalizzazione del compressore).

- "1l danno atteso""-

Ipoacusia da rumore.

- "Gli interventi''-

Per quanto riguarda gli interventi di insonorizzazione, buoni risultati si ottengono con
utensili, cosiddetti "silenziati": lame silenziate con un abbattimento medio quantificabile in
3 dBA di pressione sonora (fino a 5 dBA a vuoto), coltelli per pialle (specificare), frese a
migliore aerodinamica (riduzione indicativa di 2-3 dBA, soprattutto a vuoto).

Macchine piu  moderne dimostrano una riduzione significativa di rumorosita
(indicativamente 5 dBA) che dipende si dagli utensili utilizzati ma comunque molto anche
dall’affilatura e dalla bilanciatura degli utensili stessi, oltre che dal materiale in
lavorazione. Le macchine piu recenti sono sicuramente meno rumorose a vuoto, per il
migliore studio progettuale dei pesi e dell’aerodinamica.
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In macchine automatiche o semiautomatiche € ovviamente possibile una insonorizzazione
("cofanatura” parziale insonorizzata), che si & tentato di applicare anche su qualche
macchina di concezione meno moderna, con risultati modesti per problemi legati
all’impiego, alla regolazione e alla manutenzione.

Il legno presente e il discreto riempimento dei locali comportano normalmente un discreto
fonoassorbimento, per cosi dire.. naturale.

Compressori silenziati.

- "Riferimenti legislativi''-

D.Lgs 277/91 - Capo IV

- "Il rischio esterno"*

Esposizione della popolazione residente in insediamenti limitrofi a valori di rumorosita
superiori a quelli indicati dalle zonizzazioni acustiche comunali o a valori di rumorosita
superiori al "criterio differenziale”, in caso di insediamento localizzato in zone miste o
residenziali unitamente a insufficienti interventi di fonoisolamento.

Tale esposizione pud comportare molestia e, nei soggetti piu sensibili, patologie derivanti
dall’effetto "annoyance™ (insonnia, ipertensione, disturbi psicosomatici).
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Agenti biologici - Esposizione involontaria a microrganismi (ferite)

"1 fattore di rischio"'

Il maneggio di legnami e semilavorato pud comportare ferite, ad esempio da scheggia di
legno; queste ultime espongono il lavoratore a patologie infettive anche gravissime
(tetano).

""|| danno atteso""

Ferite con complicanze infettive, anche gravissime (tetano), sostenute da microrganismi

"Gli interventi'

Dotazione di guanti durante il maneggio e il trasposto di legnami e semilavorati. E’ invece
assolutamente da evitare I’impiego di guanti durante il lavoro alle macchine (rischio di
presa da parte dell’utensile).

Disinfezione accurata delle ferite. VVaccinazione antitetanica obbligatoria.

"Riferimenti leqgislativi"

Art. 383 DPR 547/55
D. Lgs. 626/94 Titolo IV e Allegato V
Legge n.419 del 20.03.1968 (Modifiche alla Legge n.292 del 05.03.1963)
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Organizzazione del lavoro - Spazi e percorsi inadeguati intorno alle macchine

"1 fattore di rischio"'

La presenza, riscontrabile soprattutto nel piccolo laboratorio, di spazi e percorsi ristretti
nelle immediate vicinanze delle macchine, pud comportare rischi indiretti di infortunio per
urti, cadute di materiali, coinvolgimento con gli organi lavoratori in movimento delle
macchine stesse, sia per I’operatore addetto alla mansione che per altri eventualmente
transitanti nei paraggi.

""|| danno atteso""

Dipendente dal tipo di accadimento: se conseguente ad urto accidentale si possono avere
traumatismi, ferite, ecc. di gravita varia a seconda della violenza dell’accadimento e della
parte del corpo interessata (particolare rilevanza possono avere urti al capo).

Se dovuto a contatto accidentale con organi lavoratori, si possono avere ferite, anche gravi,
a carico della parte del corpo interessata.

"Gli interventi''

La soluzione ottimale ¢ ovviamente una rilocalizzazione del laboratorio in ambienti piu
idonei. Nell’impossibilita non si puo che ricorrere ad un’analisi, anche semplice,
dell’organizzazione del lavoro per una revisione delle procedure e delle operazioni che piu
di altre possono creare rischi.

"Riferimenti leqgislativi"

Art. 6 DPR 303/56
Art. 8 DPR 547/55
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Fattori ergonomici - Conoscenze e capacita del personale (rischi di infortunio)

""Le attrezzature e le macchine

Tutte le macchine per la lavorazione del legno

"' fattore di rischio""

Il lavoro su macchine essenzialmente di impiego manuale, dove cioé I’operatore deve
esporsi direttamente nelle vicinanze di organi lavoratori di estrema pericolosita, implica un
rischio particolare ed una valutazione preliminare delle attitudini e delle capacita
dell’operatore addetto.

""]] danno atteso"’

Lesioni gravi o gravissime (ferite, amputazioni) agli arti superiori (in particolare le dita)
per contatto con gli organi taglienti in movimento. Lesioni oculari, anche gravi e con esiti
permanenti, o ferite penetranti a varie parti del corpo da schegge di legno, proiettate ad alta
velocita contro I’operatore. Lesioni varie (ferite, lacerazioni, amputazioni), in particolare
gli arti superiori, da parte degli organi di trasmissione.

"Gli interventi""

L’impiego sulle macchine deve essere riservato a persone che manifestino non solo
capacita operative ma anche caratteristiche personali di affidabilita (buona salute
psicofisica, attenzione, ecc.). Necessaria anche, prima dell’impiego di nuove macchine,
una scelta dell’operatore addetto in funzione delle caratteristiche di rischio della macchina
stessa, ed una formazione adeguata non solo sulle modalita operative ma anche sui rischi
specifici derivanti dall’impiego della macchina stessa.

"Riferimenti legislativi''

Art. 4 DPR 547/55
Art. 4 DPR 303/56
Artt. 337 38 D.Lgs. 626/94
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Condizioni di lavoro difficili - Ergonomia dei dispositivi di protezione personale

"1 fattore di rischio"'

Esposizione a rumore sorvegliata in modo approssimativo per la non adeguatezza dei
dispositivi di protezione individuale impiegati.

"1l danno atteso""

Ipoacusia da rumore

"Gli interventi'"

La scelta dei DPI deve essere fatta non solo sulle capacita di protezione del dispositivo, ma
anche sulla sua ergonomia, in funzione dell’operazione e della durata e frequenza della
stessa.

Il rischio, altrimenti, e nell’impiego scorretto o nel non impiego, con possibili gravi
esposizioni e danni relativi.

Ad es., per operazioni saltuarie su macchine molto rumorose e preferibile I’impiego di
cuffie, mentre se le operazioni rumorose sono di lunga durata € auspicabile il ricorso a DPI
meno pesanti da indossare soprattutto in estate, quali tappi o inserti preformati.

"Riferimenti leqislativi"'

Art. 377 DPR 547/55
Art. 42 D.Lgs 626/94
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10 TENONATRICE - TOUPIE (COMBINATA)

INDICE

ELENCO NORMATIVA E STANDARD DI RIFERIMENTO
ACQUISTO

In caso di acquisto (o0 vendita) di macchina nuova o usata

Verifiche da effettuare prima dell’acquisto

Dati identificativi della macchina

Dichiarazione di conformita

Dispositivi di sicurezza

Rendere conformi le macchine esistenti
INSTALLAZIONE

Movimentazione e preinstallazione

Verifica dei requisiti minimi richiesti per luogo di installazione

Installazione — requisiti per I’installazione

Istruzioni per I’installazione

Impianto elettrico

Aspirazione trucioli

Completamento e controllo

Rapporto di installazione — operazione di controllo

Comandi elettrici

Pacco accessori

VERIFICHE DI PRIMO IMPIANTO - da eseguire dal Tecnico del
Fabbricante

Prove di funzionamento
Prove elettriche
Montaggio utensili
MANUTENZIONE
In caso di manutenzione
Operazioni di manutenzione
Manutenzione ordinaria
Manutenzione straordinaria
Parti soggette ad usura
Ricerca delle avarie meccaniche ed elettriche
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Come ordinare un pezzo di ricambio

Accantonamento

Rottamazione
PROCEDURE DI UTILIZZO

Informazioni per I’uso

L’operatore alle macchine

Istruzioni di uso complete

Riassunto delle istruzioni di uso

Precauzioni d’impiego

Identificazione dei comandi e loro funzione

Protezione delle macchine

Uso improprio della macchina

Uso di accessori

Uso di utensili

Albero intercambiabile

Variazione di velocita dell’albero utensili

Regolazione del piano scorrevole per tenonare

Regolazione del piano estensibile

D.P.I.
PROCEDURE DI EMERGENZA
INFORMAZIONE, FORMAZIONE, ADDESTRAMENTO
VISITE ISPETTIVE

Visita periodica — operazione di controllo
CONTROLLI PERIODICI

Verifiche di efficienza

Verifiche sull’efficienza dei dispositivi di sicurezza
TARATURA
AMBIENTE ESTERNO
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ELENCO NORMATIVA E STANDARD DI RIFERIMENTO

Normativa generale:

DPR 547/55 (titolo I1):

(titolo 1V):

(titolo VI11):

D.Lgs 626/94 (titolo I11):

DPR 459/96 (allegato I):
(allegato 11):

Legge 183/87
DPR 224/88

protezione generale delle macchine artt. da 41 a 83 (motori,
trasmissioni ed ingranaggi, macchine operatrici —
sull’argomento vedere anche L. 791 del 18/10/77)

norme particolari di protezione delle macchine (sull’argomento
vedere anche Norma UNI EN 418 (1994) e 574 (1996))
impianti, macchine ed apparecchi elettrici artt. da 267 a 350
(sull’argomento vedere anche artt. 6, 9 L. 46/90; norma CEI
64-8, 20-13, 44-5)

obblighi del datore di lavoro relativamente alle attrezzature di
lavoro (all. X1V, all. XV)

contenuti manuale di istruzioni per I’'uso
contenuti dichiarazione di conformita

art. 5 — fascicolo tecnico

art. 5 comma 1 lettera a — responsabilita per danno da prodotto
difettoso
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Normativa tecnica:
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EN292/1-EN292/2-EN294-EN418-EN349-EN60204.1-EN50081.2-EN50082.2

La macchina é stata progettata in conformita alle seguenti norme:

EN 60204-1 per la parte elettrica

EN 292-1 EN 292-2 per la sicurezza delle macchine

pPrEN 848-1 per la sicurezza della fresatrice verticale inferiore (toupie)
Si devono utilizzare solamente utensili a norma prEN 847-1

Le presenti norme europee rimandano, mediante riferimenti datati e non, a disposizioni

contenute in altre pubblicazioni. Tali riferimenti normativi sono citati nei punti appropriati

del testo e vengono di seguito elencati. Per quanto riguarda i riferimenti datati, successive

modifiche o revisioni apportate a dette pubblicazioni valgono unicamente se introdotte

nelle presenti norme europee come aggiornamento o revisione. Per i riferimenti non datati

vale l'ultima edizione della pubblicazione alla quale si fa riferimento.

EN 10025:1990

EN 292-1:1991

EN 292-2:1991

Hot-rolled products of no-alloy structural steels — Technical delivery
conditions [Prodotti laminati a caldo di acciai non legati per
impieghi strutturali - Condizioni tecniche di fornitura]

Safety of machinery - Basic concepts, general principles for design —
Basic terminology, methodology [Sicurezza del macchinario -
Concetti fondamentali, principi generali di progettazione -
Terminologia, metodologia di base]

Safety of machinery - Basic concepts, general principles for design -
Technical principles and specifications [Sicurezza del macchinario -
Concetti fondamentali, principi generali di progettazione -
Specifiche e principi tecnici]

EN 60947-5-1:1991 Low-voltage switchgear and controlgear - Control circuit devices and

EN 414:1992

switching elements - Electromechanical control circuit devices
[Apparecchiatura a bassa tensione - Dispositivi per circuiti di
comando ed elementi di manovra - Dispositivi elettromeccanici per
circuiti di comando]

Safety of machinery - Rules for drafting and presentation of safety
standards [Sicurezza del macchinario - Regole per la stesura e la
redazione di norme di sicurezza]
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EN 418:1992 Safety of machinery - Emergency stop equipment, functional aspects
- Principles for design [Sicurezza del macchinario — Dispositivi di
arresto d’emergenza, aspetti funzionali - Principi di progettazione]

EN 60204-1:1992  Safety of machinery - Electrical equipment of machines — General
requirements [Sicurezza del macchinario — Equipaggiamento
elettrico delle macchine - Regole generali]

EN 60529:1992 Degrees of protection provided by enclosures (IP-code) [Gradi di
protezione degli involucri (Codice IP)]

UNI EN 418:1994 Sicurezza del macchinario. Dispositivi di arresto di emergenza, aspetti
funzionali. Principi di progettazione.

UNI I1SO 513:1995 Applicazione dei materiali duri da taglio per lavorazioni con
asportazione di truciolo. Designazione dei gruppi principali e dei
gruppi di applicazione.

EN 954-1:1996 Safety of machinery - Safety related parts of control systems -
General principles for design [Sicurezza del macchinario — Parti dei
sistemi di comando legate alla sicurezza - Principi generali per la
progettazione]

EN 982:1996 Safety of machinery - Safety requirements for fluid power systems
and components - Hydraulics [Sicurezza del macchinario - Requisiti
di sicurezza relativi a sistemi e loro componenti per trasmissioni
oleoidrauliche e pneumatiche - Oleoidraulica]

EN 983:1996 Safety requirements for fluid power systems and components -
Pneumatics [Sicurezza del macchinario - Requisiti di sicurezza
relativi a sistemi e loro componenti per trasmissioni oleoidrauliche e
pneumatiche - Pneumatica]

UNI EN 1037:1997 Sicurezza del macchinario — Prevenzione dell’avviamento inatteso.

UNI EN 1088:1997 Sicurezza del macchinario — Dispositivi di interblocco associati ai
ripari — Principi di progettazione e di scelta.

UNI EN 894-1:1998 Sicurezza del macchinario - Requisiti ergonomici per la
progettazione di dispositivi di informazione e di comando - Principi
generali per interazioni dell'uomo con dispositivi di informazione e
di comando

UNI EN 894-2:1998 Sicurezza del macchinario - Requisiti ergonomici per la
progettazione di dispositivi di informazione e di comando -
Dispositivi di informazione

UNI EN 953:2000  Sicurezza del macchinario - Ripari - Requisiti generali per la
progettazione e la costruzione di ripari fissi e mobili

UNI EN 894-3:2002 Sicurezza del macchinario — Requisiti ergonomici per la
progettazione di dispositivi di informazione e di comando -
Dispositivi di comando
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Oltre a:

Norma CEI 44-5 per gli impianti elettrici a bordo macchina.
Norma UNI 10380: corretta illuminazione del posto di lavoro.
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ACQUISTO

In caso di acquisto (o0 vendita) di macchina nuova o usata

E’ d’obbligo:

e acquistare macchine omologate
e rendere conformi le macchine esistenti

e usare e mantenere correttamente la vostra macchina

Acquistare macchine sicure ed omologate

Dovete prima analizzare le vostre esigenze, tenendo conto dei vincoli ambientali fisico-
chimici. Potete quindi specificare la macchina richiesta e parlare con i costruttori in base a
questi dati.

Se acquistate una nuova macchina, richiedete la marcatura CE e che il costruttore fornisca
una dichiarazione di conformita scritta ed un completo manuale di istruzioni.

Se acquistate una macchina usata, dovete richiedere che la stessa corrisponda alla sua
dichiarazione di conformita.

In entrambi i casi richiedete che il costruttore o fornitore si occupi della formazione
dei vostri operatori.

Nota: dovete verificare la presenza della marcatura CE e della dichiarazione di conformita
EC. Voi avete la responsabilita di garantire la sicurezza dei vostri dipendenti ai sensi della
Direttiva Sociale.

Se assemblate una macchina complessa partendo da un gruppo di macchine o componenti
piu piccoli, dovete anche redigere una dichiarazione di incorporazione ed apporre quindi la
marcatura CE alla macchina assemblata. Se di minori dimensioni la macchina complessa é
compresa tra quelle elencate nell’Allegato IV della Direttiva Macchine, un organismo di
certificazione notificato dovra effettuare un esame di certificazione CE.

Verifiche da effettuare prima dell’acquisto

25) Accertarsi dell’esistenza delle conformita alla norma europea EN 45014.

26) Gli Impianti elettrici devono essere conformi alla norma CEIl o secondo regola
d’arte equivalente.

27) Secondo la “Direttiva Macchine”, le macchine acquistate (o noleggiate,
concesse in uso, o in locazione finanziaria) dopo il 21 settembre 1996 devono
essere provviste della marcatura “CE” o, se gia immessi sul mercato o messi in
servizio a quella data, accompagnate dalla dichiarazione di conformita alla
legislazione previgente.
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Le macchine utilizzate nel settore del legno e comprese nell’all. 1V di suddetta
direttiva dovranno essere obbligatoriamente accompagnate dal certificato di
conformita, dalla marcatura CE e, soprattutto, da un manuale di istruzioni per I’uso
conforme ai requisiti della direttiva, nonché debitamente tradotto nella lingua del
paese utilizzatore.

Per quanto riguarda la dichiarazione “CE” di conformita per le macchine,
questa deve contenere: le generalita del fabbricante o del suo mandatario presso la
Comunita, dell’organismo notificato presso I’UE nonché le caratteristiche tecniche
della macchina o del componente di sicurezza.

28) Sulla macchina deve essere presente una versione ridotta del manuale d’uso e
manutenzione in lingua italiana.

29) La documentazione tecnica a corredo della macchina deve tener conto di tutte le
fasi di vita dell’impianto: trasporto, installazione, regolazione, uso, manutenzione
ed altre eventuali informazioni necessarie all’utilizzatore per il corretto e sicuro uso
della stessa. Le informazioni, le istruzioni e i divieti devono contenere avvertimenti
finalizzati alla sicurezza e alla salute del personale utilizzatore.

30) Eventuali componenti  di  sicurezza separatamente fabbricati e
commercializzati, devono essere accompagnati dalla relativa documentazione che
ne attesti la conformita alla norma (dichiarazione di conformita CE).

256



257

Dati di identificazione della macchina

La macchina deve riportare una targhetta di identificazione, sulla quale sia indicato:

- Costruttore

- Numero di matricola

- Anno di costruzione

- Potenza di assorbimento (KW) — tensione di linea (V) — frequenza (Hz)
- Modello

E’ assolutamente vietato manomettere, incidere, alterare in qualsiasi modo od
addirittura asportare la targa di identificazione della macchina; non si deve coprire la
targa con pennellature provvisorie ecc. in quanto deve risultare sempre ben visibile.

Mantenere la targa sempre ben pulita da grasso e sporcizia in genere. Nel caso in cui per
motivi accidentali la targa di identificazione risultasse danneggiata (staccata dalla
macchina, rovinata od illeggibile anche parzialmente) notificare immediatamente
I’accaduto alla ditta costruttrice.

Il manuale tecnico dovra poi riportare le seguenti indicazioni relativamente alla macchina
in esame:

- Dimensioni e pesi:
o0 Dimensioni della macchina
0 Peso netto della macchina
- Caratteristiche degli organi lavoratori:
0 Potenza motore (HP - KW)
Corsa verticale dell’albero (mm)
Profondita nel piano per alloggiamento utensile (mm)
Velocita di rotazione dell’albero (giri/min.)

O O O O

Bocche di aspirazione (dimensione)
0 Piani estensibili (dimensioni)
- Caratteristiche operative:
o0 dimensioni del piano di lavoro (mm)
o0 diametro per ampiezza di taglio per diametro del foro
o velocita max. ammessa (giri/min.)
o0 diametro per ampiezza di taglio per diametro del foro
- Dati sugli utensili utilizzabili:
e Tipo e misura utensili (mm)
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Dichiarazione di conformita

La macchina deve essere accompagnata da una dichiarazione di conformita alla
legislazione vigente al momento dell’uscita sul mercato della stessa. Questa rappresenta
dichiarazione esplicita di responsabilita da parte del produttore relativamente alla
rispondenza del prodotto alle norme in vigore. Le macchine immesse sul mercato dopo il
21 settembre 1996 debbono recare marcatura CE e ad esse deve essere associato un
numero relativo all’attestazione di esame CE, nonché gli estremi dell’Ente Notificato
presso cui e stato effettuato I’esame sul modello a cui il prodotto e conforme.

Dispositivi di sicurezza

| principali dispositivi di sicurezza presenti sulla macchina sono:

- sistema operativo a uomo presente;

- dispositivi di arresto di emergenza;

- dispositivi di prevenzione contro I’avviamento accidentale;

- dispositivi di arresto;

- dispositivi di bloccaggio meccanico;

- blocchi di sicurezza;

- dispositivi di sicurezza in caso di guasto dei tubi rigidi e flessibili;
- dispositivi per evitare pizzicamenti e cesoiamenti;

- interruttori di sicurezza.

L’adeguamento delle macchine piu vecchie alla normativa di Legge vigente (acquistate
antecedentemente alla “Direttiva Macchine del 1996”) non & obbligatoria, tuttavia
consigliabile per il miglioramento delle condizioni di sicurezza nell’uso delle macchine
stesse. Fermo restando la rispondenza delle stesse alla normativa antecedente, tale
conformita risultera obbligatoria nel caso si vendano o si acquistino macchine usate. In
quest’ultimo caso queste dovranno essere adeguate a quanto prescritto per le macchine con
marcatura CE (sia sulla parte meccanica che elettrica).

Rendere conformi le macchine esistenti

La Direttiva Sociale stabilisce:

- la protezione da rischi causati da elementi mobili;
- la protezione da rischi elettrici;
- la dotazione di dispositivi di comando, arresto, allarme e segnalazione;

- la protezione da rischi fisici.
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A questo scopo la Direttiva suggerisce un programma di conformita che copre un
inventario delle misure da adottare, una tabella dei tempi di realizzazione ed il calcolo dei
costi. In pratica, la conformita comporta misure come:

- garantire che gli operatori e gli altri dipendenti non possano accedere alle zone a
rischio mentre la macchina € in funzione;

- prevedere forme di protezione per evitare I’accesso ai componenti della
trasmissione mentre sono in movimento;

- limitare I’accesso agli elementi mobili tramite 1’uso di ripari, ecc.;
- evitare I’autoavviamento della macchina dopo un arresto;
- dotare la macchina di dispositivi di arresto d’emergenza;

- dotare la macchina di mezzi per scollegarla facilmente ed efficacemente dalle fonti
di alimentazione;

- effettuare I’esame e la manutenzione della macchina e delle apparecchiature
elettriche associate;

- accertare che le avvertenze non siano ambigue e siano facilmente individuate e
comprese.

Un elenco completo viene fornito nell’ Allegato alla Direttiva Sociale, 89/655/EC,
modificata e integrata dalla Direttiva 95/63/EC.

Voi avete la responsabilita di rendere la vostra macchina conforme alla Direttiva.
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INSTALLAZIONE

Movimentazione e preinstallazione

Verificare al momento dell’arrivo I’integrita dell’imballo e a disimballo avvenuto
che non vi siano danneggiamenti.

La confezione deve contenere gli accessori e le minuterie per il completamento
dell’assemblaggio.

Le operazioni di sollevamento devono essere eseguite come indicato.

E’ necessario sollevare con cautela e trasportare i vari gruppi nel luogo ove avverra
il disimballo.

Per lo spostamento della macchina nel punto prescelto per I’installazione (o per una
successiva ridisposizione) assicurarsi di:

sollevare con cautela, adoperando adeguati mezzi di sostegno del carico, in perfetta
efficienza, utilizzando gli appositi punti di aggancio come indicato;

evitare sobbalzi e strattoni improvvisi, prestare attenzione a dislivelli, cunette, ecc;

prestare la massima attenzione alle parti sporgenti: ostacoli, passaggi difficoltosi,
ecc;

indossare adeguati indumenti e protezioni individuali;

dopo aver rimosso le varie parti dell’imballo, riporle in appositi luoghi di raccolta
inaccessibili a bambini e animali per poi essere smaltite.

Verifica dei requisiti minimi richiesti per luogo di installazione
[Rif. art. 6 DPR 303/56 - art. 8 DPR 547/55 (Spazi e percorsi intorno alle macchine)]

Accertarsi che il luogo ove poi verra installata la macchina sia conforme alle seguenti
caratteristiche:

illuminazione sufficiente (ma luogo non sottoposto ad abbagliamenti o luci
intense). Riferimento norma UNI 10380;

luogo non esposto alle intemperie;

luogo in cui sia previsto adeguato ricambio d’aria;

ambiente privo di inquinanti;

livello di rumorosita inferiore alle prescrizioni normative vigenti a 70 dB(A);

il posto di lavoro non deve essere esposto a movimenti pericolosi dovuti ad altre
macchine in funzionamento;

il locale ove la macchina viene installata non deve essere adibito allo stoccaggio di
materiali esplosivi, corrosivi e/o tossici;

scegliere il layout di installazione considerando che dalla posizione di comando
I’operatore deve essere in grado di visualizzare tutto I’apparecchio e I’area
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circostante. Egli deve impedire, in tale area, la presenza di persone non autorizzate
e di oggetti che potrebbero causare fonte di pericolo.

Tutte le operazioni di installazione relative ai collegamenti ad alimentazione esterne
(elettriche in particolar modo) devono essere eseguite da personale professionalmente
qualificato.

L’installazione deve essere eseguita da personale autorizzato seguendo le istruzioni
particolari eventualmente presenti nel manuale; in caso di dubbi consultare i centri di
assistenza autorizzati o I’assistenza tecnica del fornitore.

Installazione — requisiti per I’installazione

Il basamento della macchina deve trovare un appoggio uniforme e ben livellato. Se
necessario, per assicurare maggiore stabilita, la macchina deve essere fissata alla
pavimentazione tramite tasselli ad espansione meccanici 0 ancoraggi chimici
secondo tipo e dimensioni riportati sul manuale.

Gli ancoraggi utilizzati debbono avere un carico minimo ammissibile a
trazione almeno pari a quello indicato.

La pavimentazione deve avere determinate caratteristiche di minima relativamente
al calcestruzzo utilizzato, al suo spessore, all’armatura superiore e inferiore e alla
portanza del terreno.

Le caratteristiche esposte debbono essere garantite su di un area minima, nella
quale non debbono essere presenti giunti di dilatazione o tagli che interrompono la
continuita della maglia superiore.

In caso di pavimentazione esistente, della quale non sia possibile verificare con
certezza le caratteristiche, occorre realizzare un idoneo getto di fondazione.

QUALORA ESISTESSERO DuBBI SULLA EFFETTIVA CONSISTENZA
DELLA PAVIMENTAZIONE CONSULTARE UN TECNICO QUALIFICATO.

Istruzioni per I’installazione

Assemblare la macchina avendo cura di seguire attentamente le istruzioni
riportate sul manuale.

L ancoraggio deve essere ottenuto con valori di serraggio sufficienti a garantirne
I’affidabilita nel tempo.
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Impianto elettrico

Norma CEI 64-8 per I’impiantistica in generale — Norma CEI 44-5 per gli impianti a bordo
macchina - Titolo VII DPR 547/55 - Artt. 6, 9 L. 46/1990

Occorre valutare I’idoneita:

o dell’impianto elettrico generale

o dell’impianto di servizio delle apparecchiature

o dell’impianto di terra;

o del dispositivo di sgancio della tensione generale;

o delle macchine dotate di dispositivo di sgancio elettromagnetico.

Gli involucri di protezione contro I’accesso ed il contatto con parti in tensione sono
adeguati (grado IP - protezione contro la penetrazione di parti del corpo, oggetti, polveri,
acqua) al tipo di ambiente [Rif. art. 267 DPR 547/55]

Spine e prese del tipo normalmente previste per uso domestico, vengono eventualmente
utilizzate negli ambienti di lavoro solo se I’'uso non & «gravoso» (meccanicamente ed
elettricamente) [Rif. art. 267 DPR 547/55]

Nei luoghi con pericolo di incendio I'impianto elettrico generale e I’impianto elettrico
delle attrezzature ed impianti utilizzati (dispositivi di aspirazione, utensili) devono essere
conformi alle relative norme [Rif. Norme CEI 64-2 e CEI EN 60079-10]

La macchina, se previsto debba essere installata all’esterno o in un ambiente umido,
deve essere munita di un interruttore salvavita (interruttore FI).

Prima dell’installazione vera e propria:

- verificare che i dispositivi di protezione elettrici dello stabilimento siano di
sufficiente portata, rispetto ai dati forniti sulla macchina relativamente alla potenza
di assorbimento indicata sulla targhetta di identificazione della stessa.

- Utilizzare solo cavi di sezione e lunghezza adeguate, per il collegamento alla rete
elettrica.

- Prima di eseguire il collegamento, controllare che tensione di linea (V) e
frequenza (Hz) corrispondano ai valori richiesti dalla macchina indicati nella
targhetta di identificazione.

Per I’esecuzione del collegamento elettrico inerente la macchina rivolgersi a personale
specializzato e osservare la norma EN 60204-1:

- Mettere a “0” la linea di alimentazione principale, portando I’interruttore generale
in posizione “0”.
- Seguire le istruzioni di installazione date dal costruttore.

- Seguire le istruzioni per il collegamento a terra dell’impianto elettrico della
macchina
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L’impianto elettrico deve essere fissato alla macchina secondo quanto riportato nel
manuale e avendo cura di far passare i cavi all’interno dei rispettivi alloggiamenti.

L’impianto elettrico e predisposto per una tensione corrispondente a quella indicata
sulla targa matricola. Controllare che la tensione per la quale & predisposto
I’impianto corrisponda a quella di rete. In caso contrario effettuare il cambio
tensione del motore e del trasformatore.

Interventi sulla parte elettrica, anche se di lieve entita, richiedono I’opera di
personale professionalmente qualificato.

Aspirazione trucioli

Seguire le istruzioni per il collegamento della macchina all’impianto di aspirazione di
stabilimento, controllando, in particolare, il rispetto della portata e della velocita dell’aria
raccomandata:

La macchina dispone di una bocchetta di aspirazione dei trucioli derivanti dalla
lavorazione del legno. Il costruttore indica la portata minima (m3/h) e la velocita
dell’aria (m/sec) che I’impianto di aspirazione deve assicurare per la corretta
estrazione della polvere e dei trucioli di lavorazione. Il costruttore indica anche il
livello (soglia) di emissione di polveri della macchina (mg/m3).

La cappa convogliatrice per I’aspirazione di trucioli e polveri deve essere collegata
in permanenza all’impianto di aspirazione.

Per I’allacciamento della macchina all’impianto di aspirazione usare un tubo
di tipo ignifugo.

La macchina deve essere collegata ad un impianto di aspirazione sufficientemente
dimensionato che parta automaticamente all’avviamento della stessa, secondo le
norme EN 60204-1.

Completamento e controllo

Montare le protezioni.
Accertarsi del corretto funzionamento della macchina.

N.B. Eventuali operazioni di disinstallazione per spostamento, accantonamento, o
rottamazione vanno eseguite seguendo in ordine inverso le fasi di montaggio.

Rapporto di installazione - operazione di controllo

Verifica della idoneita della pavimentazione
Verifica della tensione di alimentazione
Interruttore generale

Controllo della presenza e collocazione degli adesivi
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- Avvertenze
- Matricola

Comandi elettrici

Il circuito di comando in bassa tensione deve avere un grado di protezione minima IP
55; il quadro elettrico deve essere a norme CEI - i dispositivi di comando delle
macchine sono facilmente identificabili ed i pulsanti hanno i colori previsti dalle
Norme CEI (es. nero = awvio, rosso = arresto, fungo rosso su fondo giallo = arresto di
emergenza) [Rif. art. 76 DPR 547/55 e Norma CEI 44-5]

Le descrizioni sono riferite al quadro di comando della macchina, dal quale é possibile
impartire i comandi agli organi operativi della stessa. Sono presenti:

- Pinterruttore generale, che da corrente elettrica ai comandi del quadro elettrico e ai
servizi della macchina

- Pinterruttore per I’avviamento motore

- il pulsante di emergenza generale (non disponibile sulle macchine non marcate
CE), che arresta tutte le funzioni della macchina

- l’eventuale selettore per il posizionamento del pezzo da lavorare e quello per il
sollevamento “di precisione”

- il selettore luminoso per I’azionamento del freno motore (non disponibile sulle
macchine non marcate CE)

- il pulsante di emergenza generale, che arresta tutte le funzioni della macchina (non
disponibile sulle macchine non marcate CE)

- il pulsante di avviamento diretto

- il pulsante di arresto macchina

Pacco accessori

La macchina & fornita con tutti i suoi accessori, come indicato nel libro di uso e
manutenzione.

E’ fornito anche un elenco dei materiali soggetti ad usura e intercambiabili, secondo marca
e modello e con le caratteristiche indicate nella tabella dei materiali di consumo presente
nel libro di uso e manutenzione della macchina.

Per I’installazione degli utensili e il loro smontaggio fare riferimento alle indicazioni
fornite dal costruttore presenti sul libro di uso e manutenzione della macchina.
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VERIFICHE DI PRIMO IMPIANTO
Da eseguire dal Tecnico del Fabbricante

Per verificare la conformita della macchina e dei suoi componenti, possono essere utili
alcune verifiche.

Le prove che assicurano che la macchina e conforme alla norma consistono in:

q) controllo del progetto;

r) controllo della fabbricazione;
s) controllo visivo;

t) prove pratiche.

I risultati degli esami e delle prove, sia eseguite dal fabbricante che da un organismo
competente, con il nome e l'indirizzo delle persone e delle ditte che le hanno eseguite,
devono essere riportati in una relazione firmata.

Prove di funzionamento

Hanno lo scopo di appurare il corretto funzionamento della macchina in condizioni di
lavoro normali e il corretto intervento dei dispositivi di sicurezza in condizioni critiche.

Prove elettriche

Le prove elettriche devono essere condotte in conformita alla EN 60204-1:1992.

Montaggio utensili

e Procedere al fissaggio della protezione sul piano della macchina (protezioni per
lavori all’albero).

e |l montaggio dell’utensile, degli anelli e delle lunette deve avvenire in base alla
posizione dell’utensile.

e Primadi iniziare a lavorare verificare i vari fissaggi e far girare I’utensile
manualmente al fine di evitare possibili contatti con parti fisse.
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MANUTENZIONE
DPR 547/55 (Titolo 1X): Manutenzione e riparazioni.

La manutenzione di attrezzature di lavoro che richiedano specifiche conoscenze e
responsabilita e riservato ai lavoratori appositamente incaricati e qualificati.

Gli impianti elettrici devono essere sottoposti a corretta manutenzione periodica da
parte di ditte specializzate.

Seguire scrupolosamente le indicazioni fornite dal costruttore sulla frequenza di
manutenzione dei dispositivi soggetti ad usura.

In caso di manutenzione

Le operazioni di riparazione, manutenzione ordinaria e straordinaria debbono essere
condotte in sicurezza, ad attrezzatura non attiva, seguendo le indicazioni del
fabbricante ed eseguite da personale adeguatamente formato.

Ogni intervento sulle macchine deve essere effettuato con I’alimentazione elettrica
e pneumatica (Se prevista) interrotta e bloccata.

Attenzione agli organi meccanici in movimento: la rimozione delle carterature & da
considerarsi a rischio di chi la esegue.

Operazioni di manutenzione

E’ vietato pulire, oliare od ingrassare a mano gli organi e gli elementi in moto delle
macchine, a meno che non sia richiesto da particolari esigenze tecniche, nel qual
caso deve essere fatto uso di mezzi idonei ad evitare ogni pericolo. | lavoratori
devono essere resi edotti mediante avvisi chiaramente visibili ( Rif. art. 48 D.P.R.
547/55).

E' vietato compiere su organi in moto qualsiasi operazione di riparazione o
registrazione; qualora sia necessario eseguire tali operazioni durante il moto si
devono adottare adeguate cautele a difesa dell'incolumita del lavoratore; i lavoratori
ne devono essere resi edotti mediante avvisi chiaramente visibili ( Rif. art. 49
D.P.R. 547/55).

I macchinari, gli apparecchi e gli utensili, in relazione alla necessita della sicurezza
del lavoro, devono possedere i requisiti di resistenza ed idoneita ed essere
mantenuti in buono stato di conservazione e di efficacia ( Rif. art. 374 D.P.R.
547/55).
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Manutenzione ordinaria

Le protezioni (fisse, mobili e/o regolabili) debbono sempre essere mantenute in piena
efficienza, mai eliminate o modificate in alcun modo, neppure per eseguire lavori
speciali o particolari; di fatto, costituiscono elemento imprescindibile per I’impiego in
sicurezza delle attrezzature.

Lavori di pulizia e lubrificazione:

Non usare mai benzina, solventi ed altri fluidi infiammabili per la pulizia (rischio
incendio). Usare solventi commerciali che non siano infiammabili e atossici
(utilizzo di sostanze e preparati per la pulizia delle macchine).

Provvedere alla pulizia della macchina e del pavimento circostante.

Togliere gli sportelli della macchina e togliere con il tubo aspirante la polvere, i
trucioli e gli sfridi nell’interno della macchina stessa.

Le parti meccaniche devono essere mantenute in condizioni di lavoro efficienti,
ed esaminate almeno una volta ogni turno di lavoro. La macchina non deve
essere usata se non vengono verificate tutte queste condizioni.

I cuscinetti della macchina, se di tipo Log-life, non vanno lubrificati.
Le guide prismatiche del piano scorrevole vanno pulite con pennello a setole dure.
Il medesimo grado di pulizia deve essere tenuto sulle guide cilindriche.

Prima di procedere alla lubrificazione delle parti della macchina, pulirle con getto
d’aria e proteggere sia cinghie che pulegge con un panno.

Ogni 500 ore di funzionamento, lubrificare i cuscinetti dell’albero toupie attraverso
I’apposito ingrassatore.

Lubrificare guide, perni, leve, perni filettati a rotazione, con pennello o pompetta
usando una miscela di olio-gasolio.

Per ogni altra operazione di manutenzione ordinaria si faccia riferimento alle
indicazioni specifiche riportate nel manuale di uso e manutenzione allegato e
relativo alla tipologia di macchina in esame.

Manutenzione straordinaria

Motore autofrenante (CE):

Non lubrificare i cuscinetti del motore se a tenuta stagna.

Se I’efficacia del freno diminuisce, occorre verificare la distanza tra carcassa
dell’elettromagnete e nucleo mobile denominata “tra ferro”.

Qualsiasi intervento sul motore deve essere eseguito da personale qualificato.
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Materiale antirumore

Il materiale antirumore applicato alla struttura della macchina deve essere mantenuto in
buono stato, conformemente alle istruzioni del fabbricante (mantenimento delle
condizioni di sicurezza).

Parti soggette ad usura

A scopo di esame e di manutenzione, deve essere possibile ispezionare senza difficolta le
parti soggette ad usura. L'usura e la deformazione degli utensili fanno aumentare il
pericolo di contraccolpi e di rigetto del pezzo.

- Per la manutenzione degli utensili fare riferimento alle indicazioni fornite dal
costruttore presenti sul libro di uso e manutenzione della macchina.

- Non manomettere in alcun modo tali utensili, onde evitare di compromettere
la sicurezza della macchina.

Ricerca delle avarie meccaniche ed elettriche

Se si presentassero dei problemi nel normale funzionamento della macchina, fare
riferimento all’appendice presente nel libro di uso manutenzione ed eseguire gli interventi
indicati nei modi indicati. In ogni modo, contattare il centro assistenza per chiarimenti ed
eventuali interventi non prescritti sul manuale.

Al verificarsi di un qualsiasi guasto alla macchina si raccomanda di contattare
tempestivamente I’assistenza tecnica in modo da ricevere le indicazioni per poter compiere
operazioni e/o regolazioni in condizioni di massima sicurezza, evitando il rischio di
causare danni a persone, animali e cose. Il manuale allegato puo riportare un elenco degli
inconvenienti possibili, le possibili cause e i consigli per I’intervento.

ATTENZIONE: prima di accedere all’interno della scatola elettrica, scollegare
I’alimentazione, avendo cura di mettere I’interruttore generale su “0”.

Come ordinare un pezzo di ricambio

Per ordinare un pezzo di ricambio occorre fornire al rivenditore autorizzato il n° di codice
corrispondente, che deve essere ricavato consultando la tavola relativa posta all’interno del
manuale ricambi.

La tavola (identificata da n° e indice di revisione) deve essere selezionata consultando
I’indice delle tavole posto all’inizio del manuale ricambi.

A tale SCOpPO occorre conoscere:

- il modello ed il n° di matricola della macchina cui il ricambio e destinato (riportati
negli appositi campi sulla targhetta matricola);
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il gruppo funzionale di cui fa parte il pezzo (facendo riferimento all’indice figurato
posto all’interno del manuale ricambi).

Accantonamento

In caso di accantonamento per lungo periodo & necessario scollegare le fonti di
alimentazione, svuotare il/i serbatoio/i contenenti i liquidi di funzionamento e
provvedere alla protezione di quelle parti che potrebbero risultare danneggiate in
seguito al deposito di polvere.

Provvedere ad ingrassare le parti che si potrebbero danneggiare in caso di
essiccazione.

Rottamazione

Allorché si decida di non utilizzare piu questo apparecchio, si raccomanda di
renderlo inoperante.

Si raccomanda di rendere innocue quelle parti suscettibili di causare fonti di
pericolo.

Valutare la classificazione del bene secondo il grado di smaltimento.
Rottamare come rottame di ferro e collocare in centri di raccolta previsti.

Se considerato rifiuto speciale, smontare e dividere in parti omogenee, smaltire
quindi secondo le leggi vigenti.
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PROCEDURE DI UTILIZZO

D.Lgs 626/94 (Titolo I11): uso delle attrezzature di lavoro (all. X1V, all. XV)
Manipolazione delle tavole: artt. 383-384 DPR 547/55 - D.Lgs. 626/94 - Titolo 1V,
Allegati IV e V

INFORMAZIONI PER L'USO

La macchina é stata costruita seguendo i piu severi criteri di sicurezza previsti dalla norma
(sicurezza intrinseca della macchina), tuttavia permangono dei rischi (residui) legati ad
un uso imprudente della macchina da parte dell’operatore. Quindi:

e E’ vietato infilare le mani all’interno della macchina in prossimita degli organi
operativi della stessa, sia a macchina ferma che in movimento (pericolo di taglio e
amputazione)

e E’ vietato abbassarsi per guardare il pezzo in lavorazione (pericolo di proiezione di
schegge e trucioli di legno)

e E’ vietato aprire il vano componenti elettrici senza aver prima tolto la tensione di
alimentazione della macchina (pericolo di folgorazione)

e E’ vietato maneggiare utensili taglienti senza pinze o guanti

L'utilizzatore deve operare con la macchina in accordo con le istruzioni operative del
fabbricante e con le indicazioni affisse sulla macchina stessa. Tutte le macchine
debbono essere impiegate con tutti i sistemi di protezione attivi, con i DPI del caso e
dotate di opportuni sistemi di aspirazione delle polveri.

L’operatore alle macchine

Il comportamento e I’attenzione dell’operatore addetto alle lavorazioni con macchine (al di
la di tutti i sistemi) e certamente I’elemento su cui porre maggiore attenzione al fine di
evitare infortuni anche gravi.

A tal fine, si deve porre I’attenzione sui seguenti aspetti:

e In caso di sospensioni anche brevi delle lavorazioni, le macchine debbono essere
disattivate e “messe in sicurezza”, preoccupandosi di evitare eventuali riattivazioni
accidentali.

e Le protezioni delle macchine e i relativi comandi non debbono mai essere rimossi,
modificati 0 manomessi.

e Occorre sapere che la posizione delle mani e determinante nelle lavorazioni e
durante lo stoccaggio dei pezzi (abilita lavorative). Non usare le mani per
verifiche e prove di efficienza.

e Prima di lavorare un pezzo, controllarlo ed analizzarne gli eventuali difetti
(idoneita e caratteristiche del materiale da lavorare).
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Istruzioni di uso complete

Si deve fornire con ogni macchina un manuale di uso completo, contenente le
informazioni necessarie per utilizzare e operare in sicurezza con la stessa.

Il manuale deve contenere almeno le seguenti informazioni:

kk) campo di applicazione (usi ammessi e usi vietati);

II) installazione e messa in funzione;

mm)manovra e comportamento della macchina durante il funzionamento;
mm) controllo dei dispositivi di sicurezza;

nn) manutenzione;

00) ispezione;

pp) interventi e riparazioni;

qq) sostituzione di parti, per esempio a causa di usura o intervento dei dispositivi di
sicurezza,

rr) se e il caso, ricarica delle batterie e ventilazione dell'ambiente.

Nel caso che la macchina sia montata per la prima volta presso la sede dell'utilizzatore, si
deve controllare che la stessa con i suoi dispositivi di protezione e di sicurezza sia
correttamente installata e funzioni convenientemente. La relativa procedura deve essere
riportata nelle istruzioni di uso.

Riassunto delle istruzioni di uso

Allo scopo di utilizzare con sicurezza la macchina, si deve affiggere sulla stessa un
riassunto delle istruzioni di uso, che evidenzi i possibili pericoli, che sia facilmente
leggibile e contenga almeno le seguenti informazioni:

y) che solo al personale autorizzato € consentito adoperare la macchina;

z) che é necessario riferirsi alle istruzioni di uso completo, specialmente per interventi
e riparazioni;

aa) che devono essere impediti tutti i movimenti non voluti (macchina mobile);
bb) che la zona di lavoro della macchina deve essere libera da ostruzioni;
cc) che la macchina sia sorvegliata dall'operatore durante il suo utilizzo;

dd) che e vietato alle persone di sostare nella zona di lavoro della macchina (ingresso e
uscita pezzi).
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Precauzioni d’impiego

Solamente persone addestrate possono fare funzionare la macchina.
L'area di lavoro deve essere sufficientemente ampia.

Controllare che durante le manovre operative non si verifichino condizioni di
pericolo.

In particolare, nessuno deve stare nell’area di lavoro della macchina.

Arrestare immediatamente la macchina nel caso si riscontrino irregolarita
funzionali ed interpellare il servizio assistenza del rivenditore autorizzato.

Controllare che I’area di lavoro intorno alla macchina sia sgombra di oggetti
potenzialmente pericolosi e non vi sia presenza di olio (o altro materiale viscido)
sparso sul pavimento in quanto potenziale pericolo per I’operatore.

In particolare:

accertarsi di aver memorizzato i limiti dimensionali e le caratteristiche degli
utensili adatti per la macchina (verificare, in particolare che gli utensili siano
marcati MAN e MEC, nel caso, rispettivamente, di lavorazioni manuali o su
macchine automatiche, nel rispetto della EN 847.1);

Mettere gli utensili nella parte bassa dell’albero

Usare gli anelli di riduzione della tavola per ridurre al minimo lo spazio tra albero e
tavola

Impiegare la falsa guida per minimizzare lo spazio tra la fresa e le tavole

Assicurarsi che la velocita selezionata sia appropriata all’utensile utilizzato
sulla macchina

Assicurarsi che la protezione utilizzata sia appropriata alla lavorazione da fare
Impiegare lo spingitoio su pezzi piccoli alla lavorazione sulla guida

Usare tavoli di prolunga o rulliere per lavorare pezzi lunghi

Non sostare nella zona di rifiuto pezzi

Bloccare sempre il pezzo durante le operazioni di tenonatura

Usare sagome di bloccaggio per lavorare pezzi piccoli con la protezione albero e
facendo il lavoro interrotto alla guida

Controllare il tempo di frenatura degli utensili: non deve superare i 10 sec

Controllare il dispositivo antischeggia sulla guida a tenonare e se consumato
sostituirlo

Controllare I’efficienza dei ripari e dei dispositivi di sicurezza, conservando le
etichette d’informazione poste sulla macchina

Seguire tutte le indicazioni fornite dal costruttore relativamente all’uso corretto
della macchina e delle relative regolazioni tramite gli organi di comando.
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Identificazione dei comandi e loro funzione

| dispositivi di comando delle macchine consentono |’azionamento e I’arresto di
emergenza delle macchine, e costituiscono elemento imprescindibile di sicurezza.

E vietato, oltre che poco prudente, utilizzare in modo non corretto i dispositivi di
comando, ad esempio manomettendo gli interblocchi, bloccando un pulsante dei dispositivi
a due mani, bloccando i comandi ad azione mantenuta, ecc. Questi interventi pongono in
serio pericolo I’operatore e gli altri addetti alle lavorazioni.

- Gli organi di azionamento devono essere schermati in modo da non poter
accedere alle zone pericolose.

- L'attrezzatura di lavoro, in relazione alla necessita di intervenire per ridurre il
rischio, & provvista di uno o piu, se necessario, dispositivi di arresto di emergenza
(es.: «fungo») (Rif. art. 52 DPR 547/55 — art. 36 D.Lgs 626/94)

- Pulsanti di comando: devono essere di tipo incassato in una ghiera di protezione e
colorati in maniera corrispondente alle normative vigenti (es. rosso per l'arresto,
verde per predisposizione e marcia, ecc.).

- | pedali di comando generale o particolare delle macchine, esclusi quelli di solo
arresto, devono essere protetti al di sopra ed ai lati, da una custodia, oppure essere
muniti di altro dispositivo, che pur consentendo un‘agevole manovra, eviti ogni
possibilita di azionamento accidentale del pedale ( Rif. art. 78 D.P.R. 547/55).

- Comandi ad uomo presente: sono strutturati ed agiscono in modo da richiedere la
presenza attiva dell'operatore durante la lavorazione (pulsanti che azionano la
macchina solo se premuti costantemente e che la disattivano se rilasciati).

- Doppi comandi: devono impegnare entrambe le mani dell'operatore ad essere
premuti contemporaneamente per permettere la lavorazione; devono inoltre essere
distanziati tra loro e protetti in modo da impedirne lI'azionamento con una sola
mano ed agire in modo tale che il meccanismo azionato si blocchi se uno dei due
non viene tenuto premuto.

- Ogni macchina deve avere gli organi di comando per la messa in moto e I'arresto
ben riconoscibili ed a portata del lavoratore ( Rif. art. 76 D.P.R. 547/55).

- | comandi di messa in moto delle macchine devono essere collocati in modo da
evitare avviamenti o innesti accidentali o essere provvisti di dispositivi atti a
conseguire lo stesso scopo ( Rif. art. 77 D.P.R. 547/55).

Detti organi devono pertanto riportare la chiara indicazione delle manovre a cui si
riferiscono. Devono essere collocati in modo che I'operatore non sia obbligato ad
avvicinarsi pericolosamente a parti in movimento e concepiti in modo da evitare
manovre accidentali.

- Arresto di emergenza: in taluni casi, in relazione alle caratteristiche della
macchina, della lavorazione e delle protezioni adottate, nonché alla ubicazione
degli organi normali di arresto, pud rendersi necessaria l'applicazione di un
dispositivo di arresto di emergenza; la leva o il pulsante per [l'effettuazione
dell'arresto di emergenza deve essere di colore rosso e situata in posizione ben
visibile e facilmente raggiungibile dalla postazione di lavoro; se si tratta di
pulsante, questo deve essere di tipo "a fungo™ di colore rosso su sfondo giallo e

273



274

deve avere una configurazione tale da poter essere azionato prontamente da
qualsiasi posizione e con diverse parti del corpo.

- La macchina deve essere disinseribile in condizioni di piena sicurezza (ad
esempio per interventi di manutenzione) mediante un interruttore di
sicurezza.

- La macchina deve essere dotata di un dispositivo fisso e accessibile, il quale,
successivamente alla messa fuori servizio, ne impedisca lI'uso non autorizzato.

Protezione delle macchine

Le protezioni ed i dispositivi di sicurezza delle macchine non devono essere rimossi se non
per necessita di lavoro; qualora essi debbano essere rimossi dovranno essere
immediatamente adottate misure atte a mantenere in evidenza ed a ridurre al limite minimo
possibile il pericolo che ne deriva; la rimessa in posto delle protezioni o dei dispositivi di
sicurezza deve avvenire non appena siano cessate le ragioni che hanno reso necessaria la
loro temporanea rimozione ( Rif. art. 47 D.P.R. 547/55).

Quando per effettive ragioni tecniche o di lavorazione, non sia possibile conseguire una
efficace protezione o segregazione degli organi lavoratori o delle zone di operazione
pericolose delle macchine, si devono adottare altre misure per eliminare o ridurre il
pericolo, quali idonei attrezzi, alimentatori automatici, dispositivi supplementari per
I'arresto della macchina e congegni di messa in marcia a comando multiplo simultaneo (
Rif. art. 69 D.P.R. 547/55).

Protezione degli elementi macchina:

- Gli elementi delle macchine, quando costituiscono un pericolo, devono essere
protetti o segregati o provvisti di dispositivo di sicurezza (Rif. art. 41 D.P.R.
547/55)

- Gli organi di trasmissione (motore, cinghie, volani, ecc.) delle macchine sono
protetti con carter fisso (apribile cioé solo con una chiave o un attrezzo) o mobile
provvisto di un dispositivo di blocco (microinterruttore o altro) (Rif. art. 55 DPR
547/55)

- La cassetta delle apparecchiature elettriche & dotata di interruttore generale
lucchettabile e pulsante di emergenza generale con auto-ritenuta; inoltre, ad ogni
caduta di tensione di linea la macchina non deve ripartire automaticamente. Le
macchine e gli impianti sono provvisti di dispositivi che ne impediscono
l'automatico riavviamento dopo una interruzione di energia elettrica (se da questo
puo derivarne danno a persone o alla macchina/impianto o al materiale in
lavorazione) (Norma CEI 44-5)

Protezione degli organi lavoratori:

- Gli organi lavoratori delle macchine e le relative zone di operazione, quando
possono costituire un pericolo per i lavoratori, devono, per quanto possibile, essere
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protetti o segregati oppure provvisti di dispositivo di sicurezza (Rif. art. 68 DPR
547/55)

Gli apparecchi di protezione amovibili degli organi lavoratori, delle zone di
operazione e degli altri organi pericolosi delle macchine, quando sia tecnicamente
possibile e si tratti di eliminare un rischio grave e specifico, devono essere provvisti
di un dispositivo di blocco collegato con gli organi di messa in moto e di
movimento della macchina, tale che (Rif. art. 72 D.P.R. 547/55):

o impedisca di rimuovere o di aprire il riparo quando la macchina é in moto, o
provochi l'arresto della macchina all'atto della rimozione o all'apertura del
riparo;

0 non consenta I'avviamento della macchina se il riparo non é nella posizione
di chiusura.

Le protezioni (es. carter) che racchiudono organi pericolosi, che debbano essere
aperte per regolazioni o manutenzioni, sono dotate di dispositivi di blocco che: -
arrestino la macchina all'apertura della protezione; - non ne consentano I'avvio con
la protezione aperta. (Rif. art. 72 DPR 547/55)

Protezioni specifiche:

Cappa convogliatore per I’aspirazione di trucioli e polveri

Cassetta apparecchiature elettriche dotata di interruttore generale lucchettabile e
pulsante di emergenza con auto ritenuta, e dispositivo che non permette partenze
intempestive al ritorno di corrente di alimentazione

Microswich di sicurezza allo sportello di accesso al cambio cinghie

Microswich di sicurezza al cambio cinghie per limitare la velocita di tenonatura
Piani prolunghe per il lavoro interrotto

Falsa guida per minimizzare I’apertura sul piano.

Uso di accessori:

La lavorazione di pezzi di piccole dimensioni alle macchine da legno, ancorche
queste siano provviste dei prescritti mezzi di protezione, deve essere effettuata
facendo uso di idonee attrezzature quali portapezzi, spingitoi e simili ( Rif. art. 114
D.P.R. 547/55).

La toupie e la tenonatrice hanno I’utensile protetto sia davanti sia dietro la guida e
il carrello per I’avanzamento automatico del pezzo; se vengono utilizzate "ad albero
libero" sono presenti altri dispositivi che limitino I’accessibilita alla fresa.

Polveri e rumore:

E’ presente idoneo impianto di aspirazione delle polveri (Rif. art. 21 DPR 303/56)
Sono presenti bandelle di riduzione dell’emissione sonora all’entrata e uscita pezzi.
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Tuttavia bisogna ricordare che sussistono rischi dovuti all'accessibilita degli organi
lavoratori, quando la macchina é equipaggiata di dispositivi di sicurezza che
inibiscono/eliminano solo parzialmente il rischio di contatto con gli organi lavoratori
dinamici.

E’ evidente che durante I’utilizzo delle macchine utensili in generale la probabilita di un
evento infortunistico & elevato in quanto I’operatore agisce sul particolare ligneo in
lavorazione con entrambi gli arti superiori; i rischi maggiormente incidenti sono quelli di
taglio, afferramento, cesoiamento e trascinamento.

La tecnologia in materia antinfortunistica & progredita notevolmente; in particolare modo é
stato elaborato un sistema di protezione attiva, denominato “rampicatore” il quale
permette di effettuare operazioni di taglio in esaustiva sicurezza.

Questo meccanismo, costituito da un sistema di tre carrucole pivoettanti disposte a
triangolo equilatero, permette il sollevamento della protezione, sia in senso verticale che
orizzontale, al solo momento del passaggio del particolare ligneo in lavorazione, lasciando
scoperto I’organo di taglio solamente nel frangente in cui esso opera.

Si evince che la novita rappresentata da tale protezione attiva evita azioni di regolazione
manuale da parte dell’operatore, ed allo stesso tempo garantisce una sufficiente protezione
contro i rischi di contatto accidentale con gli organi lavoratori.

Uso improprio della macchina

Per I’uso della macchina consultare le caratteristiche previste alla voce “Dati tecnici” e al
paragrafo “Destinazione d’uso” del manuale allegato.

- La macchina puo essere usata per lavorare la superficie di un legno o materiale
similare (uso proprio della macchina).

- L’utilizzo della macchina per lavorare materiali diversi da quelli legnosi deve
essere concordato preventivamente con la ditta costruttrice (usi diversi da quelli
previsti originariamente dal costruttore non sono garantiti). L’azienda
costruttrice non si assume nessuna responsabilita per I’uso improprio della
macchina (assunzione di responsabilita del costruttore sulla macchina limitata agli
usi previsti).

- Ogni altro uso é da considerarsi improprio e irragionevole.

Uso di accessori

- E’ consentito il solo uso di accessori originali della casa produttrice.
- Impiegare lo spingitoio su pezzi piccoli alla lavorazione sulla guida.

- Usare tavoli di prolunga o rulliere per lavorare pezzi lunghi (lavorazioni
particolari).
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- Bloccare sempre il pezzo durante le operazioni di tenonatura.

Uso degli utensili

- Devono essere utilizzati solo utensili raccomandati dal costruttore.
- Non devono essere mai usati utensili difettosi o usurati.

- Assicurarsi della perfetta equilibratura degli utensili rotanti e del perfetto fissaggio
degli altri (massima efficienza della macchina): devono essere fissati con la giusta
sporgenza, usando I’apposito attrezzo.

Albero intercambiabile
- Prima di montare I’albero di riserva, pulire la sede mozzo del cono e la filettatura
del manicotto.
- Controllare che gli anelli distanziatori siano puliti

- Prima di avviare la macchina, verificare la velocita di rotazione. Lavorando
con avanzamento manuale del pezzo si possono usare solamente utensili ad
asportazione limitata di trucioli.

- In queste operazioni fare uso di guanti.

Variazione di velocita dell’albero utensili
- Primadi iniziare questa operazione mettere il selettore di sblocco freno in posizione
di sblocco.
- Verificare periodicamente la tensione della cinghia (manutenzione).

- Prima della scelta della velocita, controllare il numero di giri ammesso dagli
utensili, secondo quanto dichiarato dal costruttore.

Regolazione del piano scorrevole per tenonare
e Eseqguire lo spostamento per avvicinarsi all’albero attraverso le apposite viti di
regolazione.
e |l piano supplementare e dotato di un dispositivo per il serraggio del pezzo.
e L’asta telescopica e scorrevole longitudinalmente ed inclinabile.

e Per lavori di tenonatura é obbligatorio usare I’apposita cuffia di protezione
degli utensili, adottando le opportune misure di sicurezza.
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Regolazione del piano estensibile

e Agire sugli appositi pomelli per le opportune regolazioni sulla battuta di supporto.

e Per interrompere la lavorazione prima della fine del pezzo, & necessaria una sagoma
e dei fermi devono essere utilizzati alle estremita (lavoro interrotto).
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D.P.1.

D.Lgs 626/94 (Titolo IV - all. 1V, all. V) - DPR 547/55 (Titolo X) - art. 26 DPR 303/56
Ergonomia dei d.p.i.: art. 377 DPR 547/55 - art. 42 D.Lgs. 626/94

Criteri per l'individuazione e l'uso dei dispositivi di protezione individuale: D.Lgs 2
maggio 2001

I Dispositivi di Protezione Individuale (DPI) sono attrezzature o vestiario con specifiche
funzioni di protezione che devono essere forniti ai lavoratori quando i rischi non possono
essere evitati o ridotti sufficientemente da misure tecniche di prevenzione, da mezzi di
prevenzione collettiva, da misure, metodi o procedimenti di riorganizzazione del lavoro.

Tutti i DPI debbono essere marcati CE: tale marcatura assicura la conformita del
dispositivo a requisiti minimi per la tutela della salute e sicurezza del lavoratore
determinati dall’Unione Europea.

I requisiti che un buon DPI deve soddisfare sono i seguenti:

Massima efficacia protettiva possibile

Semplicita d’uso

Buona durata

Minimo disturbo alle normali attivita del lavoratore

a  w e

Possibilita di regolazione anatomica.

I DPI sono messi a disposizione del lavoratore da parte del datore di lavoro, sulla base dei
rischi delle attivita svolte; i lavoratori, da parte loro, hanno I’obbligo di impiegare
correttamente i DPI assegnati, segnalando all’azienda eventuali problemi d’impiego (usura,
difetti, inconvenienti, ecc.).

I Dispositivi di Protezione Individuale debbono essere sempre utilizzati e manutenuti con
cura da parte dell’operatore.

Naturalmente, i DPI, oltre a dover essere tra loro compatibili (ossia, se necessario, deve
essere possibile I’utilizzo di piu DPI contemporaneamente), debbono essere scelti e
utilizzati in funzione dei rischi connessi all’attivita lavorativa svolta.

Infine, si ricorda che il mancato utilizzo dei DPI da parte del lavoratore, oltre ad essere
comportamento poco accorto sotto il profilo della sicurezza, pud comportare sanzioni da
parte dell’organo di vigilanza.

Di seguito si riporta una descrizione dei principali DPI normalmente impiegati nel
settore della lavorazione del legno, in correlazione ai rischi specifici derivanti dalle
attivita lavorative svolte:

Maschere a costruzione integrale:
[Rif. art. 387 DPR 547/55 (maschere respiratorie)]

279



280

Si tratta di DPI di largo impiego, utilizzati per la protezione delle vie respiratorie,
dall’esposizione a polveri, fumi, nebbie ed esalazioni in genere.

Scelte in modo corretto in ragione della fonte di rischio, si rivelano utili nelle fasi di
lavorazione del legno e carteggiatura/levigatura, sebbene non offrano lo stesso grado di
protezione dei respiratori (vedi di seguito).

Le maschere debbono assolutamente essere sostituite nel momento in cui il filtro
appare sporco o intasato.

Siricorda che, in particolare per quanto riguarda le polveri di legno, il fatto che il fattore di
rischio sia di origine naturale, non vuole assolutamente dire che sia innocuo.

Respiratori 0 maschere:
[Rif. art. 387 DPR 547/55 (maschere respiratorie)]

Si tratta di DPI che, analogamente alle maschere, consentono di proteggere (in modo
spesso piu efficace) le vie respiratorie dall’esposizione a polveri, fumi, nebbie ed
esalazioni inquinanti in genere.

Sono formati da facciale (a maschera o semimaschera) e relativo filtro specifico per la
sostanza inquinante presente; debbono garantire efficienza ed efficacia, in termini di tenuta
verso I’esterno.

Attenzione: un filtro non vale I’altro. 1l filtro deve essere scelto a seconda delle
sostanze presenti nell’aria dell’ambiente di lavoro.

E possibile assicurarsi della “tenuta” del respiratore con una semplice verifica:

e prova di tenuta in pressione (solo per respiratori privi di valvola): se si copre la
valvola di espirazione mentre si espira delicatamente, il respiratore deve gonfiarsi
leggermente, non permettendo il passaggio di aria tra viso e respiratore;

e prova di tenuta in depressione: se si coprono i filtri mentre si inspira
delicatamente, il respiratore deve sgonfiarsi leggermente, non permettendo il
passaggio di aria tra viso e respiratore.

Quando non impiegati, i respiratori debbono essere conservati in luoghi privi di polveri,
come, ad esempio, un armadietto.

Occhiali protettivi, visiere e schermi:
[Rif. art. 382 DPR 547/55 (protezione occhi)]

Occhiali, schermi e visiere sono tra i pit importanti Dispositivi di Protezione Individuale
(DPI) degli occhi e del viso, e debbono essere scelti e impiegati in ragione del potenziale
rischio cui il lavoratore € esposto nel corso delle lavorazioni.

Al bisogno il datore di lavoro dovra fornire occhiali protettivi, visiera o schermo in grado
di consentire I’utilizzo degli occhiali da vista.

Nel caso di impiego di lenti a contatto la pulizia delle lenti stesse dovra essere
effettuata in un ambiente non polveroso; le lenti a contatto non dovrebbero
comunque essere impiegate in ambienti polverosi o in presenza di vapori o sostanze
irritanti, come durante la verniciatura.
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Guanti:
[Rif. art. 383 DPR 547/55 (protezione mani)]

I guanti di protezione, da tutti conosciuti e spesso impiegati, sono il principale Dispositivo
di Protezione delle mani.

E importante ricordare che non tutti i guanti sono uguali, e che a fronte di rischi diversi si
rendera indispensabile I’impiego di guanti differenti per materiali e costituzione.

Esistono specifici tipi di guanti contro i rischi da:

e traumi, schegge, tagli, punture;

e contatto con sostanze chimiche;

¢ lesioni da agenti fisici (caldo, freddo, vibrazioni, ecc.).
In termini generali, € bene ricordare che i guanti:

e non debbono essere abbandonati sul posto di lavoro ma adeguatamente riposti
(armadietto, ecc.);

e debbono essere abbastanza lunghi per proteggere il polso e per evitare I’entrata
nel guanto di sostanze e materiali;

e non devono essere indossati con le mani sporche;

e devono avere la minima rigidita possibile compatibilmente con I’esigenza di
protezione;

e nel caso in cui compaiano fenomeni allergici, i guanti dovrebbero essere sostituiti
con altri con differenti caratteristiche (ma, ovviamente, con medesimo livello di
protezione).

Calzature:
[Rif. art. 384 DPR 547/55 (protezione piedi)]

Le calzature di sicurezza sono Dispositivi di Protezione dei piedi contro i rischi derivanti
da schiacciamento, ustioni, freddo, perforazioni, scivolamento.

Anche in questo caso la calzatura andra scelta e impiegata in funzione dei rischi ai quali il
lavoratore e esposto.

Nella lavorazione del legno potranno ad esempio essere adottate scarpe con puntale di
acciaio antischiacciamento e suola antiscivolo; nel caso di lavori in cantiere, le calzature
dovranno essere dotate di suola con lamina antiperforazione.

Elmetti:
[Rif. art. 381 DPR 547/55 (protezione capo)]
L’ elmetto deve essere sempre utilizzato nei lavori in cantiere.

Gli elmetti e i caschi sono destinati a proteggere il capo contro la caduta di oggetti dall’alto
o I’urto con oggetti sospesi.

Nel caso di lavori in cantiere in cui si utilizzino attrezzature portatili rumorose e che
possano proiettare schegge, detriti, ecc. (sega circolare portatile, ecc.) dovranno essere
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forniti ai lavoratori elmetti in grado di accogliere visiere a protezione del viso e cuffie
antirumore.

Protettori auricolari:

[Rif. artt. 38-49 D.Lgs 277/91 Capo IV (protezione contro i rischi di esposizione al
rumore)]

| protettori auricolari hanno la funzione di proteggere I’udito del lavoratore dal rumore
eccessivo, quando non sia possibile ridurre la rumorosita delle macchine.

Devono essere indossati in tutte le fasi di lavoro che espongono ad una esposizione
quotidiana personale superiore agli 85 dB(A).

E importante ribadire che un Dispositivo di Protezione dell’udito (sia esso un inserto
auricolare, una cuffia o un casco) puo essere efficace nei confronti di una determinata fonte
sonora, e meno nei confronti di un’altra: di qui I’esigenza di conoscere in via preliminare le
caratteristiche della fonte di rischio e di scegliere conseguentemente il DPI corretto.

Fare attenzione alle note riguardanti il rumore aereo trasmesso dalla macchina,
tenendo a mente che i valori quotati per il rumore sono livelli di emissione e non
necessariamente livelli di lavoro sicuro.

Abbigliamento specifico:
[Rif. artt. 378, 379 DPR 547/55)]

Sebbene I’abbigliamento non sia propriamente definibile come DPI, € ovvio che nel settore
della lavorazione del legno, ed in particolare dove si opera con macchine utensili con
organi meccanici in movimento, I’abbigliamento specifico dell’operatore & di estrema
importanza.

L’ abbigliamento del lavoratore dovra garantire contro il rischio di impigliarsi a rulli
trascinatori e organi in movimento in genere.

Prima di utilizzare qualsiasi macchina accertarsi di aver letto e ben capito il manuale
fornito dal produttore, e indossare i dispositivi di Protezione Individuale previsti:

- occhiali (sempre)
- guanti (per il cambio utensile e la movimentazione del materiale);

- maschera per evitare il danno derivante dalla proiezione di polvere o impurita
(insalubrita dell’ambiente di lavoro);

- cuffie o tappi antirumore (sempre);

- scarpe antischiacciamento (per movimento di pezzi pesanti e/o taglienti);

- indumenti aderenti e con polsini abbottonati (sempre);

- retine o cappelli (per capelli lunghi) [Rif. art. 380 DPR 547/55 (protezione capelli)]

Vi sono poi vari oggetti che, se indossati dall’operatore, possono provocare infortuni:
togliere orologi, braccialetti, anelli, collane, cravatte (oggetti pendenti). Serrare bene
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le maniche attorno ai polsi e tenere raccolti i capelli (rischio di impigliamento negli
organi operativi della macchina).

283



284

PROCEDURE DI EMERGENZA

[Rif. artt. 34, 36, 37 DPR 547/55 - DM 16.02.1982 — art. 13 D.Lgs 626/94 —art. 2, 3 DM
10.03.1998 (ldoneita dei sistemi antincendio)]

[Rif. art. 13 DPR 547/55 — Allegato 1l D.Lgs 626/94 — D.Lgs 493/96 (Segnaletica di
sicurezza)]

La legge prevede che ogni azienda si doti di una sua organizzazione per quanto riguarda
situazioni di emergenza che si possano verificare. Infatti in azienda vi devono essere
lavoratori specificamente formati per intervenire in caso di infortunio, malore, incendio e
situazioni che comportino la necessita di allontanarsi rapidamente dal luogo di lavoro.

Di regola tali lavoratori, pure se formati, non hanno il compito di sostituirsi alle strutture
preposte ad intervenire (Pronto Soccorso, Vigili del Fuoco), ma devono fare quanto di loro
competenza per limitare le conseguenze dell’accaduto, in attesa dell’intervento esterno.

Pronto soccorso:

- Ogni lavoratore, salvo impedimenti di forza maggiore, ha il dovere di segnalare
subito al proprio superiore ogni infortunio o malore che subisce indipendentemente
dall’entita delle lesioni.

- Chi é testimone di un infortunio o malore che ha colpito una persona
impossibilitata a segnalare I’evento, deve intervenire mantenendo la calma,
valutando se persistono situazioni di pericolo per sé o altri e per I’infortunato
stesso.

- Non si deve eseguire nessuna manovra di Soccorso se non se ne é in grado oppure
se non ci si sente di farlo.

- Si devono comunque allertare immediatamente i lavoratori addetti al primo
soccorso e all’emergenza e, se opportuno, si deve avvertire subito il Pronto
Soccorso (118).

Questo comportamento evitera di improvvisare manovre avventate che potrebbero
peggiorare le condizioni dell’infortunato o addirittura creare pericolo per se stesso o
altre persone.

ATTENZIONE: muovere o spostare un ferito puo causare I’aggravamento delle
lesioni riportate, quindi, se non e strettamente necessario, € meglio lasciare il
ferito dove si trova, in attesa dell’autoambulanza che, in genere, e in grado di
intervenire in pochi minuti.

I lavoratori che hanno frequentato il corso di Pronto Soccorso sanno come comportarsi
in queste delicate situazioni quindi, quando e possibile, & bene aspettare il loro
intervento.
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Antincendio:

Se persistono condizioni di pericolo grave ed immediato (schiacciamento,
folgorazione, presenza di fumo o gas, ecc....) si deve cercare di rimuoverne le cause
senza creare pericolo per se stesso od altri (in caso di folgorazione, presenza di gas
o fumo, togliere corrente elettrica, chiudere I’alimentazione del gas, ecc.).

Se esiste rischio di incendio e/o esplosione, si deve vigilare per evitare che nessuna
fiamma possa innescarli; sempre salvaguardando la propria incolumita.

Se dovesse verificarsi un principio di incendio é necessario attenersi ad alcune
regole fondamentali:

mantenere la calma e ragionare;

intervenire immediatamente azionando (se esistono) i sistemi di allarme e
segnalazione e, se addestrati, utilizzando i mezzi di spegnimento esistenti, quali
estintori;

in caso di incendio il getto dell’estintore non deve essere diretto verso
I’infortunato;
non usare acqua per spegnere il fuoco su apparecchiature elettriche;

richiedere I’intervento dei superiori e dei compagni di lavoro specificamente
formati per la prevenzione incendi;

chiamare i Vigili del Fuoco (115).

Se & necessario abbandonare il posto di lavoro si devono seguire le seguenti norme di
comportamento:

lasciare il posto di lavoro avendo cura di aver messo in sicurezza tutte le
attrezzature: fermare le macchine, disattivare I’energia elettrica, interrompere
I’alimentazione di eventuali combustibili;

abbandonare la zona rapidamente e con ordine senza creare confusione o inutile
allarmismo;

non portare con sé oggetti ingombranti, voluminosi o pesanti (pacchi, borse,
ombrelli, ecc.) che potrebbero ostacolare il rapido esodo;

una volta usciti dal luogo di lavoro non tornare indietro per nessun motivo;

non rimanere vicino alle porte di uscita, ma lasciarle libere per favorire I’esodo
degli altri lavoratori;

se vi sono fumo o fiamme € necessario filtrare I’aria che si respira, coprendo naso
e bocca con fazzoletti, se possibile bagnati; si puo limitare I’inalazione del fumo
tenendo la testa il piu in basso possibile;
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e se si devono attraversare locali in cui si sia sviluppato un forte calore & bene
proteggersi il capo con indumenti pesanti, se possibile bagnati (attenzione: non
usare a questo scopo indumenti sintetici).
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INFORMAZIONE, FORMAZIONE, ADDESTRAMENTO

D.Lgs 626/94 (Titolo I capo VI): Informazione e formazione dei lavoratori
art. 4 DPR 547/55 - art. 4 DPR 303/56 - artt. 3, 37, 38 D.Lgs. 626/94: Conoscenze e
capacita del personale

L’impiego sulle macchine deve essere riservato a persone che manifestino non solo
capacita operative ma anche caratteristiche personali di affidabilita (buona salute
psicofisica, attenzione, ecc.). Necessaria anche, prima dell’impiego di nuove macchine,
una scelta dell’operatore addetto in funzione delle caratteristiche di rischio della macchina
stessa, ed una formazione adeguata non solo sulle modalita operative ma anche sui rischi
specifici derivanti dall’impiego della macchina stessa.

L’operatore deve avere I’eta minima prescritta dalla legge.

Informazione

Fa parte dei doveri del datore di lavoro informare il lavoratore sui pericoli derivanti
dall’uso della macchina.

Formazione

Il lavoratore addetto all’uso della macchina deve essere formato sulle precauzioni da
osservare per ridurre i rischi relativi al lavoro che andra a svolgere, secondo le proprie
capacita. Fa parte di questa formazione anche I’obbligo di leggere attentamente il manuale
delle istruzioni, soprattutto quelle parti specificamente dedicate alla sicurezza.

Addestramento

L’uso dell’apparecchiatura & consentito solo a personale appositamente addestrato ed
autorizzato.

L’addestramento fa parte della formazione specifica sull’uso della macchina e tiene conto
delle capacita del personale preposto e delle conoscenze acquisite. Nessuna persona deve
lavorare su una macchina se non ha ricevuto I’addestramento necessario ad un uso sicuro
della stessa, delle precauzioni da osservare per ridurre i rischi e dei metodi di impiego di
ripari, dispositivi e apparecchiature (corretto uso della macchina). La prerogativa
principale &€ quella di conoscerne bene rischi, limiti e caratteristiche (informazione e
formazione sul modo corretto di usare I’apparecchiatura) e quindi I’acquisizione delle
necessarie abilita lavorative per usare in modo sicuro qualunque macchina per la
lavorazione del legno.

Affinché la gestione della macchina sia ottimale e si possano effettuare le operazioni con
efficienza € necessario che il personale addetto apprenda in modo corretto le necessarie
informazioni al fine di raggiungere un modo operativo in linea con le indicazioni fornite
dal costruttore. Per questo e sempre consigliabile che sia il costruttore o fornitore della
macchina ad occuparsi della formazione degli operatori.

Inoltre, per qualsiasi dubbio relativo all’uso e alla manutenzione della macchina,
consultare il manuale di istruzioni ed eventualmente i centri di assistenza autorizzati o
I’assistenza tecnica del rivenditore autorizzato.
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VISITE ISPETTIVE

Visita periodica - operazione di controllo

da eseguire a cura dell’assistenza tecnica del Costruttore

Ai fini di una corretta gestione dei rischi residui sono ricollocati sulla macchina
pittogrammi per il rilievo di quelle zone suscettibili di rischio in fase operativa. Queste
indicazioni sono fornite su etichette autoadesive che recano un proprio codice di
identificazione. Nel caso in cui le etichette venissero smarrite o diventassero illeggibili si
prega di ordinarle alla casa costruttrice e ricollocarle secondo lo schema riportato.

Ogni check-list dovra riportare la data del controllo e la firma di colui che ha effettuato la
verifica. Essa comprende:

Verifica stato di usura degli utensili
(seguire scrupolosamente le indicazioni fornite dal costruttore sulla frequenza dei
controlli)

Controllo interruttore generale

Controllo funzionamento comandi

Controllo funzionamento arresto di emergenza

Controllo funzionamento dispositivi di protezione attiva (blocchi di sicurezza)
Controllo della esatta collocazione dei dispositivi di protezione passiva
Controllo della stabilita della macchina

Controllo della presenza e collocazione degli adesivi

Controllo leggibilita matricola

Inoltre:

I tubi di alimentazione (tubazioni rigide e flessibili, cavi elettrici) devono essere
perfettamente integri, ossia non danneggiati: tubi idraulici, tubi di protezione dei
cavi elettrici non compressi, cavi e prese integri (Rif. art. 267 DPR 547/55 - CEl
64-8)

Gli interruttori di controllo degli organi di lavoro devono essere fissati saldamente e
in piena efficienza (interruttori deformati, difettosi o allentati non sono piu una
garanzia di sicurezza).

| quadri elettrici sono chiusi con serratura a chiave (o per l'apertura € comunque
necessario un attrezzo particolare) che non viene lasciata nel quadro stesso ma
affidata a persona avvertita o istruita (Rif. art. 267 DPR 547/55 - CEI 64-8)

I dispositivi di illuminazione localizzata sono protetti contro i contatti diretti (Rif.
art. 267 DPR 547/55 - CEI 44-5)

L’illuminazione del posto di lavoro e della zona circostante deve essere sufficiente
per le operazioni che vi si svolgono.

Durante la lavorazione il rumore esistente deve permettere di comunicare con
I’operatore.
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- | pavimenti devono essere mantenuti in modo da garantire che le persone si
spostino in maniera sicura.
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CONTROLLI PERIODICI

Seguire scrupolosamente le indicazioni fornite dal costruttore sulla frequenza di controllo
dei dispositivi soggetti a verifica e/o usura.

Far eseguire le verifiche periodiche da personale specializzato, cio allo scopo di
ottemperare alle disposizioni di legge.

Verifiche di efficienza (frequenti)

Tensionamento delle cinghie:

o Verificare il tensionamento delle cinghie (organi di trasmissione del moto) dopo le
prime 50 ore di lavoro.

e In caso di avaria di una sola cinghia oppure per eccessivo allungamento, sostituire
la coppia di cinghie. Non accoppiare cinghie di marca diversa.

Tensionamento catene:

¢ Ripristinare il corretto tensionamento della catena solo quando risulta fuori
allineamento per allungamento.

Aste di scorrimento

e Controllare il perfetto stato delle aste (facilitano lo scorrimento).

Verifiche sull’efficienza dei dispositivi di sicurezza (quotidiane)

e Verificare inoltre che tutte le manopole siano ben serrate e che sia possibile
bloccare la fine-passata con lo spintore e passando sotto il pressatore laterale.

e Controllare il dispositivo antischeggia sulla guida a tenonare e se consumato
sostituirlo.

e Controllare [I’efficienza dei ripari e dei dispositivi di sicurezza (sicurezza
intrinseca), prima di ogni lavorazione, e conservare le etichette d’istruzione poste
sulla macchina (cura della macchina).

e Controllare quotidianamente I’efficienza dei dispositivi di sicurezza (massima
sicurezza possibile): protezione organi operativi, emergenze, ecc.

e Le protezioni (fisse, mobili e/o regolabili) debbono sempre essere mantenute in
piena efficienza; di fatto, costituiscono elemento imprescindibile per I’impiego in
sicurezza delle attrezzature.

e Controllo dell’integrita delle protezioni amovibili (dispositivo di blocco a
microinterruttore) e inamovibili (serraggio di viti e bulloni) e del materiale di cui
sono costituite (mantenimento delle condizioni di resistenza e robustezza nel
tempo, in relazione alle condizioni ambientali).
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TARATURA

Isolare completamente la macchina dal circuito di potenza per qualsiasi regolazione
e mettere I’interruttore generale sullo “0” quando si rendono necessarie regolazioni;
all’occorrenza lucchettarlo (messa a punto della macchina).

E' vietato compiere su organi in moto qualsiasi operazione di riparazione o
registrazione; qualora sia necessario eseguire tali operazioni durante il moto si
devono adottare adeguate cautele a difesa dell'incolumita del lavoratore; i lavoratori
ne devono essere resi edotti mediante avvisi chiaramente visibili ( Rif. art. 49
D.P.R. 547/55).

In particolare:

Per la regolazione degli utensili fare riferimento alle indicazioni fornite dal
costruttore presenti sul libro di uso e manutenzione della macchina.

ATTENZIONE: utensili usurati o deformati fanno aumentare il pericolo di
contraccolpi e di rigetto del pezzo. Non manomettere in alcun modo tali
utensili, onde evitare di compromettere la sicurezza della macchina.

Registrazione della guida toupie

Procedere nel montaggio degli elementi e delle protezioni come da manuale

Dopo la regolazione preliminare della posizione cuffia e guide, prima di effettuare
verifiche con I’utensile in rotazione, montare tutti gli elementi delle protezioni
alla cuffia e regolarli come da manuale.

Prima di procedere alla lavorazione, regolare i pressatori; la pressione esercitata
non deve essere eccessiva, il pezzo in lavorazione deve scorrere con facilita e senza
scatti tra pressatori e superfici di riferimento.

Organi che non richiedono taratura:

- Tutti quegli organi preregolati in fabbrica per un funzionamento ottimale della
macchina in relazione alla massima qualita ottenibile nella lavorazione dei
manufatti in legno.
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AMBIENTE ESTERNO

Presenza di inflammabili: Rif. artt. 34, 36, 37 DPR 547/55 — DM 16.02.1982 — art. 13
D.Lgs 626/94 — artt. 2, 3 DM 10.03.98

Polveri di legno: Rif. artt. 15 e 21 DPR 303/56

Agenti biologici: Rif. art. 383 DPR 547/55 — D.Lgs 626/94 Titolo IV e Allegato V — L.
419 del 20.03.1968 (modifiche alla L. 292 del 05.03.1963)

I rifiuti derivati dalla lavorazione del legno sono essenzialmente di due tipi:

- derivati dalla lavorazione della materia prima
- derivati dal ciclo di lavoro della macchina (oli usati)

In entrambi i casi si rende necessario classificare il rifiuto per determinarne le modalita
corrette di smaltimento.

Smaltimento oli usati

Gli oli usati durante il ciclo di lavoro della macchina e/o la sua manutenzione devono
essere smaltiti seguendo la Direttiva Europea 91/156/CEE del 18 Marzo 1991 e
91/689/CEE del 12 Dicembre 1991 che impone ad ogni impresa che elimina gli oli usati di
comunicare alle autorita competenti qualsiasi informazione riguardante I’eliminazione o il
deposito degli oli usati e loro residui. Si ricorda che in base al DPR n°® 691 del 23 agosto
1982 ¢é obbligatorio rivolgersi al CONSORZIO DEGLI OLI USATI.

Smaltimento rifiuti legno
Derivati da varie attivita, come:

- lavorazione della materia prima (scarti di lavorazione e polveri)
- pulizia del macchinario (polveri)

- pulizia dell’ambiente di lavoro (polveri)

- manutenzione degli impianti di aspirazione (polveri)

Classificazione del tipo di rifiuto:

Per quanto concerne i derivati dalla lavorazione del legno, in base alla loro natura e
consistenza essi possono essere classificati come “pericolosi” o “non pericolosi”.

Alcune lavorazioni vengono operate oltretutto su legni verniciati o trattati precedentemente

con sostanze. In questo caso la natura del rifiuto imporra di valutare non solo il tipo di

legno da cui lo scarto deriva, ma anche le sostanze (piu 0 meno nocive) di cui lo stesso
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risulta essersi impregnato, questo al fine di salvaguardare la salute non solo del lavoratore
ma di chiunque possa venire ad immediato contatto con il rifiuto stesso.

Il Decreto 5 febbraio 1998 individua i rifiuti di legno e sughero “non pericolosi” sottoposti
alle procedure semplificate di recupero (Rif. artt. 31 e 33 D.Lgs n. 22/97), da cui e
possibile ottenere nuove materie prime e nuovi prodotti destinati nuovamente all’industria
del legno e a quella cartaria.

Per i rifiuti classificati invece come “pericolosi” si dovra tenere presente di quanto la
normativa prevede in merito alle procedure di smaltimento. Fermo restando quanto detto
dal D.Lgs 66/00 sulla nocivita delle polveri di legno duro, anche in questo caso si dovra
tenere presente della natura di questo rifiuto al fine di salvaguardare chiungque possa venire
a contatto con esso, adottando tutte le misure necessarie a renderlo innocuo anche al di
fuori dell’ambiente di lavoro.

Stoccaggio dei rifiuti e rischio incendio

Nello stoccaggio si dovra tenere conto dell’alta concentrazione di prodotti come il legno
(anche in polvere) che hanno la caratteristica di essere estremamente inflammabili. Quindi,
dopo aver operato una classificazione dei rifiuti, sara opportuno stoccarli nel modo piu
conveniente atto ad evitare qualsiasi rischio di incendio. Dove esistono pericoli di
incendio occorre rispettare sempre le disposizioni aziendali al riguardo, rispettando i
divieti (come quello di fumare) ed adottando idonei comportamenti, ricordando di non
usare acqua per spegnere incendi quando le materie con le quali pud venire a contatto
(come certi rifiuti) possono causare reazioni peggiorative come sviluppo di sostanze
tossiche nell’aria.
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11 CAVATRICE

INDICE

ELENCO NORMATIVA E STANDARD DI RIFERIMENTO
ACQUISTO

In caso di acquisto (o vendita) di macchina nuova o usata

Verifiche da effettuare prima dell’acquisto

Dati identificativi della macchina

Dichiarazione di conformita

Dispositivi di sicurezza

Rendere conformi le macchine esistenti
INSTALLAZIONE

Movimentazione e preinstallazione

Verifica dei requisiti minimi richiesti per luogo di installazione

Installazione — requisiti per I’installazione

Istruzioni per I’installazione

Impianto elettrico

Aspirazione trucioli

Completamento e controllo

Rapporto di installazione — operazione di controllo

Comandi elettrici

Pacco accessori

VERIFICHE DI PRIMO IMPIANTO - da eseguire dal Tecnico del
Fabbricante

Prove di funzionamento
Prove elettriche
MANUTENZIONE

In caso di manutenzione
Operazioni di manutenzione
Manutenzione ordinaria
Manutenzione straordinaria
Parti soggette ad usura
Ricerca delle avarie meccaniche ed elettriche
Come ordinare un pezzo di ricambio
Accantonamento

294



295

Rottamazione
PROCEDURE DI UTILIZZO

Informazioni per I’uso
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Protezione delle macchine
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ELENCO NORMATIVA E STANDARD DI RIFERIMENTO

Normativa generale:

DPR 547/55 (titolo I1):

(titolo 1V):

(titolo VI11):

D.Lgs 626/94 (titolo I11):

DPR 459/96 (allegato I):
(allegato 11):

Legge 183/87
DPR 224/88

protezione generale delle macchine artt. da 41 a 83 (motori,
trasmissioni ed ingranaggi, macchine operatrici —
sull’argomento vedere anche L. 791 del 18/10/77)

norme particolari di protezione delle macchine (sull’argomento
vedere anche Norma UNI EN 418 (1994) e 574 (1996))
impianti, macchine ed apparecchi elettrici artt. da 267 a 350
(sull’argomento vedere anche artt. 6, 9 L. 46/90; norma CEI
64-8, 20-13, 44-5)

obblighi del datore di lavoro relativamente alle attrezzature di
lavoro (all. X1V, all. XV)

contenuti manuale di istruzioni per I’'uso
contenuti dichiarazione di conformita

art. 5 — fascicolo tecnico

art. 5 comma 1 lettera a — responsabilita per danno da prodotto
difettoso
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Normativa tecnica:

297

La macchina é stata progettata in conformita alle seguenti norme:

EN 60204-1 per la parte elettrica
EN 292-1 EN 292-2 per la sicurezza delle macchine

Si devono utilizzare solamente utensili a norma prEN 847-1

Le presenti norme europee rimandano, mediante riferimenti datati e non, a disposizioni

contenute in altre pubblicazioni. Tali riferimenti normativi sono citati nei punti appropriati

del testo e vengono di seguito elencati. Per quanto riguarda i riferimenti datati, successive

modifiche o revisioni apportate a dette pubblicazioni valgono unicamente se introdotte

nelle presenti norme europee come aggiornamento o revisione. Per i riferimenti non datati

vale l'ultima edizione della pubblicazione alla quale si fa riferimento.

EN 10025:1990

EN 292-1:1991

EN 292-2:1991

Hot-rolled products of no-alloy structural steels — Technical delivery
conditions [Prodotti laminati a caldo di acciai non legati per
impieghi strutturali - Condizioni tecniche di fornitura]

Safety of machinery - Basic concepts, general principles for design —
Basic terminology, methodology [Sicurezza del macchinario -
Concetti fondamentali, principi generali di progettazione -
Terminologia, metodologia di base]

Safety of machinery - Basic concepts, general principles for design -
Technical principles and specifications [Sicurezza del macchinario -
Concetti fondamentali, principi generali di progettazione -
Specifiche e principi tecnici]

EN 60947-5-1:1991 Low-voltage switchgear and controlgear - Control circuit devices and

EN 414:1992

switching elements - Electromechanical control circuit devices
[Apparecchiatura a bassa tensione - Dispositivi per circuiti di
comando ed elementi di manovra - Dispositivi elettromeccanici per
circuiti di comando]

Safety of machinery - Rules for drafting and presentation of safety
standards [Sicurezza del macchinario - Regole per la stesura e la
redazione di norme di sicurezza]
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EN 418:1992 Safety of machinery - Emergency stop equipment, functional aspects
- Principles for design [Sicurezza del macchinario — Dispositivi di
arresto d’emergenza, aspetti funzionali - Principi di progettazione]

EN 60204-1:1992  Safety of machinery - Electrical equipment of machines — General
requirements [Sicurezza del macchinario — Equipaggiamento
elettrico delle macchine - Regole generali]

EN 60529:1992 Degrees of protection provided by enclosures (IP-code) [Gradi di
protezione degli involucri (Codice IP)]

UNI EN 418:1994 Sicurezza del macchinario. Dispositivi di arresto di emergenza, aspetti
funzionali. Principi di progettazione.

UNI I1SO 513:1995 Applicazione dei materiali duri da taglio per lavorazioni con
asportazione di truciolo. Designazione dei gruppi principali e dei
gruppi di applicazione.

EN 954-1:1996 Safety of machinery - Safety related parts of control systems -
General principles for design [Sicurezza del macchinario — Parti dei
sistemi di comando legate alla sicurezza - Principi generali per la
progettazione]

EN 982:1996 Safety of machinery - Safety requirements for fluid power systems
and components - Hydraulics [Sicurezza del macchinario - Requisiti
di sicurezza relativi a sistemi e loro componenti per trasmissioni
oleoidrauliche e pneumatiche - Oleoidraulica]

EN 983:1996 Safety requirements for fluid power systems and components -
Pneumatics [Sicurezza del macchinario - Requisiti di sicurezza
relativi a sistemi e loro componenti per trasmissioni oleoidrauliche e
pneumatiche - Pneumatica]

UNI EN 1037:1997 Sicurezza del macchinario — Prevenzione dell’avviamento inatteso.

UNI EN 1088:1997 Sicurezza del macchinario — Dispositivi di interblocco associati ai
ripari — Principi di progettazione e di scelta.

UNI EN 894-1:1998 Sicurezza del macchinario - Requisiti ergonomici per la
progettazione di dispositivi di informazione e di comando - Principi
generali per interazioni dell'uomo con dispositivi di informazione e
di comando

UNI EN 894-2:1998 Sicurezza del macchinario - Requisiti ergonomici per la
progettazione di dispositivi di informazione e di comando -
Dispositivi di informazione

UNI EN 953:2000  Sicurezza del macchinario - Ripari - Requisiti generali per la
progettazione e la costruzione di ripari fissi e mobili

UNI EN 894-3:2002 Sicurezza del macchinario — Requisiti ergonomici per la
progettazione di dispositivi di informazione e di comando -
Dispositivi di comando
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Oltre a:

Norma CEI 44-5 per gli impianti elettrici a bordo macchina.
Norma UNI 10380: corretta illuminazione del posto di lavoro.
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ACQUISTO

In caso di acquisto (o0 vendita) di macchina nuova o usata

E’ d’obbligo:

e acquistare macchine omologate
e rendere conformi le macchine esistenti

e usare e mantenere correttamente la vostra macchina

Acquistare macchine sicure ed omologate

Dovete prima analizzare le vostre esigenze, tenendo conto dei vincoli ambientali fisico-
chimici. Potete quindi specificare la macchina richiesta e parlare con i costruttori in base a
questi dati.

Se acquistate una nuova macchina, richiedete la marcatura CE e che il costruttore fornisca
una dichiarazione di conformita scritta ed un completo manuale di istruzioni.

Se acquistate una macchina usata, dovete richiedere che la stessa corrisponda alla sua
dichiarazione di conformita.

In entrambi i casi richiedete che il costruttore o fornitore si occupi della formazione
dei vostri operatori.

Nota: dovete verificare la presenza della marcatura CE e della dichiarazione di conformita
EC. Voi avete la responsabilita di garantire la sicurezza dei vostri dipendenti ai sensi della
Direttiva Sociale.

Se assemblate una macchina complessa partendo da un gruppo di macchine o componenti
piu piccoli, dovete anche redigere una dichiarazione di incorporazione ed apporre quindi la
marcatura CE alla macchina assemblata. Se di minori dimensioni la macchina complessa é
compresa tra quelle elencate nell’Allegato IV della Direttiva Macchine, un organismo di
certificazione notificato dovra effettuare un esame di certificazione CE.

Verifiche da effettuare prima dell’acquisto

31) Accertarsi dell’esistenza delle conformita alla norma europea EN 45014.

32) Gli Impianti elettrici devono essere conformi alla norma CEIl o secondo regola
d’arte equivalente.

33)Secondo la “Direttiva Macchine”, le macchine acquistate (o noleggiate,
concesse in uso, o in locazione finanziaria) dopo il 21 settembre 1996 devono
essere provviste della marcatura “CE” o, se gia immessi sul mercato o messi in
servizio a quella data, accompagnate dalla dichiarazione di conformita alla
legislazione previgente.
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Le macchine utilizzate nel settore del legno e comprese nell’all. 1V di suddetta
direttiva dovranno essere obbligatoriamente accompagnate dal certificato di
conformita, dalla marcatura CE e, soprattutto, da un manuale di istruzioni per I’uso
conforme ai requisiti della direttiva, nonché debitamente tradotto nella lingua del
paese utilizzatore.

Per quanto riguarda la dichiarazione “CE” di conformita per le macchine,
questa deve contenere: le generalita del fabbricante o del suo mandatario presso la
Comunita, dell’organismo notificato presso I’UE nonché le caratteristiche tecniche
della macchina o del componente di sicurezza.

34) Sulla macchina deve essere presente una versione ridotta del manuale d’uso e
manutenzione in lingua italiana.

35) La documentazione tecnica a corredo della macchina deve tener conto di tutte le
fasi di vita dell’impianto: trasporto, installazione, regolazione, uso, manutenzione
ed altre eventuali informazioni necessarie all’utilizzatore per il corretto e sicuro uso
della stessa. Le informazioni, le istruzioni e i divieti devono contenere avvertimenti
finalizzati alla sicurezza e alla salute del personale utilizzatore.

36) Eventuali componenti  di  sicurezza separatamente fabbricati e
commercializzati, devono essere accompagnati dalla relativa documentazione che
ne attesti la conformita alla norma (dichiarazione di conformita CE).
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Dati di identificazione della macchina

La macchina deve riportare una targhetta di identificazione, sulla quale sia indicato:

- Costruttore

- Numero di matricola

- Anno di costruzione

- Potenza di assorbimento (KW) — tensione di linea (V) — frequenza (Hz)
- Modello

E’ assolutamente vietato manomettere, incidere, alterare in qualsiasi modo od
addirittura asportare la targa di identificazione della macchina; non si deve coprire la
targa con pennellature provvisorie ecc. in quanto deve risultare sempre ben visibile.

Mantenere la targa sempre ben pulita da grasso e sporcizia in genere. Nel caso in cui per
motivi accidentali la targa di identificazione risultasse danneggiata (staccata dalla
macchina, rovinata od illeggibile anche parzialmente) notificare immediatamente
I’accaduto alla ditta costruttrice.

Il manuale tecnico dovra poi riportare le seguenti indicazioni relativamente alla macchina
in esame:

- Dimensioni e pesi:
o0 Dimensioni della macchina (mm)
0 Peso netto della macchina (kg)

- Caratteristiche degli organi lavoratori:
0 Mandrino calettato

Tamburo portacoltelli

Carrellino

Pianetto

Piano di guida (combinata)

Bloccapezzi

O O O O O O

Potenza motore (Hp)
o Giri motore (giri/min)
- Caratteristiche operative:
0 Altezza piano di lavoro (mm)
o Profondita massima cava (mm)
o Distanza massima tra i centri estremi delle cave (mm)
o]

Velocita avanti della tavola — regolabile (mt/min)
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Velocita ritorno della tavola (mt/min)
Pressione di esercizio (kg/cmq)
Lunghezza massima cava (mm)

o O O O

Lunghezza minima cava (mm)
o Profondita massima cava (mm)
- Dati sugli utensili utilizzati:
0 Punte per cava (a due taglienti rettilinei o leggermente elicoidali)

Dichiarazione di conformita

La macchina deve essere accompagnata da una dichiarazione di conformita alla
legislazione vigente al momento dell’uscita sul mercato della stessa. Questa rappresenta
dichiarazione esplicita di responsabilita da parte del produttore relativamente alla
rispondenza del prodotto alle norme in vigore. Le macchine immesse sul mercato dopo il
21 settembre 1996 debbono recare marcatura CE e ad esse deve essere associato un
numero relativo all’attestazione di esame CE, nonché gli estremi dell’Ente Notificato
presso cui e stato effettuato I’esame sul modello a cui il prodotto e conforme.

Dispositivi di sicurezza

| principali dispositivi di sicurezza presenti sulla macchina sono:

- sistema operativo a uomo presente;

- dispositivi di arresto di emergenza;

- dispositivi di prevenzione contro I’avviamento accidentale;

- dispositivi di arresto;

- dispositivi di bloccaggio meccanico;

- blocchi di sicurezza;

- dispositivi di sicurezza in caso di guasto dei tubi rigidi e flessibili;
- dispositivi per evitare pizzicamenti e cesoiamenti;

- interruttori di sicurezza.

L’adeguamento delle macchine piu vecchie alla normativa di Legge vigente (acquistate
antecedentemente alla “Direttiva Macchine del 1996”) non e obbligatoria, tuttavia
consigliabile per il miglioramento delle condizioni di sicurezza nell’uso delle macchine
stesse. Fermo restando la rispondenza delle stesse alla normativa antecedente, tale
conformita risultera obbligatoria nel caso si vendano o si acquistino macchine usate. In
quest’ultimo caso queste dovranno essere adeguate a quanto prescritto per le macchine con
marcatura CE (sia sulla parte meccanica che elettrica).
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Rendere conformi le macchine esistenti

La Direttiva Sociale stabilisce:

- la protezione da rischi causati da elementi mobili;

- la protezione da rischi elettrici;

- la dotazione di dispositivi di comando, arresto, allarme e segnalazione;
- la protezione da rischi fisici.

A questo scopo la Direttiva suggerisce un programma di conformita che copre un
inventario delle misure da adottare, una tabella dei tempi di realizzazione ed il calcolo dei
costi. In pratica, la conformita comporta misure come:

- garantire che gli operatori e gli altri dipendenti non possano accedere alle zone a
rischio mentre la macchina € in funzione;

- prevedere forme di protezione per evitare I’accesso ai componenti della
trasmissione mentre sono in movimento;

- limitare I’accesso agli elementi mobili tramite 1’uso di ripari, ecc.;
- evitare Iautoavviamento della macchina dopo un arresto;
- dotare la macchina di dispositivi di arresto d’emergenza;

- dotare la macchina di mezzi per scollegarla facilmente ed efficacemente dalle fonti
di alimentazione;

- effettuare I’esame e la manutenzione della macchina e delle apparecchiature
elettriche associate;

- accertare che le avvertenze non siano ambigue e siano facilmente individuate e
comprese.

Un elenco completo viene fornito nell’ Allegato alla Direttiva Sociale, 89/655/EC,
modificata e integrata dalla Direttiva 95/63/EC.

Voi avete la responsabilita di rendere la vostra macchina conforme alla Direttiva.
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INSTALLAZIONE

Movimentazione e preinstallazione

Verificare al momento dell’arrivo I’integrita dell’imballo e a disimballo avvenuto
che non vi siano danneggiamenti.

La confezione deve contenere gli accessori e le minuterie per il completamento
dell’assemblaggio.

Le operazioni di sollevamento devono essere eseguite come indicato.

E’ necessario sollevare con cautela e trasportare i vari gruppi nel luogo ove avverra
il disimballo.

Per lo spostamento della macchina nel punto prescelto per I’installazione (o per una
successiva ridisposizione) assicurarsi di:

sollevare con cautela, adoperando adeguati mezzi di sostegno del carico, in perfetta
efficienza, utilizzando gli appositi punti di aggancio come indicato;

evitare sobbalzi e strattoni improvvisi, prestare attenzione a dislivelli, cunette, ecc;

prestare la massima attenzione alle parti sporgenti: ostacoli, passaggi difficoltosi,
ecc;

indossare adeguati indumenti e protezioni individuali;

dopo aver rimosso le varie parti dell’imballo, riporle in appositi luoghi di raccolta
inaccessibili a bambini e animali per poi essere smaltite.

Verifica dei requisiti minimi richiesti per luogo di installazione
[Rif. art. 6 DPR 303/56 - art. 8 DPR 547/55 (Spazi e percorsi intorno alle macchine)]

Accertarsi che il luogo ove poi verra installata la macchina sia conforme alle seguenti
caratteristiche:

illuminazione sufficiente (ma luogo non sottoposto ad abbagliamenti o luci
intense). Riferimento norma UNI 10380;

luogo non esposto alle intemperie;

luogo in cui sia previsto adeguato ricambio d’aria;

ambiente privo di inquinanti;

livello di rumorosita inferiore alle prescrizioni normative vigenti a 70 dB(A);

il posto di lavoro non deve essere esposto a movimenti pericolosi dovuti ad altre
macchine in funzionamento;

il locale ove la macchina viene installata non deve essere adibito allo stoccaggio di
materiali esplosivi, corrosivi e/o tossici;

scegliere il layout di installazione considerando che dalla posizione di comando
I’operatore deve essere in grado di visualizzare tutto I’apparecchio e I’area
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circostante. Egli deve impedire, in tale area, la presenza di persone non autorizzate
e di oggetti che potrebbero causare fonte di pericolo.

Tutte le operazioni di installazione relative ai collegamenti ad alimentazione esterne
(elettriche in particolar modo) devono essere eseguite da personale professionalmente
qualificato.

L’installazione deve essere eseguita da personale autorizzato seguendo le istruzioni
particolari eventualmente presenti nel manuale; in caso di dubbi consultare i centri di
assistenza autorizzati o I’assistenza tecnica del fornitore.

Installazione — requisiti per I’installazione

Il basamento della macchina deve trovare un appoggio uniforme e ben livellato. Se
necessario, per assicurare maggiore stabilita, la macchina deve essere fissata alla
pavimentazione tramite tasselli ad espansione meccanici 0 ancoraggi chimici
secondo tipo e dimensioni riportati sul manuale.

Gli ancoraggi utilizzati debbono avere un carico minimo ammissibile a
trazione almeno pari a quello indicato.

La pavimentazione deve avere determinate caratteristiche di minima relativamente
al calcestruzzo utilizzato, al suo spessore, all’armatura superiore e inferiore e alla
portanza del terreno.

Le caratteristiche esposte debbono essere garantite su di un area minima, nella
quale non debbono essere presenti giunti di dilatazione o tagli che interrompono la
continuita della maglia superiore.

In caso di pavimentazione esistente, della quale non sia possibile verificare con
certezza le caratteristiche, occorre realizzare un idoneo getto di fondazione.

QUALORA ESISTESSERO DuBBI SULLA EFFETTIVA CONSISTENZA
DELLA PAVIMENTAZIONE CONSULTARE UN TECNICO QUALIFICATO.

Istruzioni per I’installazione

Assemblare la macchina avendo cura di seguire attentamente le istruzioni
riportate sul manuale.

L ancoraggio deve essere ottenuto con valori di serraggio sufficienti a garantirne
I’affidabilita nel tempo.
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Impianto elettrico

Norma CEI 64-8 per I’impiantistica in generale — Norma CEI 44-5 per gli impianti a bordo
macchina - Titolo VII DPR 547/55 - Artt. 6, 9 L. 46/1990

Occorre valutare I’idoneita:

o dell’impianto elettrico generale

o dell’impianto di servizio delle apparecchiature

o dell’impianto di terra;

o del dispositivo di sgancio della tensione generale;

o delle macchine dotate di dispositivo di sgancio elettromagnetico.

Gli involucri di protezione contro I’accesso ed il contatto con parti in tensione sono
adeguati (grado IP - protezione contro la penetrazione di parti del corpo, oggetti, polveri,
acqua) al tipo di ambiente [Rif. art. 267 DPR 547/55]

Spine e prese del tipo normalmente previste per uso domestico, vengono eventualmente
utilizzate negli ambienti di lavoro solo se I’'uso non & «gravoso» (meccanicamente ed
elettricamente) [Rif. art. 267 DPR 547/55]

Nei luoghi con pericolo di incendio I'impianto elettrico generale e I’impianto elettrico
delle attrezzature ed impianti utilizzati (dispositivi di aspirazione, utensili) devono essere
conformi alle relative norme [Rif. Norme CEI 64-2 e CEI EN 60079-10]

La macchina, se previsto debba essere installata all’esterno o in un ambiente umido,
deve essere munita di un interruttore salvavita (interruttore FI).

Prima dell’installazione vera e propria:

- verificare che i dispositivi di protezione elettrici dello stabilimento siano di
sufficiente portata, rispetto ai dati forniti sulla macchina relativamente alla potenza
di assorbimento indicata sulla targhetta di identificazione della stessa.

- Utilizzare solo cavi di sezione e lunghezza adeguate, per il collegamento alla rete
elettrica.

- Prima di eseguire il collegamento, controllare che tensione di linea (V) e
frequenza (Hz) corrispondano ai valori richiesti dalla macchina indicati nella
targhetta di identificazione.

Per I’esecuzione del collegamento elettrico inerente la macchina rivolgersi a personale
specializzato e osservare la norma EN 60204-1:

- Mettere a “0” la linea di alimentazione principale, portando I’interruttore generale
in posizione “0”.
- Seguire le istruzioni di installazione date dal costruttore.

- Seguire le istruzioni per il collegamento a terra dell’impianto elettrico della
macchina
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- L’impianto elettrico deve essere fissato alla macchina secondo quanto riportato nel
manuale e avendo cura di far passare i cavi all’interno dei rispettivi alloggiamenti.

- L’impianto elettrico é predisposto per una tensione corrispondente a quella indicata
sulla targa matricola. Controllare che la tensione per la quale & predisposto
I’impianto corrisponda a quella di rete. In caso contrario effettuare il cambio
tensione del motore e del trasformatore.

Interventi sulla parte elettrica, anche se di lieve entita, richiedono I’opera di
personale professionalmente qualificato.

Aspirazione trucioli

Seguire le istruzioni per il collegamento della macchina all’impianto di aspirazione di
stabilimento, controllando, in particolare, il rispetto della portata e della velocita dell’aria
raccomandata:

- La macchina dispone di una bocchetta di aspirazione dei trucioli derivanti dalla
lavorazione del legno. Il costruttore indica la portata minima (m3/h) e la velocita
dell’aria (m/sec) che I’impianto di aspirazione deve assicurare per la corretta
estrazione della polvere e dei trucioli di lavorazione. Il costruttore indica anche il
livello (soglia) di emissione di polveri della macchina (mg/m3).

- La cappa convogliatrice per I’aspirazione di trucioli e polveri deve essere collegata
in permanenza all’impianto di aspirazione.

- Per I’allacciamento della macchina all’impianto di aspirazione usare un tubo
di tipo ignifugo.

- Lamacchina deve essere collegata ad un impianto di aspirazione sufficientemente
dimensionato che parta automaticamente all’avviamento della stessa, secondo le
norme EN 60204-1.

Completamento e controllo

- Montare le protezioni.
- Accertarsi del corretto funzionamento della macchina.

N.B. Eventuali operazioni di disinstallazione per spostamento, accantonamento, o
rottamazione vanno eseguite seguendo in ordine inverso le fasi di montaggio.

Rapporto di installazione - operazione di controllo

- Verifica della idoneita della pavimentazione
- Verifica della tensione di alimentazione
- Interruttore generale

- Controllo della presenza e collocazione degli adesivi
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- Avvertenze
- Matricola

Comandi elettrici

Il circuito di comando in bassa tensione deve avere un grado di protezione minima IP
55; il quadro elettrico deve essere a norme CEI - i dispositivi di comando delle
macchine sono facilmente identificabili ed i pulsanti hanno i colori previsti dalle
Norme CEI (es. nero = awvio, rosso = arresto, fungo rosso su fondo giallo = arresto di
emergenza) [Rif. art. 76 DPR 547/55 e Norma CEI 44-5]

Le descrizioni sono riferite al quadro di comando della macchina, dal quale é possibile
impartire i comandi agli organi operativi della stessa. Sono presenti:

- P’interruttore generale, che da corrente elettrica ai comandi del quadro elettrico e ai
servizi della macchina

- Pinterruttore per I’avviamento motore

- il pulsante di emergenza generale (non disponibile sulle macchine non marcate
CE), che arresta tutte le funzioni della macchina

- I’eventuale selettore per il posizionamento del pezzo da lavorare e quello per il
sollevamento “di precisione”

- il selettore luminoso per I’azionamento del freno motore (non disponibile sulle
macchine non marcate CE)

- il pulsante di emergenza generale, che arresta tutte le funzioni della macchina (non
disponibile sulle macchine non marcate CE)

- il pulsante di avviamento diretto

- il pulsante di arresto macchina

Pacco accessori

La macchina & fornita con tutti i suoi accessori, come indicato nel libro di uso e
manutenzione.

E’ fornito anche un elenco dei materiali soggetti ad usura e intercambiabili, secondo marca
e modello e con le caratteristiche indicate nella tabella dei materiali di consumo presente
nel libro di uso e manutenzione della macchina.

Per I’installazione degli utensili e il loro smontaggio fare riferimento alle indicazioni
fornite dal costruttore presenti sul libro di uso e manutenzione della macchina.
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VERIFICHE DI PRIMO IMPIANTO
Da eseguire dal Tecnico del Fabbricante

Per verificare la conformita della macchina e dei suoi componenti, possono essere utili
alcune verifiche.

Le prove che assicurano che la macchina e conforme alla norma consistono in:

u) controllo del progetto;

v) controllo della fabbricazione;
w) controllo visivo;

X) prove pratiche.

I risultati degli esami e delle prove, sia eseguite dal fabbricante che da un organismo
competente, con il nome e l'indirizzo delle persone e delle ditte che le hanno eseguite,
devono essere riportati in una relazione firmata.

Prove di funzionamento

Hanno lo scopo di appurare il corretto funzionamento della macchina in condizioni di
lavoro normali e il corretto intervento dei dispositivi di sicurezza in condizioni critiche.

Prove elettriche

Le prove elettriche devono essere condotte in conformita alla EN 60204-1:1992.
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MANUTENZIONE
DPR 547/55 (Titolo 1X): Manutenzione e riparazioni.

La manutenzione di attrezzature di lavoro che richiedano specifiche conoscenze e
responsabilita e riservato ai lavoratori appositamente incaricati e qualificati.

Gli impianti elettrici devono essere sottoposti a corretta manutenzione periodica da
parte di ditte specializzate.

Seguire scrupolosamente le indicazioni fornite dal costruttore sulla frequenza di
manutenzione dei dispositivi soggetti ad usura.

In caso di manutenzione

Le operazioni di riparazione, manutenzione ordinaria e straordinaria debbono essere
condotte in sicurezza, ad attrezzatura non attiva, seguendo le indicazioni del
fabbricante ed eseguite da personale adeguatamente formato.

Ogni intervento sulle macchine deve essere effettuato con I’alimentazione elettrica
e pneumatica (Se prevista) interrotta e bloccata.

Attenzione agli organi meccanici in movimento: la rimozione delle carterature & da
considerarsi a rischio di chi la esegue.

Operazioni di manutenzione

E’ vietato pulire, oliare od ingrassare a mano gli organi e gli elementi in moto delle
macchine, a meno che non sia richiesto da particolari esigenze tecniche, nel qual
caso deve essere fatto uso di mezzi idonei ad evitare ogni pericolo. | lavoratori
devono essere resi edotti mediante avvisi chiaramente visibili ( Rif. art. 48 D.P.R.
547/55).

E' vietato compiere su organi in moto qualsiasi operazione di riparazione o
registrazione; qualora sia necessario eseguire tali operazioni durante il moto si
devono adottare adeguate cautele a difesa dell'incolumita del lavoratore; i lavoratori
ne devono essere resi edotti mediante avvisi chiaramente visibili ( Rif. art. 49
D.P.R. 547/55).

I macchinari, gli apparecchi e gli utensili, in relazione alla necessita della sicurezza
del lavoro, devono possedere i requisiti di resistenza ed idoneita ed essere
mantenuti in buono stato di conservazione e di efficacia ( Rif. art. 374 D.P.R.
547/55).
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Manutenzione ordinaria

Le protezioni (fisse, mobili e/o regolabili) debbono sempre essere mantenute in piena
efficienza, mai eliminate o modificate in alcun modo, neppure per eseguire lavori
speciali o particolari; di fatto, costituiscono elemento imprescindibile per I’impiego in
sicurezza delle attrezzature.

Lavori di pulizia e lubrificazione:

Non usare mai benzina, solventi ed altri fluidi infiammabili per la pulizia (rischio
incendio). Usare solventi commerciali che non siano infiammabili e atossici
(utilizzo di sostanze e preparati per la pulizia delle macchine).

Provvedere alla pulizia della macchina e del pavimento circostante.

Togliere gli sportelli della macchina e togliere con il tubo aspirante la polvere, i
trucioli e gli sfridi nell’interno della macchina stessa.

Le parti meccaniche devono essere mantenute in condizioni di lavoro efficienti,
ed esaminate almeno una volta ogni turno di lavoro. La macchina non deve
essere usata se non vengono verificate tutte queste condizioni.

I cuscinetti della macchina, se di tipo Log-life, non vanno lubrificati.

Mantenere gli organi di avanzamento e ritorno della tavola costantemente puliti e
privi di depositi di resina, vernici, morchie e trucioli o schegge di legno (corretta e
regolare pulizia della macchina).

Per ogni altra operazione di manutenzione ordinaria si faccia riferimento alle
indicazioni specifiche riportate nel manuale di uso e manutenzione allegato e relativo
alla tipologia di macchina in esame.

Manutenzione straordinaria

Motore autofrenante (CE):

Non lubrificare i cuscinetti del motore se a tenuta stagna.

Se I’efficacia del freno diminuisce, occorre verificare la distanza tra carcassa
dell’elettromagnete e nucleo mobile denominata “tra ferro”.

Qualsiasi intervento sul motore deve essere eseguito da personale qualificato.

Materiale antirumore

Il materiale antirumore applicato alla struttura della macchina deve essere mantenuto in
buono stato, conformemente alle istruzioni del fabbricante (mantenimento delle
condizioni di sicurezza).
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Parti soggette ad usura

A scopo di esame e di manutenzione, deve essere possibile ispezionare senza difficolta le
parti soggette ad usura. L'usura e la deformazione degli utensili fanno aumentare il
pericolo di contraccolpi e di rigetto del pezzo.

- Per la manutenzione degli utensili fare riferimento alle indicazioni fornite dal
costruttore presenti sul libro di uso e manutenzione della macchina.

- Non manomettere in alcun modo tali utensili, onde evitare di compromettere
la sicurezza della macchina.

Ricerca delle avarie meccaniche ed elettriche

Se si presentassero dei problemi nel normale funzionamento della macchina, fare
riferimento all’appendice presente nel libro di uso manutenzione ed eseguire gli interventi
indicati nei modi indicati. In ogni modo, contattare il centro assistenza per chiarimenti ed
eventuali interventi non prescritti sul manuale.

Al verificarsi di un qualsiasi guasto alla macchina si raccomanda di contattare
tempestivamente I’assistenza tecnica in modo da ricevere le indicazioni per poter compiere
operazioni e/o regolazioni in condizioni di massima sicurezza, evitando il rischio di
causare danni a persone, animali e cose. Il manuale allegato puo riportare un elenco degli
inconvenienti possibili, le possibili cause e i consigli per I’intervento.

ATTENZIONE: prima di accedere all’interno della scatola elettrica, scollegare
I’alimentazione, avendo cura di mettere I’interruttore generale su “0”.

Come ordinare un pezzo di ricambio

Per ordinare un pezzo di ricambio occorre fornire al rivenditore autorizzato il n° di codice
corrispondente, che deve essere ricavato consultando la tavola relativa posta all’interno del
manuale ricambi.

La tavola (identificata da n° e indice di revisione) deve essere selezionata consultando
I’indice delle tavole posto all’inizio del manuale ricambi.

A tale scopo occorre conoscere:

- il modello ed il n° di matricola della macchina cui il ricambio é destinato (riportati
negli appositi campi sulla targhetta matricola);

- il gruppo funzionale di cui fa parte il pezzo (facendo riferimento all’indice figurato
posto all’interno del manuale ricambi).
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Accantonamento

- In caso di accantonamento per lungo periodo & necessario scollegare le fonti di
alimentazione, svuotare il/i serbatoio/i contenenti i liquidi di funzionamento e
provvedere alla protezione di quelle parti che potrebbero risultare danneggiate in
seguito al deposito di polvere.

- Provvedere ad ingrassare le parti che si potrebbero danneggiare in caso di
essiccazione.

Rottamazione

- Allorché si decida di non utilizzare piu questo apparecchio, si raccomanda di
renderlo inoperante.

- Si raccomanda di rendere innocue quelle parti suscettibili di causare fonti di
pericolo.

- Valutare la classificazione del bene secondo il grado di smaltimento.
- Rottamare come rottame di ferro e collocare in centri di raccolta previsti.

- Se considerato rifiuto speciale, smontare e dividere in parti omogenee, smaltire
quindi secondo le leggi vigenti.

314



315

PROCEDURE DI UTILIZZO

D.Lgs 626/94 (Titolo I11): uso delle attrezzature di lavoro (all. X1V, all. XV)
Manipolazione delle tavole: artt. 383-384 DPR 547/55 - D.Lgs. 626/94 - Titolo 1V,
Allegati IV e V

INFORMAZIONI PER L'USO

La macchina e stata costruita seguendo i piu severi criteri di sicurezza previsti dalla norma
(sicurezza intrinseca della macchina), tuttavia permangono dei rischi (residui) legati ad
un uso imprudente della macchina da parte dell’operatore. Quindi:

e E’ vietato infilare le mani all’interno della macchina in prossimita degli organi
operativi della stessa, sia a macchina ferma che in movimento (pericolo di taglio e
amputazione)

e E’ vietato abbassarsi per guardare il pezzo in lavorazione (pericolo di proiezione di
schegge e trucioli di legno)

e E’vietato aprire il vano componenti elettrici senza aver prima tolto la tensione di
alimentazione della macchina (pericolo di folgorazione)

e E’ vietato maneggiare utensili taglienti senza pinze o guanti

L'utilizzatore deve operare con la macchina in accordo con le istruzioni operative del
fabbricante e con le indicazioni affisse sulla macchina stessa. Tutte le macchine
debbono essere impiegate con tutti i sistemi di protezione attivi, con i DPI del caso e
dotate di opportuni sistemi di aspirazione delle polveri.

L’operatore alle macchine

Il comportamento e I’attenzione dell’operatore addetto alle lavorazioni con macchine (al di
la di tutti i sistemi) & certamente I’elemento su cui porre maggiore attenzione al fine di
evitare infortuni anche gravi.

A tal fine, si deve porre I’attenzione sui seguenti aspetti:

e In caso di sospensioni anche brevi delle lavorazioni, le macchine debbono essere
disattivate e “messe in sicurezza”, preoccupandosi di evitare eventuali riattivazioni
accidentali.

e Le protezioni delle macchine e i relativi comandi non debbono mai essere rimossi,
modificati 0 manomessi.

e Occorre sapere che la posizione delle mani e determinante nelle lavorazioni e
durante lo stoccaggio dei pezzi (abilita lavorative). Non usare le mani per
verifiche e prove di efficienza.

e Prima di lavorare un pezzo, controllarlo ed analizzarne gli eventuali difetti
(idoneita e caratteristiche del materiale da lavorare).
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Istruzioni di uso complete

Si deve fornire con ogni macchina un manuale di uso completo, contenente le
informazioni necessarie per utilizzare e operare in sicurezza con la stessa.

Il manuale deve contenere almeno le seguenti informazioni:

ss) campo di applicazione (usi ammessi e usi vietati);

tt) installazione e messa in funzione;

uu) manovra e comportamento della macchina durante il funzionamento;
vv) controllo dei dispositivi di sicurezza;

WW) manutenzione;

XX) ispezione;

yy) interventi e riparazioni;

zz) sostituzione di parti, per esempio a causa di usura o intervento dei dispositivi di
sicurezza,

aaa) se € il caso, ricarica delle batterie e ventilazione dell'ambiente.

Nel caso che la macchina sia montata per la prima volta presso la sede dell'utilizzatore, si
deve controllare che la stessa con i suoi dispositivi di protezione e di sicurezza sia
correttamente installata e funzioni convenientemente. La relativa procedura deve essere
riportata nelle istruzioni di uso.

Riassunto delle istruzioni di uso

Allo scopo di utilizzare con sicurezza la macchina, si deve affiggere sulla stessa un
riassunto delle istruzioni di uso, che evidenzi i possibili pericoli, che sia facilmente
leggibile e contenga almeno le seguenti informazioni:

ee) che solo al personale autorizzato e consentito adoperare la macchina;

ff) che é necessario riferirsi alle istruzioni di uso completo, specialmente per interventi
e riparazioni;

gg) che devono essere impediti tutti i movimenti non voluti (macchina mobile);
hh) che la zona di lavoro della macchina deve essere libera da ostruzioni;
i) che la macchina sia sorvegliata dall'operatore durante il suo utilizzo;

jj) che é vietato alle persone di sostare nella zona di lavoro della macchina (ingresso e
uscita pezzi).
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Precauzioni d’impiego

Solamente persone addestrate possono fare funzionare la macchina.
L'area di lavoro deve essere sufficientemente ampia.

Controllare che durante le manovre operative non si verifichino condizioni di
pericolo.

In particolare, nessuno deve stare nell’area di lavoro della macchina.

Arrestare immediatamente la macchina nel caso si riscontrino irregolarita
funzionali ed interpellare il servizio assistenza del rivenditore autorizzato.

Controllare che I’area di lavoro intorno alla macchina sia sgombra di oggetti
potenzialmente pericolosi e non vi sia presenza di olio (o altro materiale viscido)
sparso sul pavimento in quanto potenziale pericolo per I’operatore.

In particolare:

accertarsi di aver memorizzato i limiti dimensionali e le caratteristiche degli
utensili adatti per la macchina (verificare, in particolare che gli utensili siano
marcati MAN e MEC, nel caso, rispettivamente, di lavorazioni manuali o su
macchine automatiche, nel rispetto della EN 847.1);

la velocita di taglio non deve scendere sotto i 40 m/s per prevenire fenomeni di
rifiuto, ma non deve eccedere i 70 m/s per evitare rischi di rottura dell’utensile;

Seguire tutte le indicazioni fornite dal costruttore relativamente all’uso corretto
della macchina e delle relative regolazioni tramite gli organi di comando.

Il senso di taglio varia a seconda del senso di rotazione del tamburo portacoltelli.

Alla struttura della combinata, sotto il mandrino, viene fissato un carrellino a volte
collegato al piano di guida della pialla a spessore, ma sempre dotato di movimento
a saliscendi.

Il bloccapezzi é fondamentale per la buona riuscita di ogni lavoro di cava. Spesso
una sponda avvitata sul pianetto dietro al pezzo ne aumenta la tenuta.

Sul carrellino & montato un pianetto che una coppia di rotaie incrociate permette di
spostare lateralmente e frontalmente e che é sempre attrezzato con un fermapezzi a
vite 0 ad eccentrico.

Gli spostamenti orizzontali sono comandati da leve e la loro ampiezza & sempre
regolabile con fine corsa di vario tipo. Il sistema permette, quindi fissato un pezzo
sul pianetto, di spingerlo contro la punta prima con movimenti ad affondo per
ottenere una fila di fori ben allineati poi di riunire i fori con movimenti trasversali,
in cui la robusta punta lavora come fresa, in un' unica apertura, cieca o passante, le
cui misure possono essere predeterminate al decimo di mm e ripetute identiche fino
a quando non si cambi I'impostazione dei fine corsa.

La realizzazione di una cava prevede un movimento sincronizzato delle due leve (la
cui sporgenza in locali piccoli é fastidiosa) che si impara facilmente a regolare con
precisione.

Perché il lavoro riesca a regola d'arte occorre che le punte siano di buona qualita,
ben affilate e saldamente fissate nel mandrino, che il pianetto scorra esattamente
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parallelo alla punta sia in affondo sia lateralmente e che le viti o i bulloni che
uniscono il carrello alla macchina siano strette senza il minimo gioco. Pulizia e
lubrificazione delle rotaie garantiscono uno scorrimento dolce e continuo.

Identificazione dei comandi e loro funzione

| dispositivi di comando delle macchine consentono |’azionamento e I’arresto di
emergenza delle macchine, e costituiscono elemento imprescindibile di sicurezza.

E vietato, oltre che poco prudente, utilizzare in modo non corretto i dispositivi di
comando, ad esempio manomettendo gli interblocchi, bloccando un pulsante dei dispositivi
a due mani, bloccando i comandi ad azione mantenuta, ecc. Questi interventi pongono in
serio pericolo I’operatore e gli altri addetti alle lavorazioni.

- Gli organi di azionamento devono essere schermati in modo da non poter
accedere alle zone pericolose.

- L'attrezzatura di lavoro, in relazione alla necessita di intervenire per ridurre il
rischio, & provvista di uno o piu, se necessario, dispositivi di arresto di emergenza
(es.: «fungo») (Rif. art. 52 DPR 547/55 — art. 36 D.Lgs 626/94)

- Pulsanti di comando: devono essere di tipo incassato in una ghiera di protezione e
colorati in maniera corrispondente alle normative vigenti (es. rosso per l'arresto,
verde per predisposizione e marcia, ecc.).

- | pedali di comando generale o particolare delle macchine, esclusi quelli di solo
arresto, devono essere protetti al di sopra ed ai lati, da una custodia, oppure essere
muniti di altro dispositivo, che pur consentendo un‘agevole manovra, eviti ogni
possibilita di azionamento accidentale del pedale ( Rif. art. 78 D.P.R. 547/55).

- Comandi ad uomo presente: sono strutturati ed agiscono in modo da richiedere la
presenza attiva dell'operatore durante la lavorazione (pulsanti che azionano la
macchina solo se premuti costantemente e che la disattivano se rilasciati).

- Doppi comandi: devono impegnare entrambe le mani dell'operatore ad essere
premuti contemporaneamente per permettere la lavorazione; devono inoltre essere
distanziati tra loro e protetti in modo da impedirne lI'azionamento con una sola
mano ed agire in modo tale che il meccanismo azionato si blocchi se uno dei due
non viene tenuto premuto.

- Ogni macchina deve avere gli organi di comando per la messa in moto e I'arresto
ben riconoscibili ed a portata del lavoratore ( Rif. art. 76 D.P.R. 547/55).

- | comandi di messa in moto delle macchine devono essere collocati in modo da
evitare avviamenti o innesti accidentali o essere provvisti di dispositivi atti a
conseguire lo stesso scopo ( Rif. art. 77 D.P.R. 547/55).

Detti organi devono pertanto riportare la chiara indicazione delle manovre a cui si
riferiscono. Devono essere collocati in modo che I'operatore non sia obbligato ad
avvicinarsi pericolosamente a parti in movimento e concepiti in modo da evitare
manovre accidentali.

- Arresto di emergenza: in taluni casi, in relazione alle caratteristiche della
macchina, della lavorazione e delle protezioni adottate, nonché alla ubicazione
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degli organi normali di arresto, pud rendersi necessaria l'applicazione di un
dispositivo di arresto di emergenza; la leva o il pulsante per I'effettuazione
dell'arresto di emergenza deve essere di colore rosso e situata in posizione ben
visibile e facilmente raggiungibile dalla postazione di lavoro; se si tratta di
pulsante, questo deve essere di tipo "a fungo™ di colore rosso su sfondo giallo e
deve avere una configurazione tale da poter essere azionato prontamente da
qualsiasi posizione e con diverse parti del corpo.

- La macchina deve essere disinseribile in condizioni di piena sicurezza (ad
esempio per interventi di manutenzione) mediante un interruttore di
sicurezza.

- La macchina deve essere dotata di un dispositivo fisso e accessibile, il quale,
successivamente alla messa fuori servizio, ne impedisca I'uso non autorizzato.

Protezione delle macchine

Le protezioni ed i dispositivi di sicurezza delle macchine non devono essere rimossi se non
per necessita di lavoro; qualora essi debbano essere rimossi dovranno essere
immediatamente adottate misure atte a mantenere in evidenza ed a ridurre al limite minimo
possibile il pericolo che ne deriva; la rimessa in posto delle protezioni o dei dispositivi di
sicurezza deve avvenire non appena siano cessate le ragioni che hanno reso necessaria la
loro temporanea rimozione ( Rif. art. 47 D.P.R. 547/55).

Quando per effettive ragioni tecniche o di lavorazione, non sia possibile conseguire una
efficace protezione o segregazione degli organi lavoratori o delle zone di operazione
pericolose delle macchine, si devono adottare altre misure per eliminare o ridurre il
pericolo, quali idonei attrezzi, alimentatori automatici, dispositivi supplementari per
I'arresto della macchina e congegni di messa in marcia a comando multiplo simultaneo (
Rif. art. 69 D.P.R. 547/55).

Protezione degli elementi macchina:

- Gli elementi delle macchine, quando costituiscono un pericolo, devono essere
protetti o segregati o provvisti di dispositivo di sicurezza (Rif. art. 41 D.P.R.
547/55)

- Gli organi di trasmissione (motore, cinghie, volani, ecc.) delle macchine sono
protetti con carter fisso (apribile cioé solo con una chiave o un attrezzo) o mobile
provvisto di un dispositivo di blocco (microinterruttore o altro) (Rif. art. 55 DPR
547/55)

- La cassetta delle apparecchiature elettriche & dotata di interruttore generale
lucchettabile e pulsante di emergenza generale con auto-ritenuta; inoltre, ad ogni
caduta di tensione di linea la macchina non deve ripartire automaticamente. Le
macchine e gli impianti sono provvisti di dispositivi che ne impediscono
l'automatico riavviamento dopo una interruzione di energia elettrica (se da questo
puo derivarne danno a persone o alla macchina/impianto o al materiale in
lavorazione) (Norma CEI 44-5)
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Protezione degli organi lavoratori:

- Gli organi lavoratori delle macchine e le relative zone di operazione, quando
possono costituire un pericolo per i lavoratori, devono, per quanto possibile, essere
protetti o segregati oppure provvisti di dispositivo di sicurezza (Rif. art. 68 DPR
547/55)

- Gli apparecchi di protezione amovibili degli organi lavoratori, delle zone di
operazione e degli altri organi pericolosi delle macchine, quando sia tecnicamente
possibile e si tratti di eliminare un rischio grave e specifico, devono essere provvisti
di un dispositivo di blocco collegato con gli organi di messa in moto e di
movimento della macchina, tale che (Rif. art. 72 D.P.R. 547/55):

o impedisca di rimuovere o di aprire il riparo quando la macchina e in moto, 0
provochi l'arresto della macchina all'atto della rimozione o all'apertura del
riparo;

0 non consenta lI'avviamento della macchina se il riparo non é nella posizione
di chiusura.

- Le protezioni (es. carter) che racchiudono organi pericolosi, che debbano essere
aperte per regolazioni o manutenzioni, sono dotate di dispositivi di blocco che: -
arrestino la macchina all'apertura della protezione; - non ne consentano I'avvio con
la protezione aperta. (Rif. art. 72 DPR 547/55)

- La cavatrice € dotata di protezione idonea e di dispositivo di serraggio del pezzo in
lavorazione.

Uso di accessori:

- La lavorazione di pezzi di piccole dimensioni alle macchine da legno, ancorché
queste siano provviste dei prescritti mezzi di protezione, deve essere effettuata
facendo uso di idonee attrezzature quali portapezzi, spingitoi e simili ( Rif. art. 114
D.P.R. 547/55).

Polveri e rumore:

- E’ presente idoneo impianto di aspirazione delle polveri (Rif. art. 21 DPR 303/56)

- Sono presenti bandelle di riduzione dell’emissione sonora all’entrata e uscita pezzi.

Tuttavia bisogna ricordare che sussistono rischi dovuti all'accessibilita degli organi
lavoratori, quando la macchina é equipaggiata di dispositivi di sicurezza che
inibiscono/eliminano solo parzialmente il rischio di contatto con gli organi lavoratori
dinamici.

E’ evidente che durante I’utilizzo delle macchine utensili in generale la probabilita di un
evento infortunistico e elevato in quanto I’operatore agisce sul

particolare ligneo in lavorazione con entrambi gli arti superiori; i rischi maggiormente
incidenti sono quelli di taglio, afferramento, cesoiamento e trascinamento.
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La tecnologia in materia antinfortunistica e progredita notevolmente; in particolare modo e
stato elaborato un sistema di protezione attiva, denominato “rampicatore” il quale
permette di effettuare operazioni di taglio in esaustiva sicurezza.

Questo meccanismo, costituito da un sistema di tre carrucole pivoettanti disposte a
triangolo equilatero, permette il sollevamento della protezione, sia in senso verticale che
orizzontale, al solo momento del passaggio del particolare ligneo in lavorazione, lasciando
scoperto I’organo di taglio solamente nel frangente in cui esso opera.

Si evince che la novita rappresentata da tale protezione attiva evita azioni di regolazione
manuale da parte dell’operatore, ed allo stesso tempo garantisce una sufficiente protezione
contro i rischi di contatto accidentale con gli organi lavoratori.

Uso improprio della macchina

Per I’uso della macchina consultare le caratteristiche previste alla voce “Dati tecnici” e al
paragrafo “Destinazione d’uso” del manuale allegato.

- La macchina puo essere usata per lavorare la superficie di un legno o materiale
similare (uso proprio della macchina).

- L’utilizzo della macchina per lavorare materiali diversi da quelli legnosi deve
essere concordato preventivamente con la ditta costruttrice (usi diversi da quelli
previsti originariamente dal costruttore non sono garantiti). L’azienda
costruttrice non si assume nessuna responsabilita per I’'uso improprio della
macchina (assunzione di responsabilita del costruttore sulla macchina limitata agli
usi previsti).

- Ogni altro uso é da considerarsi improprio e irragionevole.

Uso di accessori

- E’ consentito il solo uso di accessori originali della casa produttrice.

- Usare tavoli di prolunga o rulliere per lavorare pezzi lunghi (lavorazioni
particolari).

Uso degli utensili

- Devono essere utilizzati solo utensili raccomandati dal costruttore.

- Non devono essere mai usati utensili difettosi o usurati.

- Assicurarsi della perfetta equilibratura degli utensili rotanti e del perfetto fissaggio
degli altri (massima efficienza della macchina): devono essere fissati con la giusta
sporgenza, usando I’apposito attrezzo.
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D.P.1.

D.Lgs 626/94 (Titolo IV - all. 1V, all. V) - DPR 547/55 (Titolo X) - art. 26 DPR 303/56
Ergonomia dei d.p.i.: art. 377 DPR 547/55 - art. 42 D.Lgs. 626/94

Criteri per l'individuazione e l'uso dei dispositivi di protezione individuale: D.Lgs 2
maggio 2001

I Dispositivi di Protezione Individuale (DPI) sono attrezzature o vestiario con specifiche
funzioni di protezione che devono essere forniti ai lavoratori quando i rischi non possono
essere evitati o ridotti sufficientemente da misure tecniche di prevenzione, da mezzi di
prevenzione collettiva, da misure, metodi o procedimenti di riorganizzazione del lavoro.

Tutti i DPI debbono essere marcati CE: tale marcatura assicura la conformita del
dispositivo a requisiti minimi per la tutela della salute e sicurezza del lavoratore
determinati dall’Unione Europea.

I requisiti che un buon DPI deve soddisfare sono i seguenti:

Massima efficacia protettiva possibile

Semplicita d’uso

Buona durata

Minimo disturbo alle normali attivita del lavoratore

a  w e

Possibilita di regolazione anatomica.

I DPI sono messi a disposizione del lavoratore da parte del datore di lavoro, sulla base dei
rischi delle attivita svolte; i lavoratori, da parte loro, hanno I’obbligo di impiegare
correttamente i DPI assegnati, segnalando all’azienda eventuali problemi d’impiego (usura,
difetti, inconvenienti, ecc.).

I Dispositivi di Protezione Individuale debbono essere sempre utilizzati e manutenuti con
cura da parte dell’operatore.

Naturalmente, i DPI, oltre a dover essere tra loro compatibili (ossia, se necessario, deve
essere possibile I’utilizzo di piu DPI contemporaneamente), debbono essere scelti e
utilizzati in funzione dei rischi connessi all’attivita lavorativa svolta.

Infine, si ricorda che il mancato utilizzo dei DPI da parte del lavoratore, oltre ad essere
comportamento poco accorto sotto il profilo della sicurezza, pud comportare sanzioni da
parte dell’organo di vigilanza.

Di seguito si riporta una descrizione dei principali DPI normalmente impiegati nel
settore della lavorazione del legno, in correlazione ai rischi specifici derivanti dalle
attivita lavorative svolte:

Maschere a costruzione integrale:
[Rif. art. 387 DPR 547/55 (maschere respiratorie)]
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Si tratta di DPI di largo impiego, utilizzati per la protezione delle vie respiratorie,
dall’esposizione a polveri, fumi, nebbie ed esalazioni in genere.

Scelte in modo corretto in ragione della fonte di rischio, si rivelano utili nelle fasi di
lavorazione del legno e carteggiatura/levigatura, sebbene non offrano lo stesso grado di
protezione dei respiratori (vedi di seguito).

Le maschere debbono assolutamente essere sostituite nel momento in cui il filtro
appare sporco o intasato.

Siricorda che, in particolare per quanto riguarda le polveri di legno, il fatto che il fattore di
rischio sia di origine naturale, non vuole assolutamente dire che sia innocuo.

Respiratori 0 maschere:
[Rif. art. 387 DPR 547/55 (maschere respiratorie)]

Si tratta di DPI che, analogamente alle maschere, consentono di proteggere (in modo
spesso piu efficace) le vie respiratorie dall’esposizione a polveri, fumi, nebbie ed
esalazioni inquinanti in genere.

Sono formati da facciale (a maschera o semimaschera) e relativo filtro specifico per la
sostanza inquinante presente; debbono garantire efficienza ed efficacia, in termini di tenuta
verso I’esterno.

Attenzione: un filtro non vale I’altro. 1l filtro deve essere scelto a seconda delle
sostanze presenti nell’aria dell’ambiente di lavoro.

E possibile assicurarsi della “tenuta” del respiratore con una semplice verifica:

e prova di tenuta in pressione (solo per respiratori privi di valvola): se si copre la
valvola di espirazione mentre si espira delicatamente, il respiratore deve gonfiarsi
leggermente, non permettendo il passaggio di aria tra viso e respiratore;

e prova di tenuta in depressione: se si coprono i filtri mentre si inspira
delicatamente, il respiratore deve sgonfiarsi leggermente, non permettendo il
passaggio di aria tra viso e respiratore.

Quando non impiegati, i respiratori debbono essere conservati in luoghi privi di polveri,
come, ad esempio, un armadietto.

Occhiali protettivi, visiere e schermi:
[Rif. art. 382 DPR 547/55 (protezione occhi)]

Occhiali, schermi e visiere sono tra i pit importanti Dispositivi di Protezione Individuale
(DPI) degli occhi e del viso, e debbono essere scelti e impiegati in ragione del potenziale
rischio cui il lavoratore € esposto nel corso delle lavorazioni.

Al bisogno il datore di lavoro dovra fornire occhiali protettivi, visiera o schermo in grado
di consentire I’utilizzo degli occhiali da vista.

Nel caso di impiego di lenti a contatto la pulizia delle lenti stesse dovra essere
effettuata in un ambiente non polveroso; le lenti a contatto non dovrebbero
comunque essere impiegate in ambienti polverosi o in presenza di vapori o sostanze
irritanti, come durante la verniciatura.
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Guanti:
[Rif. art. 383 DPR 547/55 (protezione mani)]

| guanti di protezione, da tutti conosciuti e spesso impiegati, sono il principale Dispositivo
di Protezione delle mani.

E importante ricordare che non tutti i guanti sono uguali, e che a fronte di rischi diversi si
rendera indispensabile I’impiego di guanti differenti per materiali e costituzione.

Esistono specifici tipi di guanti contro i rischi da:

e traumi, schegge, tagli, punture;

e contatto con sostanze chimiche;

¢ lesioni da agenti fisici (caldo, freddo, vibrazioni, ecc.).
In termini generali, € bene ricordare che i guanti:

e non debbono essere abbandonati sul posto di lavoro ma adeguatamente riposti
(armadietto, ecc.);

e debbono essere abbastanza lunghi per proteggere il polso e per evitare I’entrata
nel guanto di sostanze e materiali;

e non devono essere indossati con le mani sporche;

e devono avere la minima rigidita possibile compatibilmente con I’esigenza di
protezione;

e nel caso in cui compaiano fenomeni allergici, i guanti dovrebbero essere sostituiti
con altri con differenti caratteristiche (ma, ovviamente, con medesimo livello di
protezione).

Calzature:
[Rif. art. 384 DPR 547/55 (protezione piedi)]

Le calzature di sicurezza sono Dispositivi di Protezione dei piedi contro i rischi derivanti
da schiacciamento, ustioni, freddo, perforazioni, scivolamento.

Anche in questo caso la calzatura andra scelta e impiegata in funzione dei rischi ai quali il
lavoratore e esposto.

Nella lavorazione del legno potranno ad esempio essere adottate scarpe con puntale di
acciaio antischiacciamento e suola antiscivolo; nel caso di lavori in cantiere, le calzature
dovranno essere dotate di suola con lamina antiperforazione.

Elmetti:
[Rif. art. 381 DPR 547/55 (protezione capo)]
L’ elmetto deve essere sempre utilizzato nei lavori in cantiere.

Gli elmetti e i caschi sono destinati a proteggere il capo contro la caduta di oggetti dall’alto
o I’urto con oggetti sospesi.

Nel caso di lavori in cantiere in cui si utilizzino attrezzature portatili rumorose e che
possano proiettare schegge, detriti, ecc. (sega circolare portatile, ecc.) dovranno essere
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forniti ai lavoratori elmetti in grado di accogliere visiere a protezione del viso e cuffie
antirumore.

Protettori auricolari:

[Rif. artt. 38-49 D.Lgs 277/91 Capo IV (protezione contro i rischi di esposizione al
rumore)]

| protettori auricolari hanno la funzione di proteggere I’udito del lavoratore dal rumore
eccessivo, quando non sia possibile ridurre la rumorosita delle macchine.

Devono essere indossati in tutte le fasi di lavoro che espongono ad una esposizione
quotidiana personale superiore agli 85 dB(A).

E importante ribadire che un Dispositivo di Protezione dell’udito (sia esso un inserto
auricolare, una cuffia o un casco) puo essere efficace nei confronti di una determinata fonte
sonora, e meno nei confronti di un’altra: di qui I’esigenza di conoscere in via preliminare le
caratteristiche della fonte di rischio e di scegliere conseguentemente il DPI corretto.

Fare attenzione alle note riguardanti il rumore aereo trasmesso dalla macchina,
tenendo a mente che i valori quotati per il rumore sono livelli di emissione e non
necessariamente livelli di lavoro sicuro.

Abbigliamento specifico:
[Rif. artt. 378, 379 DPR 547/55)]

Sebbene I’abbigliamento non sia propriamente definibile come DPI, € ovvio che nel settore
della lavorazione del legno, ed in particolare dove si opera con macchine utensili con
organi meccanici in movimento, I’abbigliamento specifico dell’operatore & di estrema
importanza.

L’ abbigliamento del lavoratore dovra garantire contro il rischio di impigliarsi a rulli
trascinatori e organi in movimento in genere.

Prima di utilizzare qualsiasi macchina accertarsi di aver letto e ben capito il manuale
fornito dal produttore, e indossare i dispositivi di Protezione Individuale previsti:

- occhiali (sempre)
- guanti (per il cambio utensile e la movimentazione del materiale);

- maschera per evitare il danno derivante dalla proiezione di polvere o impurita
(insalubrita dell’ambiente di lavoro);

- cuffie o tappi antirumore (sempre);

- scarpe antischiacciamento (per movimento di pezzi pesanti e/o taglienti);

- indumenti aderenti e con polsini abbottonati (sempre);

- retine o cappelli (per capelli lunghi) [Rif. art. 380 DPR 547/55 (protezione capelli)]

Vi sono poi vari oggetti che, se indossati dall’operatore, possono provocare infortuni:
togliere orologi, braccialetti, anelli, collane, cravatte (oggetti pendenti). Serrare bene
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le maniche attorno ai polsi e tenere raccolti i capelli (rischio di impigliamento negli
organi operativi della macchina).
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PROCEDURE DI EMERGENZA

[Rif. artt. 34, 36, 37 DPR 547/55 - DM 16.02.1982 — art. 13 D.Lgs 626/94 —art. 2, 3 DM
10.03.1998 (ldoneita dei sistemi antincendio)]

[Rif. art. 13 DPR 547/55 — Allegato 1l D.Lgs 626/94 — D.Lgs 493/96 (Segnaletica di
sicurezza)]

La legge prevede che ogni azienda si doti di una sua organizzazione per quanto riguarda
situazioni di emergenza che si possano verificare. Infatti in azienda vi devono essere
lavoratori specificamente formati per intervenire in caso di infortunio, malore, incendio e
situazioni che comportino la necessita di allontanarsi rapidamente dal luogo di lavoro.

Di regola tali lavoratori, pure se formati, non hanno il compito di sostituirsi alle strutture
preposte ad intervenire (Pronto Soccorso, Vigili del Fuoco), ma devono fare quanto di loro
competenza per limitare le conseguenze dell’accaduto, in attesa dell’intervento esterno.

Pronto soccorso:

- Ogni lavoratore, salvo impedimenti di forza maggiore, ha il dovere di segnalare
subito al proprio superiore ogni infortunio o malore che subisce indipendentemente
dall’entita delle lesioni.

- Chi é testimone di un infortunio o malore che ha colpito una persona
impossibilitata a segnalare I’evento, deve intervenire mantenendo la calma,
valutando se persistono situazioni di pericolo per sé o altri e per I’infortunato
stesso.

- Non si deve eseguire nessuna manovra di Soccorso se non se ne é in grado oppure
se non ci si sente di farlo.

- Si devono comunque allertare immediatamente i lavoratori addetti al primo
soccorso e all’emergenza e, se opportuno, si deve avvertire subito il Pronto
Soccorso (118).

Questo comportamento evitera di improvvisare manovre avventate che potrebbero
peggiorare le condizioni dell’infortunato o addirittura creare pericolo per se stesso o
altre persone.

ATTENZIONE: muovere o spostare un ferito puo causare I’aggravamento delle
lesioni riportate, quindi, se non e strettamente necessario, € meglio lasciare il
ferito dove si trova, in attesa dell’autoambulanza che, in genere, e in grado di
intervenire in pochi minuti.

I lavoratori che hanno frequentato il corso di Pronto Soccorso sanno come comportarsi
in queste delicate situazioni quindi, quando e possibile, & bene aspettare il loro
intervento.
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Antincendio:

Se persistono condizioni di pericolo grave ed immediato (schiacciamento,
folgorazione, presenza di fumo o gas, ecc....) si deve cercare di rimuoverne le cause
senza creare pericolo per se stesso od altri (in caso di folgorazione, presenza di gas
o fumo, togliere corrente elettrica, chiudere I’alimentazione del gas, ecc.).

Se esiste rischio di incendio e/o esplosione, si deve vigilare per evitare che nessuna
fiamma possa innescarli; sempre salvaguardando la propria incolumita.

Se dovesse verificarsi un principio di incendio é necessario attenersi ad alcune
regole fondamentali:

mantenere la calma e ragionare;

intervenire immediatamente azionando (se esistono) i sistemi di allarme e
segnalazione e, se addestrati, utilizzando i mezzi di spegnimento esistenti, quali
estintori;

in caso di incendio il getto dell’estintore non deve essere diretto verso
I’infortunato;
non usare acqua per spegnere il fuoco su apparecchiature elettriche;

richiedere I’intervento dei superiori e dei compagni di lavoro specificamente
formati per la prevenzione incendi;

chiamare i Vigili del Fuoco (115).

Se & necessario abbandonare il posto di lavoro si devono seguire le seguenti norme di
comportamento:

lasciare il posto di lavoro avendo cura di aver messo in sicurezza tutte le
attrezzature: fermare le macchine, disattivare I’energia elettrica, interrompere
I’alimentazione di eventuali combustibili;

abbandonare la zona rapidamente e con ordine senza creare confusione o inutile
allarmismo;

non portare con sé oggetti ingombranti, voluminosi o pesanti (pacchi, borse,
ombrelli, ecc.) che potrebbero ostacolare il rapido esodo;

una volta usciti dal luogo di lavoro non tornare indietro per nessun motivo;

non rimanere vicino alle porte di uscita, ma lasciarle libere per favorire I’esodo
degli altri lavoratori;

se vi sono fumo o fiamme € necessario filtrare I’aria che si respira, coprendo naso
e bocca con fazzoletti, se possibile bagnati; si puo limitare I’inalazione del fumo
tenendo la testa il piu in basso possibile;
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e se si devono attraversare locali in cui si sia sviluppato un forte calore & bene
proteggersi il capo con indumenti pesanti, se possibile bagnati (attenzione: non
usare a questo scopo indumenti sintetici).
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INFORMAZIONE, FORMAZIONE, ADDESTRAMENTO

D.Lgs 626/94 (Titolo I capo VI): Informazione e formazione dei lavoratori
art. 4 DPR 547/55 - art. 4 DPR 303/56 - artt. 3, 37, 38 D.Lgs. 626/94: Conoscenze e
capacita del personale

L’impiego sulle macchine deve essere riservato a persone che manifestino non solo
capacita operative ma anche caratteristiche personali di affidabilita (buona salute
psicofisica, attenzione, ecc.). Necessaria anche, prima dell’impiego di nuove macchine,
una scelta dell’operatore addetto in funzione delle caratteristiche di rischio della macchina
stessa, ed una formazione adeguata non solo sulle modalita operative ma anche sui rischi
specifici derivanti dall’impiego della macchina stessa.

L’operatore deve avere I’eta minima prescritta dalla legge.

Informazione

Fa parte dei doveri del datore di lavoro informare il lavoratore sui pericoli derivanti
dall’uso della macchina.

Formazione

Il lavoratore addetto all’uso della macchina deve essere formato sulle precauzioni da
osservare per ridurre i rischi relativi al lavoro che andra a svolgere, secondo le proprie
capacita. Fa parte di questa formazione anche I’obbligo di leggere attentamente il manuale
delle istruzioni, soprattutto quelle parti specificamente dedicate alla sicurezza.

Addestramento

L’uso dell’apparecchiatura & consentito solo a personale appositamente addestrato ed
autorizzato.

L addestramento fa parte della formazione specifica sull’uso della macchina e tiene conto
delle capacita del personale preposto e delle conoscenze acquisite. Nessuna persona deve
lavorare su una macchina se non ha ricevuto I’addestramento necessario ad un uso sicuro
della stessa, delle precauzioni da osservare per ridurre i rischi e dei metodi di impiego di
ripari, dispositivi e apparecchiature (corretto uso della macchina). La prerogativa
principale &€ quella di conoscerne bene rischi, limiti e caratteristiche (informazione e
formazione sul modo corretto di usare I’apparecchiatura) e quindi I’acquisizione delle
necessarie abilita lavorative per usare in modo sicuro qualunque macchina per la
lavorazione del legno.

Affinché la gestione della macchina sia ottimale e si possano effettuare le operazioni con
efficienza € necessario che il personale addetto apprenda in modo corretto le necessarie
informazioni al fine di raggiungere un modo operativo in linea con le indicazioni fornite
dal costruttore. Per questo e sempre consigliabile che sia il costruttore o fornitore della
macchina ad occuparsi della formazione degli operatori.

Inoltre, per qualsiasi dubbio relativo all’uso e alla manutenzione della macchina,
consultare il manuale di istruzioni ed eventualmente i centri di assistenza autorizzati o
I’assistenza tecnica del rivenditore autorizzato.
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VISITE ISPETTIVE

Visita periodica - operazione di controllo

da eseguire a cura dell’assistenza tecnica del Costruttore

Ai fini di una corretta gestione dei rischi residui sono ricollocati sulla macchina
pittogrammi per il rilievo di quelle zone suscettibili di rischio in fase operativa. Queste
indicazioni sono fornite su etichette autoadesive che recano un proprio codice di
identificazione. Nel caso in cui le etichette venissero smarrite o diventassero illeggibili si
prega di ordinarle alla casa costruttrice e ricollocarle secondo lo schema riportato.

Ogni check-list dovra riportare la data del controllo e la firma di colui che ha effettuato la
verifica. Essa comprende:

Verifica stato di usura degli utensili
(seguire scrupolosamente le indicazioni fornite dal costruttore sulla frequenza dei
controlli)

Controllo interruttore generale

Controllo funzionamento comandi

Controllo funzionamento arresto di emergenza

Controllo funzionamento dispositivi di protezione attiva (blocchi di sicurezza)
Controllo della esatta collocazione dei dispositivi di protezione passiva
Controllo della stabilita della macchina

Controllo della presenza e collocazione degli adesivi

Controllo leggibilita matricola

Inoltre:

I tubi di alimentazione (tubazioni rigide e flessibili, cavi elettrici) devono essere
perfettamente integri, ossia non danneggiati: tubi idraulici, tubi di protezione dei
cavi elettrici non compressi, cavi e prese integri (Rif. art. 267 DPR 547/55 - CEl
64-8)

Gli interruttori di controllo degli organi di lavoro devono essere fissati saldamente e
in piena efficienza (interruttori deformati, difettosi o allentati non sono piu una
garanzia di sicurezza).

| quadri elettrici sono chiusi con serratura a chiave (o per l'apertura € comunque
necessario un attrezzo particolare) che non viene lasciata nel quadro stesso ma
affidata a persona avvertita o istruita (Rif. art. 267 DPR 547/55 - CEI 64-8)

I dispositivi di illuminazione localizzata sono protetti contro i contatti diretti (Rif.
art. 267 DPR 547/55 - CEI 44-5)

L’illuminazione del posto di lavoro e della zona circostante deve essere sufficiente
per le operazioni che vi si svolgono.

Durante la lavorazione il rumore esistente deve permettere di comunicare con
I’operatore.
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- | pavimenti devono essere mantenuti in modo da garantire che le persone si
spostino in maniera sicura.
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CONTROLLI PERIODICI

Seguire scrupolosamente le indicazioni fornite dal costruttore sulla frequenza di controllo
dei dispositivi soggetti a verifica e/o usura.

Far eseguire le verifiche periodiche da personale specializzato, cio allo scopo di
ottemperare alle disposizioni di legge.

Verifiche di efficienza (frequenti)

Tensionamento delle cinghie:

Verificare il tensionamento delle cinghie (organi di trasmissione del moto) dopo le
prime 50 ore di lavoro.

In caso di avaria di una sola cinghia oppure per eccessivo allungamento, sostituire
la coppia di cinghie. Non accoppiare cinghie di marca diversa.

Tensionamento catene:

Ripristinare il corretto tensionamento della catena solo quando risulta fuori
allineamento per allungamento.

Verifiche sull’efficienza dei dispositivi di sicurezza (quotidiane)

Controllare I’efficienza dei ripari e dei dispositivi di sicurezza (sicurezza
intrinseca), prima di ogni lavorazione, e conservare le etichette d’istruzione poste
sulla macchina (cura della macchina).

Controllare quotidianamente I’efficienza dei dispositivi di sicurezza (massima
sicurezza possibile): protezione organi operativi, emergenze, ecc.

Le protezioni (fisse, mobili e/o regolabili) debbono sempre essere mantenute in
piena efficienza; di fatto, costituiscono elemento imprescindibile per I’impiego in
sicurezza delle attrezzature.

Controllo dell’integrita delle protezioni amovibili (dispositivo di blocco a
microinterruttore) e inamovibili (serraggio di viti e bulloni) e del materiale di cui
sono costituite (mantenimento delle condizioni di resistenza e robustezza nel
tempo, in relazione alle condizioni ambientali).
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TARATURA

Isolare completamente la macchina dal circuito di potenza per qualsiasi regolazione
e mettere I’interruttore generale sullo “0” quando si rendono necessarie regolazioni;
all’occorrenza lucchettarlo (messa a punto della macchina).

E' vietato compiere su organi in moto qualsiasi operazione di riparazione o
registrazione; qualora sia necessario eseguire tali operazioni durante il moto si
devono adottare adeguate cautele a difesa dell'incolumita del lavoratore; i lavoratori
ne devono essere resi edotti mediante avvisi chiaramente visibili ( Rif. art. 49
D.P.R. 547/55).

In particolare:

Per la regolazione degli utensili fare riferimento alle indicazioni fornite dal
costruttore presenti sul libro di uso e manutenzione della macchina.

ATTENZIONE: utensili usurati o deformati fanno aumentare il pericolo di
contraccolpi e di rigetto del pezzo. Non manomettere in alcun modo tali
utensili, onde evitare di compromettere la sicurezza della macchina.

Organi che non richiedono taratura:

Tutti quegli organi preregolati in fabbrica per un funzionamento ottimale della
macchina in relazione alla massima qualita ottenibile nella lavorazione dei
manufatti in legno.
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AMBIENTE ESTERNO

Presenza di inflammabili: Rif. artt. 34, 36, 37 DPR 547/55 — DM 16.02.1982 — art. 13
D.Lgs 626/94 — artt. 2, 3 DM 10.03.98

Polveri di legno: Rif. artt. 15 e 21 DPR 303/56

Agenti biologici: Rif. art. 383 DPR 547/55 — D.Lgs 626/94 Titolo IV e Allegato V — L.
419 del 20.03.1968 (modifiche alla L. 292 del 05.03.1963)

I rifiuti derivati dalla lavorazione del legno sono essenzialmente di due tipi:

- derivati dalla lavorazione della materia prima
- derivati dal ciclo di lavoro della macchina (oli usati)

In entrambi i casi si rende necessario classificare il rifiuto per determinarne le modalita
corrette di smaltimento.

Smaltimento oli usati

Gli oli usati durante il ciclo di lavoro della macchina e/o la sua manutenzione devono
essere smaltiti seguendo la Direttiva Europea 91/156/CEE del 18 Marzo 1991 e
91/689/CEE del 12 Dicembre 1991 che impone ad ogni impresa che elimina gli oli usati di
comunicare alle autorita competenti qualsiasi informazione riguardante I’eliminazione o il
deposito degli oli usati e loro residui. Si ricorda che in base al DPR n°® 691 del 23 agosto
1982 ¢é obbligatorio rivolgersi al CONSORZIO DEGLI OLI USATI.

Smaltimento rifiuti legno
Derivati da varie attivita, come:

- lavorazione della materia prima (scarti di lavorazione e polveri)
- pulizia del macchinario (polveri)

- pulizia dell’ambiente di lavoro (polveri)

- manutenzione degli impianti di aspirazione (polveri)

Classificazione del tipo di rifiuto:

Per quanto concerne i derivati dalla lavorazione del legno, in base alla loro natura e
consistenza essi possono essere classificati come “pericolosi” o “non pericolosi”.

Alcune lavorazioni vengono operate oltretutto su legni verniciati o trattati precedentemente

con sostanze. In questo caso la natura del rifiuto imporra di valutare non solo il tipo di

legno da cui lo scarto deriva, ma anche le sostanze (piu 0 meno nocive) di cui lo stesso
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risulta essersi impregnato, questo al fine di salvaguardare la salute non solo del lavoratore
ma di chiunque possa venire ad immediato contatto con il rifiuto stesso.

Il Decreto 5 febbraio 1998 individua i rifiuti di legno e sughero “non pericolosi” sottoposti
alle procedure semplificate di recupero (Rif. artt. 31 e 33 D.Lgs n. 22/97), da cui e
possibile ottenere nuove materie prime e nuovi prodotti destinati nuovamente all’industria
del legno e a quella cartaria.

Per i rifiuti classificati invece come “pericolosi” si dovra tenere presente di quanto la
normativa prevede in merito alle procedure di smaltimento. Fermo restando quanto detto
dal D.Lgs 66/00 sulla nocivita delle polveri di legno duro, anche in questo caso si dovra
tenere presente della natura di questo rifiuto al fine di salvaguardare chiungque possa venire
a contatto con esso, adottando tutte le misure necessarie a renderlo innocuo anche al di
fuori dell’ambiente di lavoro.

Stoccaggio dei rifiuti e rischio incendio

Nello stoccaggio si dovra tenere conto dell’alta concentrazione di prodotti come il legno
(anche in polvere) che hanno la caratteristica di essere estremamente inflammabili. Quindi,
dopo aver operato una classificazione dei rifiuti, sara opportuno stoccarli nel modo piu
conveniente atto ad evitare qualsiasi rischio di incendio. Dove esistono pericoli di
incendio occorre rispettare sempre le disposizioni aziendali al riguardo, rispettando i
divieti (come quello di fumare) ed adottando idonei comportamenti, ricordando di non
usare acqua per spegnere incendi quando le materie con le quali pud venire a contatto
(come certi rifiuti) possono causare reazioni peggiorative come sviluppo di sostanze
tossiche nell’aria.
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12 BEDANATRICE
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Accantonamento

Rottamazione
PROCEDURE DI UTILIZZO
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Istruzioni di uso complete

Riassunto delle istruzioni di uso

Precauzioni d’impiego

Identificazione dei comandi e loro funzione

Protezione delle macchine
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Uso di accessori

Uso di utensili

D.P.I.
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CONTROLLI PERIODICI
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ELENCO NORMATIVA E STANDARD DI RIFERIMENTO

Normativa generale:

DPR 547/55 (titolo I1):

(titolo 1V):

(titolo VI11):

D.Lgs 626/94 (titolo I11):

DPR 459/96 (allegato I):
(allegato 11):

Legge 183/87
DPR 224/88

protezione generale delle macchine artt. da 41 a 83 (motori,
trasmissioni ed ingranaggi, macchine operatrici —
sull’argomento vedere anche L. 791 del 18/10/77)

norme particolari di protezione delle macchine (sull’argomento
vedere anche Norma UNI EN 418 (1994) e 574 (1996))
impianti, macchine ed apparecchi elettrici artt. da 267 a 350
(sull’argomento vedere anche artt. 6, 9 L. 46/90; norma CEI
64-8, 20-13, 44-5)

obblighi del datore di lavoro relativamente alle attrezzature di
lavoro (all. X1V, all. XV)

contenuti manuale di istruzioni per I’'uso
contenuti dichiarazione di conformita

art. 5 — fascicolo tecnico

art. 5 comma 1 lettera a — responsabilita per danno da prodotto
difettoso
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Normativa tecnica:

340

La macchina é stata progettata in conformita alle seguenti norme:

EN 60204-1 per la parte elettrica
EN 292-1 EN 292-2 per la sicurezza delle macchine

Si devono utilizzare solamente utensili a norma prEN 847-1

Le presenti norme europee rimandano, mediante riferimenti datati e non, a disposizioni

contenute in altre pubblicazioni. Tali riferimenti normativi sono citati nei punti appropriati

del testo e vengono di seguito elencati. Per quanto riguarda i riferimenti datati, successive

modifiche o revisioni apportate a dette pubblicazioni valgono unicamente se introdotte

nelle presenti norme europee come aggiornamento o revisione. Per i riferimenti non datati

vale l'ultima edizione della pubblicazione alla quale si fa riferimento.

EN 10025:1990

EN 292-1:1991

EN 292-2:1991

Hot-rolled products of no-alloy structural steels — Technical delivery
conditions [Prodotti laminati a caldo di acciai non legati per
impieghi strutturali - Condizioni tecniche di fornitura]

Safety of machinery - Basic concepts, general principles for design —
Basic terminology, methodology [Sicurezza del macchinario -
Concetti fondamentali, principi generali di progettazione -
Terminologia, metodologia di base]

Safety of machinery - Basic concepts, general principles for design -
Technical principles and specifications [Sicurezza del macchinario -
Concetti fondamentali, principi generali di progettazione -
Specifiche e principi tecnici]

EN 60947-5-1:1991 Low-voltage switchgear and controlgear - Control circuit devices and

EN 414:1992

switching elements - Electromechanical control circuit devices
[Apparecchiatura a bassa tensione - Dispositivi per circuiti di
comando ed elementi di manovra - Dispositivi elettromeccanici per
circuiti di comando]

Safety of machinery - Rules for drafting and presentation of safety
standards [Sicurezza del macchinario - Regole per la stesura e la
redazione di norme di sicurezza]
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EN 418:1992 Safety of machinery - Emergency stop equipment, functional aspects
- Principles for design [Sicurezza del macchinario — Dispositivi di
arresto d’emergenza, aspetti funzionali - Principi di progettazione]

EN 60204-1:1992  Safety of machinery - Electrical equipment of machines — General
requirements [Sicurezza del macchinario — Equipaggiamento
elettrico delle macchine - Regole generali]

EN 60529:1992 Degrees of protection provided by enclosures (IP-code) [Gradi di
protezione degli involucri (Codice IP)]

UNI EN 418:1994 Sicurezza del macchinario. Dispositivi di arresto di emergenza, aspetti
funzionali. Principi di progettazione.

UNI I1SO 513:1995 Applicazione dei materiali duri da taglio per lavorazioni con
asportazione di truciolo. Designazione dei gruppi principali e dei
gruppi di applicazione.

EN 954-1:1996 Safety of machinery - Safety related parts of control systems -
General principles for design [Sicurezza del macchinario — Parti dei
sistemi di comando legate alla sicurezza - Principi generali per la
progettazione]

EN 982:1996 Safety of machinery - Safety requirements for fluid power systems
and components - Hydraulics [Sicurezza del macchinario - Requisiti
di sicurezza relativi a sistemi e loro componenti per trasmissioni
oleoidrauliche e pneumatiche - Oleoidraulica]

EN 983:1996 Safety requirements for fluid power systems and components -
Pneumatics [Sicurezza del macchinario - Requisiti di sicurezza
relativi a sistemi e loro componenti per trasmissioni oleoidrauliche e
pneumatiche - Pneumatica]

UNI EN 1037:1997 Sicurezza del macchinario — Prevenzione dell’avviamento inatteso.

UNI EN 1088:1997 Sicurezza del macchinario — Dispositivi di interblocco associati ai
ripari — Principi di progettazione e di scelta.

UNI EN 894-1:1998 Sicurezza del macchinario - Requisiti ergonomici per la
progettazione di dispositivi di informazione e di comando - Principi
generali per interazioni dell'uomo con dispositivi di informazione e
di comando

UNI EN 894-2:1998 Sicurezza del macchinario - Requisiti ergonomici per la
progettazione di dispositivi di informazione e di comando -
Dispositivi di informazione

UNI EN 953:2000  Sicurezza del macchinario - Ripari - Requisiti generali per la
progettazione e la costruzione di ripari fissi e mobili

UNI EN 894-3:2002 Sicurezza del macchinario — Requisiti ergonomici per la
progettazione di dispositivi di informazione e di comando -
Dispositivi di comando
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Oltre a:

Norma CEI 44-5 per gli impianti elettrici a bordo macchina.
Norma UNI 10380: corretta illuminazione del posto di lavoro.
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ACQUISTO

In caso di acquisto (o0 vendita) di macchina nuova o usata

E’ d’obbligo:

e acquistare macchine omologate
e rendere conformi le macchine esistenti

e usare e mantenere correttamente la vostra macchina

Acquistare macchine sicure ed omologate

Dovete prima analizzare le vostre esigenze, tenendo conto dei vincoli ambientali fisico-
chimici. Potete quindi specificare la macchina richiesta e parlare con i costruttori in base a
questi dati.

Se acquistate una nuova macchina, richiedete la marcatura CE e che il costruttore fornisca
una dichiarazione di conformita scritta ed un completo manuale di istruzioni.

Se acquistate una macchina usata, dovete richiedere che la stessa corrisponda alla sua
dichiarazione di conformita.

In entrambi i casi richiedete che il costruttore o fornitore si occupi della formazione
dei vostri operatori.

Nota: dovete verificare la presenza della marcatura CE e della dichiarazione di conformita
EC. Voi avete la responsabilita di garantire la sicurezza dei vostri dipendenti ai sensi della
Direttiva Sociale.

Se assemblate una macchina complessa partendo da un gruppo di macchine o componenti
piu piccoli, dovete anche redigere una dichiarazione di incorporazione ed apporre quindi la
marcatura CE alla macchina assemblata. Se di minori dimensioni la macchina complessa &
compresa tra quelle elencate nell’ Allegato IV della Direttiva Macchine, un organismo di
certificazione notificato dovra effettuare un esame di certificazione CE.

Verifiche da effettuare prima dell’acquisto

37) Accertarsi dell’esistenza delle conformita alla norma europea EN 45014.

38) Gli Impianti elettrici devono essere conformi alla norma CEl o secondo regola
d’arte equivalente.

39) Secondo la “Direttiva Macchine”, le macchine acquistate (o noleggiate,
concesse in uso, o in locazione finanziaria) dopo il 21 settembre 1996 devono
essere provviste della marcatura “CE” o, se gia immessi sul mercato o messi in
servizio a quella data, accompagnate dalla dichiarazione di conformita alla
legislazione previgente.

343



344

Le macchine utilizzate nel settore del legno e comprese nell’all. 1V di suddetta
direttiva dovranno essere obbligatoriamente accompagnate dal certificato di
conformita, dalla marcatura CE e, soprattutto, da un manuale di istruzioni per I’uso
conforme ai requisiti della direttiva, nonché debitamente tradotto nella lingua del
paese utilizzatore.

Per quanto riguarda la dichiarazione “CE” di conformita per le macchine,
questa deve contenere: le generalita del fabbricante o del suo mandatario presso la
Comunita, dell’organismo notificato presso I’UE nonché le caratteristiche tecniche
della macchina o del componente di sicurezza.

40) Sulla macchina deve essere presente una versione ridotta del manuale d’uso e
manutenzione in lingua italiana.

41) La documentazione tecnica a corredo della macchina deve tener conto di tutte le
fasi di vita dell’impianto: trasporto, installazione, regolazione, uso, manutenzione
ed altre eventuali informazioni necessarie all’utilizzatore per il corretto e sicuro uso
della stessa. Le informazioni, le istruzioni e i divieti devono contenere avvertimenti
finalizzati alla sicurezza e alla salute del personale utilizzatore.

42) Eventuali  componenti di  sicurezza separatamente fabbricati e
commercializzati, devono essere accompagnati dalla relativa documentazione che
ne attesti la conformita alla norma (dichiarazione di conformita CE).
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Dati di identificazione della macchina

La macchina deve riportare una targhetta di identificazione, sulla quale sia indicato:

- Costruttore

- Numero di matricola

- Anno di costruzione

- Potenza di assorbimento (KW) — tensione di linea (V) — frequenza (Hz)
- Modello

E’ assolutamente vietato manomettere, incidere, alterare in qualsiasi modo od
addirittura asportare la targa di identificazione della macchina; non si deve coprire la
targa con pennellature provvisorie ecc. in quanto deve risultare sempre ben visibile.

Mantenere la targa sempre ben pulita da grasso e sporcizia in genere. Nel caso in cui per
motivi accidentali la targa di identificazione risultasse danneggiata (staccata dalla
macchina, rovinata od illeggibile anche parzialmente) notificare immediatamente
I’accaduto alla ditta costruttrice.

Il manuale tecnico dovra poi riportare le seguenti indicazioni relativamente alla macchina
in esame:

- Dimensioni e pesi:
o0 Dimensioni della macchina (mm)
0 Peso netto della macchina (kg)
- Caratteristiche degli organi lavoratori:
0 Numero di teste
Larghezza di una testa (mm)
Corsa verticale testa (mm)
Spostamento massimo della testa (mm)
Potenza motore (Hp)
Giri motore (giri/min)
Potenza motore pompa olio (Hp)

O O 0O 0O O O o

Portata pompa olio (It.)

o Olio contenuto nella pompa (It.)
- Caratteristiche operative:

0 Altezza piano di lavoro (mm)

o Profondita massima cava (mm)

o Distanza massima tra i centri estremi delle cave (mm)
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Velocita avanti della tavola — regolabile (mt/min)
Velocita ritorno della tavola (mt/min)

Pressione di esercizio (kg/cmq)

Lunghezza massima cava (mm)

Lunghezza minima cava (mm)

O O O O O o

Profondita massima cava (mm)

Dichiarazione di conformita

La macchina deve essere accompagnata da una dichiarazione di conformita alla
legislazione vigente al momento dell’uscita sul mercato della stessa. Questa rappresenta
dichiarazione esplicita di responsabilita da parte del produttore relativamente alla
rispondenza del prodotto alle norme in vigore. Le macchine immesse sul mercato dopo il
21 settembre 1996 debbono recare marcatura CE e ad esse deve essere associato un
numero relativo all’attestazione di esame CE, nonché gli estremi dell’Ente Notificato
presso cui e stato effettuato I’esame sul modello a cui il prodotto e conforme.

Dispositivi di sicurezza

| principali dispositivi di sicurezza presenti sulla macchina sono:

- sistema operativo a uomo presente;

- dispositivi di arresto di emergenza;

- dispositivi di prevenzione contro I’avviamento accidentale;

- dispositivi di arresto;

- dispositivi di bloccaggio meccanico;

- blocchi di sicurezza;

- dispositivi di sicurezza in caso di guasto dei tubi rigidi e flessibili;
- dispositivi per evitare pizzicamenti e cesoiamenti;

- interruttori di sicurezza.

L’adeguamento delle macchine piu vecchie alla normativa di Legge vigente (acquistate
antecedentemente alla “Direttiva Macchine del 1996”) non & obbligatoria, tuttavia
consigliabile per il miglioramento delle condizioni di sicurezza nell’uso delle macchine
stesse. Fermo restando la rispondenza delle stesse alla normativa antecedente, tale
conformita risultera obbligatoria nel caso si vendano o si acquistino macchine usate. In
quest’ultimo caso queste dovranno essere adeguate a quanto prescritto per le macchine con
marcatura CE (sia sulla parte meccanica che elettrica).
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Rendere conformi le macchine esistenti

La Direttiva Sociale stabilisce:

- la protezione da rischi causati da elementi mobili;

- la protezione da rischi elettrici;

- la dotazione di dispositivi di comando, arresto, allarme e segnalazione;
- la protezione da rischi fisici.

A questo scopo la Direttiva suggerisce un programma di conformita che copre un
inventario delle misure da adottare, una tabella dei tempi di realizzazione ed il calcolo dei
costi. In pratica, la conformita comporta misure come:

- garantire che gli operatori e gli altri dipendenti non possano accedere alle zone a
rischio mentre la macchina € in funzione;

- prevedere forme di protezione per evitare I’accesso ai componenti della
trasmissione mentre sono in movimento;

- limitare I’accesso agli elementi mobili tramite 1’uso di ripari, ecc.;
- evitare Iautoavviamento della macchina dopo un arresto;
- dotare la macchina di dispositivi di arresto d’emergenza;

- dotare la macchina di mezzi per scollegarla facilmente ed efficacemente dalle fonti
di alimentazione;

- effettuare I’esame e la manutenzione della macchina e delle apparecchiature
elettriche associate;

- accertare che le avvertenze non siano ambigue e siano facilmente individuate e
comprese.

Un elenco completo viene fornito nell’ Allegato alla Direttiva Sociale, 89/655/EC,
modificata e integrata dalla Direttiva 95/63/EC.

Voi avete la responsabilita di rendere la vostra macchina conforme alla Direttiva.
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INSTALLAZIONE

Movimentazione e preinstallazione

Verificare al momento dell’arrivo I’integrita dell’imballo e a disimballo avvenuto
che non vi siano danneggiamenti.

La confezione deve contenere gli accessori e le minuterie per il completamento
dell’assemblaggio.

Le operazioni di sollevamento devono essere eseguite come indicato.

E’ necessario sollevare con cautela e trasportare i vari gruppi nel luogo ove avverra
il disimballo.

Per lo spostamento della macchina nel punto prescelto per I’installazione (o per una
successiva ridisposizione) assicurarsi di:

sollevare con cautela, adoperando adeguati mezzi di sostegno del carico, in perfetta
efficienza, utilizzando gli appositi punti di aggancio come indicato;

evitare sobbalzi e strattoni improvvisi, prestare attenzione a dislivelli, cunette, ecc;

prestare la massima attenzione alle parti sporgenti: ostacoli, passaggi difficoltosi,
ecc;

indossare adeguati indumenti e protezioni individuali;

dopo aver rimosso le varie parti dell’imballo, riporle in appositi luoghi di raccolta
inaccessibili a bambini e animali per poi essere smaltite.

Verifica dei requisiti minimi richiesti per luogo di installazione
[Rif. art. 6 DPR 303/56 - art. 8 DPR 547/55 (Spazi e percorsi intorno alle macchine)]

Accertarsi che il luogo ove poi verra installata la macchina sia conforme alle seguenti
caratteristiche:

illuminazione sufficiente (ma luogo non sottoposto ad abbagliamenti o luci
intense). Riferimento norma UNI 10380;

luogo non esposto alle intemperie;

luogo in cui sia previsto adeguato ricambio d’aria;

ambiente privo di inquinanti;

livello di rumorosita inferiore alle prescrizioni normative vigenti a 70 dB(A);

il posto di lavoro non deve essere esposto a movimenti pericolosi dovuti ad altre
macchine in funzionamento;

il locale ove la macchina viene installata non deve essere adibito allo stoccaggio di
materiali esplosivi, corrosivi e/o tossici;

scegliere il layout di installazione considerando che dalla posizione di comando
I’operatore deve essere in grado di visualizzare tutto I’apparecchio e I’area
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circostante. Egli deve impedire, in tale area, la presenza di persone non autorizzate
e di oggetti che potrebbero causare fonte di pericolo.

Tutte le operazioni di installazione relative ai collegamenti ad alimentazione esterne
(elettriche in particolar modo) devono essere eseguite da personale professionalmente
qualificato.

L’installazione deve essere eseguita da personale autorizzato seguendo le istruzioni
particolari eventualmente presenti nel manuale; in caso di dubbi consultare i centri di
assistenza autorizzati o I’assistenza tecnica del fornitore.

Installazione — requisiti per I’installazione

Il basamento della macchina deve trovare un appoggio uniforme e ben livellato. Se
necessario, per assicurare maggiore stabilita, la macchina deve essere fissata alla
pavimentazione tramite tasselli ad espansione meccanici 0 ancoraggi chimici
secondo tipo e dimensioni riportati sul manuale.

Gli ancoraggi utilizzati debbono avere un carico minimo ammissibile a
trazione almeno pari a quello indicato.

La pavimentazione deve avere determinate caratteristiche di minima relativamente
al calcestruzzo utilizzato, al suo spessore, all’armatura superiore e inferiore e alla
portanza del terreno.

Le caratteristiche esposte debbono essere garantite su di un area minima, nella
quale non debbono essere presenti giunti di dilatazione o tagli che interrompono la
continuita della maglia superiore.

In caso di pavimentazione esistente, della quale non sia possibile verificare con
certezza le caratteristiche, occorre realizzare un idoneo getto di fondazione.

QUALORA ESISTESSERO DuBBI SULLA EFFETTIVA CONSISTENZA
DELLA PAVIMENTAZIONE CONSULTARE UN TECNICO QUALIFICATO.

Istruzioni per I’installazione

Assemblare la macchina avendo cura di seguire attentamente le istruzioni
riportate sul manuale.

L ancoraggio deve essere ottenuto con valori di serraggio sufficienti a garantirne
I’affidabilita nel tempo.
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Impianto elettrico

Norma CEI 64-8 per I’impiantistica in generale — Norma CEI 44-5 per gli impianti a bordo
macchina - Titolo VII DPR 547/55 - Artt. 6, 9 L. 46/1990

Occorre valutare I’idoneita:

o dell’impianto elettrico generale

o dell’impianto di servizio delle apparecchiature

o dell’impianto di terra;

o del dispositivo di sgancio della tensione generale;

o delle macchine dotate di dispositivo di sgancio elettromagnetico.

Gli involucri di protezione contro I’accesso ed il contatto con parti in tensione sono
adeguati (grado IP - protezione contro la penetrazione di parti del corpo, oggetti, polveri,
acqua) al tipo di ambiente [Rif. art. 267 DPR 547/55]

Spine e prese del tipo normalmente previste per uso domestico, vengono eventualmente
utilizzate negli ambienti di lavoro solo se I’'uso non & «gravoso» (meccanicamente ed
elettricamente) [Rif. art. 267 DPR 547/55]

Nei luoghi con pericolo di incendio I'impianto elettrico generale e I’impianto elettrico
delle attrezzature ed impianti utilizzati (dispositivi di aspirazione, utensili) devono essere
conformi alle relative norme [Rif. Norme CEI 64-2 e CEI EN 60079-10]

La macchina, se previsto debba essere installata all’esterno o in un ambiente umido,
deve essere munita di un interruttore salvavita (interruttore FI).

Prima dell’installazione vera e propria:

- verificare che i dispositivi di protezione elettrici dello stabilimento siano di
sufficiente portata, rispetto ai dati forniti sulla macchina relativamente alla potenza
di assorbimento indicata sulla targhetta di identificazione della stessa.

- Utilizzare solo cavi di sezione e lunghezza adeguate, per il collegamento alla rete
elettrica.

- Prima di eseguire il collegamento, controllare che tensione di linea (V) e
frequenza (Hz) corrispondano ai valori richiesti dalla macchina indicati nella
targhetta di identificazione.

Per I’esecuzione del collegamento elettrico inerente la macchina rivolgersi a personale
specializzato e osservare la norma EN 60204-1:

- Mettere a “0” la linea di alimentazione principale, portando I’interruttore generale
in posizione “0”.
- Seguire le istruzioni di installazione date dal costruttore.

- Seguire le istruzioni per il collegamento a terra dell’impianto elettrico della
macchina
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L’impianto elettrico deve essere fissato alla macchina secondo quanto riportato nel
manuale e avendo cura di far passare i cavi all’interno dei rispettivi alloggiamenti.

L’impianto elettrico e predisposto per una tensione corrispondente a quella indicata
sulla targa matricola. Controllare che la tensione per la quale & predisposto
I’impianto corrisponda a quella di rete. In caso contrario effettuare il cambio
tensione del motore e del trasformatore.

Interventi sulla parte elettrica, anche se di lieve entita, richiedono I’opera di
personale professionalmente qualificato.

Aspirazione trucioli

Seguire le istruzioni per il collegamento della macchina all’impianto di aspirazione di
stabilimento, controllando, in particolare, il rispetto della portata e della velocita dell’aria
raccomandata:

La macchina dispone di una bocchetta di aspirazione dei trucioli derivanti dalla
lavorazione del legno. Il costruttore indica la portata minima (m3/h) e la velocita
dell’aria (m/sec) che I’impianto di aspirazione deve assicurare per la corretta
estrazione della polvere e dei trucioli di lavorazione. Il costruttore indica anche il
livello (soglia) di emissione di polveri della macchina (mg/m3).

La cappa convogliatrice per I’aspirazione di trucioli e polveri deve essere collegata
in permanenza all’impianto di aspirazione.

Per I’allacciamento della macchina all’impianto di aspirazione usare un tubo
di tipo ignifugo.

La macchina deve essere collegata ad un impianto di aspirazione sufficientemente
dimensionato che parta automaticamente all’avviamento della stessa, secondo le
norme EN 60204-1.

Completamento e controllo

Montare le protezioni.
Accertarsi del corretto funzionamento della macchina.

N.B. Eventuali operazioni di disinstallazione per spostamento, accantonamento, o
rottamazione vanno eseguite seguendo in ordine inverso le fasi di montaggio.

Rapporto di installazione - operazione di controllo

Verifica della idoneita della pavimentazione
Verifica della tensione di alimentazione
Interruttore generale

Controllo della presenza e collocazione degli adesivi
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- Avvertenze
- Matricola

Comandi elettrici

Il circuito di comando in bassa tensione deve avere un grado di protezione minima IP
55; il quadro elettrico deve essere a norme CEI - i dispositivi di comando delle
macchine sono facilmente identificabili ed i pulsanti hanno i colori previsti dalle
Norme CEI (es. nero = awvio, rosso = arresto, fungo rosso su fondo giallo = arresto di
emergenza) [Rif. art. 76 DPR 547/55 e Norma CEI 44-5]

Le descrizioni sono riferite al quadro di comando della macchina, dal quale é possibile
impartire i comandi agli organi operativi della stessa. Sono presenti:

- Pinterruttore generale, che da corrente elettrica ai comandi del quadro elettrico e ai
servizi della macchina

- Pinterruttore per I’avviamento motore

- il pulsante di emergenza generale (non disponibile sulle macchine non marcate
CE), che arresta tutte le funzioni della macchina

- l’eventuale selettore per il posizionamento del pezzo da lavorare e quello per il
sollevamento “di precisione”

- il selettore luminoso per I’azionamento del freno motore (non disponibile sulle
macchine non marcate CE)

- il pulsante di emergenza generale, che arresta tutte le funzioni della macchina (non
disponibile sulle macchine non marcate CE)

- il pulsante di avviamento diretto

- il pulsante di arresto macchina

Pacco accessori

La macchina & fornita con tutti i suoi accessori, come indicato nel libro di uso e
manutenzione.

E’ fornito anche un elenco dei materiali soggetti ad usura e intercambiabili, secondo marca
e modello e con le caratteristiche indicate nella tabella dei materiali di consumo presente
nel libro di uso e manutenzione della macchina.

Per I’installazione degli utensili e il loro smontaggio fare riferimento alle indicazioni
fornite dal costruttore presenti sul libro di uso e manutenzione della macchina.
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VERIFICHE DI PRIMO IMPIANTO
Da eseguire dal Tecnico del Fabbricante

Per verificare la conformita della macchina e dei suoi componenti, possono essere utili
alcune verifiche.

Le prove che assicurano che la macchina e conforme alla norma consistono in:

y) controllo del progetto;

z) controllo della fabbricazione;
aa) controllo visivo;

bb) prove pratiche.

I risultati degli esami e delle prove, sia eseguite dal fabbricante che da un organismo
competente, con il nome e l'indirizzo delle persone e delle ditte che le hanno eseguite,
devono essere riportati in una relazione firmata.

Prove di funzionamento

Hanno lo scopo di appurare il corretto funzionamento della macchina in condizioni di
lavoro normali e il corretto intervento dei dispositivi di sicurezza in condizioni critiche.

Prove elettriche

Le prove elettriche devono essere condotte in conformita alla EN 60204-1:1992.
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MANUTENZIONE
DPR 547/55 (Titolo 1X): Manutenzione e riparazioni.

La manutenzione di attrezzature di lavoro che richiedano specifiche conoscenze e
responsabilita e riservato ai lavoratori appositamente incaricati e qualificati.

Gli impianti elettrici devono essere sottoposti a corretta manutenzione periodica da
parte di ditte specializzate.

Seguire scrupolosamente le indicazioni fornite dal costruttore sulla frequenza di
manutenzione dei dispositivi soggetti ad usura.

In caso di manutenzione

Le operazioni di riparazione, manutenzione ordinaria e straordinaria debbono essere
condotte in sicurezza, ad attrezzatura non attiva, seguendo le indicazioni del
fabbricante ed eseguite da personale adeguatamente formato.

Ogni intervento sulle macchine deve essere effettuato con I’alimentazione elettrica
e pneumatica (Se prevista) interrotta e bloccata.

Attenzione agli organi meccanici in movimento: la rimozione delle carterature & da
considerarsi a rischio di chi la esegue.

Operazioni di manutenzione

E’ vietato pulire, oliare od ingrassare a mano gli organi e gli elementi in moto delle
macchine, a meno che non sia richiesto da particolari esigenze tecniche, nel qual
caso deve essere fatto uso di mezzi idonei ad evitare ogni pericolo. | lavoratori
devono essere resi edotti mediante avvisi chiaramente visibili ( Rif. art. 48 D.P.R.
547/55).

E' vietato compiere su organi in moto qualsiasi operazione di riparazione o
registrazione; qualora sia necessario eseguire tali operazioni durante il moto si
devono adottare adeguate cautele a difesa dell'incolumita del lavoratore; i lavoratori
ne devono essere resi edotti mediante avvisi chiaramente visibili ( Rif. art. 49
D.P.R. 547/55).

I macchinari, gli apparecchi e gli utensili, in relazione alla necessita della sicurezza
del lavoro, devono possedere i requisiti di resistenza ed idoneita ed essere
mantenuti in buono stato di conservazione e di efficacia ( Rif. art. 374 D.P.R.
547/55).
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Manutenzione ordinaria

Le protezioni (fisse, mobili e/o regolabili) debbono sempre essere mantenute in piena
efficienza, mai eliminate o modificate in alcun modo, neppure per eseguire lavori
speciali o particolari; di fatto, costituiscono elemento imprescindibile per I’impiego in
sicurezza delle attrezzature.

Lavori di pulizia e lubrificazione:

Non usare mai benzina, solventi ed altri fluidi infiammabili per la pulizia (rischio
incendio). Usare solventi commerciali che non siano infiammabili e atossici
(utilizzo di sostanze e preparati per la pulizia delle macchine).

Provvedere alla pulizia della macchina e del pavimento circostante.

Togliere gli sportelli della macchina e togliere con il tubo aspirante la polvere, i
trucioli e gli sfridi nell’interno della macchina stessa.

Le parti meccaniche devono essere mantenute in condizioni di lavoro efficienti,
ed esaminate almeno una volta ogni turno di lavoro. La macchina non deve
essere usata se non vengono verificate tutte queste condizioni.

I cuscinetti della macchina, se di tipo Log-life, non vanno lubrificati.

Mantenere gli organi di avanzamento e ritorno della tavola costantemente puliti e
privi di depositi di resina, vernici, morchie e trucioli o schegge di legno (corretta e
regolare pulizia della macchina).

Per ogni altra operazione di manutenzione ordinaria si faccia riferimento alle
indicazioni specifiche riportate nel manuale di uso e manutenzione allegato e relativo
alla tipologia di macchina in esame.

Manutenzione straordinaria

Motore autofrenante (CE):

Non lubrificare i cuscinetti del motore se a tenuta stagna.

Se I’efficacia del freno diminuisce, occorre verificare la distanza tra carcassa
dell’elettromagnete e nucleo mobile denominata “tra ferro”.

Qualsiasi intervento sul motore deve essere eseguito da personale qualificato.

Materiale antirumore

Il materiale antirumore applicato alla struttura della macchina deve essere mantenuto in
buono stato, conformemente alle istruzioni del fabbricante (mantenimento delle
condizioni di sicurezza).
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Parti soggette ad usura

A scopo di esame e di manutenzione, deve essere possibile ispezionare senza difficolta le
parti soggette ad usura. L'usura e la deformazione degli utensili fanno aumentare il
pericolo di contraccolpi e di rigetto del pezzo.

- Per la manutenzione degli utensili fare riferimento alle indicazioni fornite dal
costruttore presenti sul libro di uso e manutenzione della macchina.

- Non manomettere in alcun modo tali utensili, onde evitare di compromettere
la sicurezza della macchina.

Ricerca delle avarie meccaniche ed elettriche

Se si presentassero dei problemi nel normale funzionamento della macchina, fare
riferimento all’appendice presente nel libro di uso manutenzione ed eseguire gli interventi
indicati nei modi indicati. In ogni modo, contattare il centro assistenza per chiarimenti ed
eventuali interventi non prescritti sul manuale.

Al verificarsi di un qualsiasi guasto alla macchina si raccomanda di contattare
tempestivamente I’assistenza tecnica in modo da ricevere le indicazioni per poter compiere
operazioni e/o regolazioni in condizioni di massima sicurezza, evitando il rischio di
causare danni a persone, animali e cose. Il manuale allegato puo riportare un elenco degli
inconvenienti possibili, le possibili cause e i consigli per I’intervento.

ATTENZIONE: prima di accedere all’interno della scatola elettrica, scollegare
I’alimentazione, avendo cura di mettere I’interruttore generale su “0”.

Come ordinare un pezzo di ricambio

Per ordinare un pezzo di ricambio occorre fornire al rivenditore autorizzato il n° di codice
corrispondente, che deve essere ricavato consultando la tavola relativa posta all’interno del
manuale ricambi.

La tavola (identificata da n° e indice di revisione) deve essere selezionata consultando
I’indice delle tavole posto all’inizio del manuale ricambi.

A tale scopo occorre conoscere:

- il modello ed il n° di matricola della macchina cui il ricambio é destinato (riportati
negli appositi campi sulla targhetta matricola);

- il gruppo funzionale di cui fa parte il pezzo (facendo riferimento all’indice figurato
posto all’interno del manuale ricambi).
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Accantonamento

- In caso di accantonamento per lungo periodo & necessario scollegare le fonti di
alimentazione, svuotare il/i serbatoio/i contenenti i liquidi di funzionamento e
provvedere alla protezione di quelle parti che potrebbero risultare danneggiate in
seguito al deposito di polvere.

- Provvedere ad ingrassare le parti che si potrebbero danneggiare in caso di
essiccazione.

Rottamazione

- Allorché si decida di non utilizzare piu questo apparecchio, si raccomanda di
renderlo inoperante.

- Si raccomanda di rendere innocue quelle parti suscettibili di causare fonti di
pericolo.

- Valutare la classificazione del bene secondo il grado di smaltimento.
- Rottamare come rottame di ferro e collocare in centri di raccolta previsti.

- Se considerato rifiuto speciale, smontare e dividere in parti omogenee, smaltire
quindi secondo le leggi vigenti.
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PROCEDURE DI UTILIZZO

D.Lgs 626/94 (Titolo I11): uso delle attrezzature di lavoro (all. X1V, all. XV)
Manipolazione delle tavole: artt. 383-384 DPR 547/55 - D.Lgs. 626/94 - Titolo 1V,
Allegati IV e V

INFORMAZIONI PER L'USO

La macchina e stata costruita seguendo i piu severi criteri di sicurezza previsti dalla norma
(sicurezza intrinseca della macchina), tuttavia permangono dei rischi (residui) legati ad
un uso imprudente della macchina da parte dell’operatore. Quindi:

e E’ vietato infilare le mani all’interno della macchina in prossimita degli organi
operativi della stessa, sia a macchina ferma che in movimento (pericolo di taglio e
amputazione)

e E’ vietato abbassarsi per guardare il pezzo in lavorazione (pericolo di proiezione di
schegge e trucioli di legno)

e E’ vietato aprire il vano componenti elettrici senza aver prima tolto la tensione di
alimentazione della macchina (pericolo di folgorazione)

e E’ vietato maneggiare utensili taglienti senza pinze o guanti

L'utilizzatore deve operare con la macchina in accordo con le istruzioni operative del
fabbricante e con le indicazioni affisse sulla macchina stessa. Tutte le macchine
debbono essere impiegate con tutti i sistemi di protezione attivi, con i DPI del caso e
dotate di opportuni sistemi di aspirazione delle polveri.

L’operatore alle macchine

Il comportamento e I’attenzione dell’operatore addetto alle lavorazioni con macchine (al di
la di tutti i sistemi) & certamente I’elemento su cui porre maggiore attenzione al fine di
evitare infortuni anche gravi.

A tal fine, si deve porre I’attenzione sui seguenti aspetti:

e In caso di sospensioni anche brevi delle lavorazioni, le macchine debbono essere
disattivate e “messe in sicurezza”, preoccupandosi di evitare eventuali riattivazioni
accidentali.

e Le protezioni delle macchine e i relativi comandi non debbono mai essere rimossi,
modificati 0 manomessi.

e Occorre sapere che la posizione delle mani e determinante nelle lavorazioni e
durante lo stoccaggio dei pezzi (abilita lavorative). Non usare le mani per
verifiche e prove di efficienza.

e Prima di lavorare un pezzo, controllarlo ed analizzarne gli eventuali difetti
(idoneita e caratteristiche del materiale da lavorare).
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Istruzioni di uso complete

Si deve fornire con ogni macchina un manuale di uso completo, contenente le
informazioni necessarie per utilizzare e operare in sicurezza con la stessa.

Il manuale deve contenere almeno le seguenti informazioni:

bbb) campo di applicazione (usi ammessi e usi vietati);

cce) installazione e messa in funzione;

ddd) manovra e comportamento della macchina durante il funzionamento;
eee) controllo dei dispositivi di sicurezza;

fff) manutenzione;
ggg) ispezione;
hhh) interventi e riparazioni;

iii) sostituzione di parti, per esempio a causa di usura o intervento dei dispositivi di
sicurezza,

Ji) se e il caso, ricarica delle batterie e ventilazione dell'ambiente.

Nel caso che la macchina sia montata per la prima volta presso la sede dell'utilizzatore, si
deve controllare che la stessa con i suoi dispositivi di protezione e di sicurezza sia
correttamente installata e funzioni convenientemente. La relativa procedura deve essere
riportata nelle istruzioni di uso.

Riassunto delle istruzioni di uso

Allo scopo di utilizzare con sicurezza la macchina, si deve affiggere sulla stessa un
riassunto delle istruzioni di uso, che evidenzi i possibili pericoli, che sia facilmente
leggibile e contenga almeno le seguenti informazioni:

kk) che solo al personale autorizzato & consentito adoperare la macchina;

II) che é necessario riferirsi alle istruzioni di uso completo, specialmente per interventi
e riparazioni;

mm) che devono essere impediti tutti i movimenti non voluti (macchina mobile);
nn) che la zona di lavoro della macchina deve essere libera da ostruzioni;
00) che la macchina sia sorvegliata dall'operatore durante il suo utilizzo;

pp) che & vietato alle persone di sostare nella zona di lavoro della macchina (ingresso e
uscita pezzi).
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Precauzioni d’impiego

Solamente persone addestrate possono fare funzionare la macchina.
L'area di lavoro deve essere sufficientemente ampia.

Controllare che durante le manovre operative non si verifichino condizioni di
pericolo.

In particolare, nessuno deve stare nell’area di lavoro della macchina.

Arrestare immediatamente la macchina nel caso si riscontrino irregolarita
funzionali ed interpellare il servizio assistenza del rivenditore autorizzato.

Controllare che I’area di lavoro intorno alla macchina sia sgombra di oggetti
potenzialmente pericolosi e non vi sia presenza di olio (o altro materiale viscido)
sparso sul pavimento in quanto potenziale pericolo per I’operatore.

In particolare:

accertarsi di aver memorizzato i limiti dimensionali e le caratteristiche degli
utensili adatti per la macchina (verificare, in particolare che gli utensili siano
marcati MAN e MEC, nel caso, rispettivamente, di lavorazioni manuali o su
macchine automatiche, nel rispetto della EN 847.1);

la velocita di taglio non deve scendere sotto i 40 m/s per prevenire fenomeni di
rifiuto, ma non deve eccedere i 70 m/s per evitare rischi di rottura dell’utensile;

Seguire tutte le indicazioni fornite dal costruttore relativamente all’uso corretto
della macchina e delle relative regolazioni tramite gli organi di comando:

regolazione del piano

avanzamento a piu velocita con regolazione micrometrica

possibilita di eseguire diverse profondita di lavoro in automatico
Programmatore elettronico con possibilita di memorizzare piu programmi di
lavorazione

Identificazione dei comandi e loro funzione

| dispositivi di comando delle macchine consentono I’azionamento e I’arresto di
emergenza delle macchine, e costituiscono elemento imprescindibile di sicurezza.

E vietato, oltre che poco prudente, utilizzare in modo non corretto i dispositivi di
comando, ad esempio manomettendo gli interblocchi, bloccando un pulsante dei dispositivi
a due mani, bloccando i comandi ad azione mantenuta, ecc. Questi interventi pongono in
serio pericolo I’operatore e gli altri addetti alle lavorazioni.

Gli organi di azionamento devono essere schermati in modo da non poter
accedere alle zone pericolose.
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L'attrezzatura di lavoro, in relazione alla necessita di intervenire per ridurre il
rischio, & provvista di uno o piu, se necessario, dispositivi di arresto di emergenza
(es.: «fungo») (Rif. art. 52 DPR 547/55 —art. 36 D.Lgs 626/94)

Pulsanti di comando: devono essere di tipo incassato in una ghiera di protezione e
colorati in maniera corrispondente alle normative vigenti (es. rosso per l'arresto,
verde per predisposizione e marcia, ecc.).

| pedali di comando generale o particolare delle macchine, esclusi quelli di solo
arresto, devono essere protetti al di sopra ed ai lati, da una custodia, oppure essere
muniti di altro dispositivo, che pur consentendo un'agevole manovra, eviti ogni
possibilita di azionamento accidentale del pedale ( Rif. art. 78 D.P.R. 547/55).

Comandi ad uomo presente: sono strutturati ed agiscono in modo da richiedere la
presenza attiva dell'operatore durante la lavorazione (pulsanti che azionano la
macchina solo se premuti costantemente e che la disattivano se rilasciati).

Doppi comandi: devono impegnare entrambe le mani dell'operatore ad essere
premuti contemporaneamente per permettere la lavorazione; devono inoltre essere
distanziati tra loro e protetti in modo da impedirne l'azionamento con una sola
mano ed agire in modo tale che il meccanismo azionato si blocchi se uno dei due
non viene tenuto premuto.

Ogni macchina deve avere gli organi di comando per la messa in moto e |'arresto
ben riconoscibili ed a portata del lavoratore ( Rif. art. 76 D.P.R. 547/55).

I comandi di messa in moto delle macchine devono essere collocati in modo da
evitare avviamenti o innesti accidentali o essere provvisti di dispositivi atti a
conseguire lo stesso scopo ( Rif. art. 77 D.P.R. 547/55).

Detti organi devono pertanto riportare la chiara indicazione delle manovre a cui si
riferiscono. Devono essere collocati in modo che I'operatore non sia obbligato ad
avvicinarsi pericolosamente a parti in movimento e concepiti in modo da evitare
manovre accidentali.

Arresto di emergenza: in taluni casi, in relazione alle caratteristiche della
macchina, della lavorazione e delle protezioni adottate, nonché alla ubicazione
degli organi normali di arresto, puo rendersi necessaria l'applicazione di un
dispositivo di arresto di emergenza; la leva o il pulsante per I'effettuazione
dell'arresto di emergenza deve essere di colore rosso e situata in posizione ben
visibile e facilmente raggiungibile dalla postazione di lavoro; se si tratta di
pulsante, questo deve essere di tipo "a fungo™ di colore rosso su sfondo giallo e
deve avere una configurazione tale da poter essere azionato prontamente da
qualsiasi posizione e con diverse parti del corpo.

La macchina deve essere disinseribile in condizioni di piena sicurezza (ad
esempio per interventi di manutenzione) mediante un interruttore di
sicurezza.

La macchina deve essere dotata di un dispositivo fisso e accessibile, il quale,
successivamente alla messa fuori servizio, ne impedisca lI'uso non autorizzato.

361



362

Protezione delle macchine

Le protezioni ed i dispositivi di sicurezza delle macchine non devono essere rimossi se non
per necessita di lavoro; qualora essi debbano essere rimossi dovranno essere
immediatamente adottate misure atte a mantenere in evidenza ed a ridurre al limite minimo
possibile il pericolo che ne deriva; la rimessa in posto delle protezioni o dei dispositivi di
sicurezza deve avvenire non appena siano cessate le ragioni che hanno reso necessaria la
loro temporanea rimozione ( Rif. art. 47 D.P.R. 547/55).

Quando per effettive ragioni tecniche o di lavorazione, non sia possibile conseguire una
efficace protezione o segregazione degli organi lavoratori o delle zone di operazione
pericolose delle macchine, si devono adottare altre misure per eliminare o ridurre il
pericolo, quali idonei attrezzi, alimentatori automatici, dispositivi supplementari per
I'arresto della macchina e congegni di messa in marcia a comando multiplo simultaneo (
Rif. art. 69 D.P.R. 547/55).

Protezione degli elementi macchina:

- Gli elementi delle macchine, quando costituiscono un pericolo, devono essere
protetti o segregati o provvisti di dispositivo di sicurezza (Rif. art. 41 D.P.R.
547/55)

- Gli organi di trasmissione (motore, cinghie, volani, ecc.) delle macchine sono
protetti con carter fisso (apribile cioé solo con una chiave o un attrezzo) o mobile
provvisto di un dispositivo di blocco (microinterruttore o altro) (Rif. art. 55 DPR
547/55)

- La cassetta delle apparecchiature elettriche € dotata di interruttore generale
lucchettabile e pulsante di emergenza generale con auto-ritenuta; inoltre, ad ogni
caduta di tensione di linea la macchina non deve ripartire automaticamente. Le
macchine e gli impianti sono provvisti di dispositivi che ne impediscono
l'automatico riavviamento dopo una interruzione di energia elettrica (se da questo
puo derivarne danno a persone o alla macchina/impianto o al materiale in
lavorazione) (Norma CEI 44-5)

Protezione degli organi lavoratori:

- Gli organi lavoratori delle macchine e le relative zone di operazione, quando
possono costituire un pericolo per i lavoratori, devono, per quanto possibile, essere
protetti o segregati oppure provvisti di dispositivo di sicurezza (Rif. art. 68 DPR
547/55)

- Gli apparecchi di protezione amovibili degli organi lavoratori, delle zone di
operazione e degli altri organi pericolosi delle macchine, quando sia tecnicamente
possibile e si tratti di eliminare un rischio grave e specifico, devono essere provvisti
di un dispositivo di blocco collegato con gli organi di messa in moto e di
movimento della macchina, tale che (Rif. art. 72 D.P.R. 547/55):

o impedisca di rimuovere o di aprire il riparo quando la macchina e in moto, 0
provochi l'arresto della macchina all'atto della rimozione o all'apertura del
riparo;
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0 non consenta l'avviamento della macchina se il riparo non é nella posizione
di chiusura.

- Le protezioni (es. carter) che racchiudono organi pericolosi, che debbano essere
aperte per regolazioni o manutenzioni, sono dotate di dispositivi di blocco che: -
arrestino la macchina all'apertura della protezione; - non ne consentano l'avvio con
la protezione aperta. (Rif. art. 72 DPR 547/55)

- La bedanatrice é dotata di protezione idonea e di dispositivo di serraggio del pezzo
in lavorazione.

Uso di accessori:

- La lavorazione di pezzi di piccole dimensioni alle macchine da legno, ancorché
queste siano provviste dei prescritti mezzi di protezione, deve essere effettuata
facendo uso di idonee attrezzature quali portapezzi, spingitoi e simili ( Rif. art. 114
D.P.R. 547/55).

Polveri e rumore:

- E’ presente idoneo impianto di aspirazione delle polveri (Rif. art. 21 DPR 303/56)
- Sono presenti bandelle di riduzione dell’emissione sonora all’entrata e uscita pezzi.

Tuttavia bisogna ricordare che sussistono rischi dovuti all'accessibilita degli organi
lavoratori, quando la macchina € equipaggiata di dispositivi di sicurezza che
inibiscono/eliminano solo parzialmente il rischio di contatto con gli organi lavoratori
dinamici.

E’ evidente che durante I’utilizzo delle macchine utensili in generale la probabilita di un
evento infortunistico e elevato in quanto I’operatore agisce sul

particolare ligneo in lavorazione con entrambi gli arti superiori; i rischi maggiormente
incidenti sono quelli di taglio, afferramento, cesoiamento e trascinamento.

La tecnologia in materia antinfortunistica é progredita notevolmente; in particolare modo é
stato elaborato un sistema di protezione attiva, denominato “rampicatore” il quale
permette di effettuare operazioni di taglio in esaustiva sicurezza.

Questo meccanismo, costituito da un sistema di tre carrucole pivoettanti disposte a
triangolo equilatero, permette il sollevamento della protezione, sia in senso verticale che
orizzontale, al solo momento del passaggio del particolare ligneo in lavorazione, lasciando
scoperto I’organo di taglio solamente nel frangente in cui esso opera.

Si evince che la novita rappresentata da tale protezione attiva evita azioni di regolazione
manuale da parte dell’operatore, ed allo stesso tempo garantisce una sufficiente protezione
contro i rischi di contatto accidentale con gli organi lavoratori.
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Uso improprio della macchina

Per I’'uso della macchina consultare le caratteristiche previste alla voce “Dati tecnici” e al
paragrafo “Destinazione d’uso” del manuale allegato.

- La macchina puo essere usata per lavorare la superficie di un legno o materiale
similare (uso proprio della macchina).

- L’utilizzo della macchina per lavorare materiali diversi da quelli legnosi deve
essere concordato preventivamente con la ditta costruttrice (usi diversi da quelli
previsti originariamente dal costruttore non sono garantiti). L’azienda
costruttrice non si assume nessuna responsabilita per I’uso improprio della
macchina (assunzione di responsabilita del costruttore sulla macchina limitata agli
usi previsti).

- Ogni altro uso e da considerarsi improprio e irragionevole.

Uso di accessori

- E’ consentito il solo uso di accessori originali della casa produttrice.

- Usare tavoli di prolunga o rulliere per lavorare pezzi lunghi (lavorazioni
particolari).

Uso degli utensili

- Devono essere utilizzati solo utensili raccomandati dal costruttore.

- Non devono essere mai usati utensili difettosi o usurati.

- Assicurarsi della perfetta equilibratura degli utensili rotanti e del perfetto fissaggio
degli altri (massima efficienza della macchina): devono essere fissati con la giusta
sporgenza, usando I’apposito attrezzo.
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D.P.1.

D.Lgs 626/94 (Titolo IV - all. 1V, all. V) - DPR 547/55 (Titolo X) - art. 26 DPR 303/56
Ergonomia dei d.p.i.: art. 377 DPR 547/55 - art. 42 D.Lgs. 626/94

Criteri per l'individuazione e l'uso dei dispositivi di protezione individuale: D.Lgs 2
maggio 2001

I Dispositivi di Protezione Individuale (DPI) sono attrezzature o vestiario con specifiche
funzioni di protezione che devono essere forniti ai lavoratori quando i rischi non possono
essere evitati o ridotti sufficientemente da misure tecniche di prevenzione, da mezzi di
prevenzione collettiva, da misure, metodi o procedimenti di riorganizzazione del lavoro.

Tutti i DPI debbono essere marcati CE: tale marcatura assicura la conformita del
dispositivo a requisiti minimi per la tutela della salute e sicurezza del lavoratore
determinati dall’Unione Europea.

I requisiti che un buon DPI deve soddisfare sono i seguenti:

Massima efficacia protettiva possibile

Semplicita d’uso

Buona durata

Minimo disturbo alle normali attivita del lavoratore

a  w e

Possibilita di regolazione anatomica.

I DPI sono messi a disposizione del lavoratore da parte del datore di lavoro, sulla base dei
rischi delle attivita svolte; i lavoratori, da parte loro, hanno I’obbligo di impiegare
correttamente i DPI assegnati, segnalando all’azienda eventuali problemi d’impiego (usura,
difetti, inconvenienti, ecc.).

I Dispositivi di Protezione Individuale debbono essere sempre utilizzati e manutenuti con
cura da parte dell’operatore.

Naturalmente, i DPI, oltre a dover essere tra loro compatibili (ossia, se necessario, deve
essere possibile I’utilizzo di piu DPI contemporaneamente), debbono essere scelti e
utilizzati in funzione dei rischi connessi all’attivita lavorativa svolta.

Infine, si ricorda che il mancato utilizzo dei DPI da parte del lavoratore, oltre ad essere
comportamento poco accorto sotto il profilo della sicurezza, pud comportare sanzioni da
parte dell’organo di vigilanza.

Di seguito si riporta una descrizione dei principali DPI normalmente impiegati nel
settore della lavorazione del legno, in correlazione ai rischi specifici derivanti dalle
attivita lavorative svolte:

Maschere a costruzione integrale:
[Rif. art. 387 DPR 547/55 (maschere respiratorie)]
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Si tratta di DPI di largo impiego, utilizzati per la protezione delle vie respiratorie,
dall’esposizione a polveri, fumi, nebbie ed esalazioni in genere.

Scelte in modo corretto in ragione della fonte di rischio, si rivelano utili nelle fasi di
lavorazione del legno e carteggiatura/levigatura, sebbene non offrano lo stesso grado di
protezione dei respiratori (vedi di seguito).

Le maschere debbono assolutamente essere sostituite nel momento in cui il filtro
appare sporco o intasato.

Siricorda che, in particolare per quanto riguarda le polveri di legno, il fatto che il fattore di
rischio sia di origine naturale, non vuole assolutamente dire che sia innocuo.

Respiratori 0 maschere:
[Rif. art. 387 DPR 547/55 (maschere respiratorie)]

Si tratta di DPI che, analogamente alle maschere, consentono di proteggere (in modo
spesso piu efficace) le vie respiratorie dall’esposizione a polveri, fumi, nebbie ed
esalazioni inquinanti in genere.

Sono formati da facciale (a maschera o semimaschera) e relativo filtro specifico per la
sostanza inquinante presente; debbono garantire efficienza ed efficacia, in termini di tenuta
verso I’esterno.

Attenzione: un filtro non vale I’altro. 1l filtro deve essere scelto a seconda delle
sostanze presenti nell’aria dell’ambiente di lavoro.

E possibile assicurarsi della “tenuta” del respiratore con una semplice verifica:

e prova di tenuta in pressione (solo per respiratori privi di valvola): se si copre la
valvola di espirazione mentre si espira delicatamente, il respiratore deve gonfiarsi
leggermente, non permettendo il passaggio di aria tra viso e respiratore;

e prova di tenuta in depressione: se si coprono i filtri mentre si inspira
delicatamente, il respiratore deve sgonfiarsi leggermente, non permettendo il
passaggio di aria tra viso e respiratore.

Quando non impiegati, i respiratori debbono essere conservati in luoghi privi di polveri,
come, ad esempio, un armadietto.

Occhiali protettivi, visiere e schermi:
[Rif. art. 382 DPR 547/55 (protezione occhi)]

Occhiali, schermi e visiere sono tra i pit importanti Dispositivi di Protezione Individuale
(DPI) degli occhi e del viso, e debbono essere scelti e impiegati in ragione del potenziale
rischio cui il lavoratore € esposto nel corso delle lavorazioni.

Al bisogno il datore di lavoro dovra fornire occhiali protettivi, visiera o schermo in grado
di consentire I’utilizzo degli occhiali da vista.

Nel caso di impiego di lenti a contatto la pulizia delle lenti stesse dovra essere
effettuata in un ambiente non polveroso; le lenti a contatto non dovrebbero
comunque essere impiegate in ambienti polverosi o in presenza di vapori o sostanze
irritanti, come durante la verniciatura.
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Guanti:
[Rif. art. 383 DPR 547/55 (protezione mani)]

| guanti di protezione, da tutti conosciuti e spesso impiegati, sono il principale Dispositivo
di Protezione delle mani.

E importante ricordare che non tutti i guanti sono uguali, e che a fronte di rischi diversi si
rendera indispensabile I’impiego di guanti differenti per materiali e costituzione.

Esistono specifici tipi di guanti contro i rischi da:

e traumi, schegge, tagli, punture;

e contatto con sostanze chimiche;

¢ lesioni da agenti fisici (caldo, freddo, vibrazioni, ecc.).
In termini generali, € bene ricordare che i guanti:

e non debbono essere abbandonati sul posto di lavoro ma adeguatamente riposti
(armadietto, ecc.);

e debbono essere abbastanza lunghi per proteggere il polso e per evitare I’entrata
nel guanto di sostanze e materiali;

e non devono essere indossati con le mani sporche;

e devono avere la minima rigidita possibile compatibilmente con I’esigenza di
protezione;

e nel caso in cui compaiano fenomeni allergici, i guanti dovrebbero essere sostituiti
con altri con differenti caratteristiche (ma, ovviamente, con medesimo livello di
protezione).

Calzature:
[Rif. art. 384 DPR 547/55 (protezione piedi)]

Le calzature di sicurezza sono Dispositivi di Protezione dei piedi contro i rischi derivanti
da schiacciamento, ustioni, freddo, perforazioni, scivolamento.

Anche in questo caso la calzatura andra scelta e impiegata in funzione dei rischi ai quali il
lavoratore e esposto.

Nella lavorazione del legno potranno ad esempio essere adottate scarpe con puntale di
acciaio antischiacciamento e suola antiscivolo; nel caso di lavori in cantiere, le calzature
dovranno essere dotate di suola con lamina antiperforazione.

Elmetti:
[Rif. art. 381 DPR 547/55 (protezione capo)]
L’ elmetto deve essere sempre utilizzato nei lavori in cantiere.

Gli elmetti e i caschi sono destinati a proteggere il capo contro la caduta di oggetti dall’alto
o I’urto con oggetti sospesi.

Nel caso di lavori in cantiere in cui si utilizzino attrezzature portatili rumorose e che
possano proiettare schegge, detriti, ecc. (sega circolare portatile, ecc.) dovranno essere
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forniti ai lavoratori elmetti in grado di accogliere visiere a protezione del viso e cuffie
antirumore.

Protettori auricolari:

[Rif. artt. 38-49 D.Lgs 277/91 Capo IV (protezione contro i rischi di esposizione al
rumore)]

| protettori auricolari hanno la funzione di proteggere I’udito del lavoratore dal rumore
eccessivo, quando non sia possibile ridurre la rumorosita delle macchine.

Devono essere indossati in tutte le fasi di lavoro che espongono ad una esposizione
quotidiana personale superiore agli 85 dB(A).

E importante ribadire che un Dispositivo di Protezione dell’udito (sia esso un inserto
auricolare, una cuffia o un casco) puo essere efficace nei confronti di una determinata fonte
sonora, e meno nei confronti di un’altra: di qui I’esigenza di conoscere in via preliminare le
caratteristiche della fonte di rischio e di scegliere conseguentemente il DPI corretto.

Fare attenzione alle note riguardanti il rumore aereo trasmesso dalla macchina,
tenendo a mente che i valori quotati per il rumore sono livelli di emissione e non
necessariamente livelli di lavoro sicuro.

Abbigliamento specifico:
[Rif. artt. 378, 379 DPR 547/55)]

Sebbene I’abbigliamento non sia propriamente definibile come DPI, € ovvio che nel settore
della lavorazione del legno, ed in particolare dove si opera con macchine utensili con
organi meccanici in movimento, I’abbigliamento specifico dell’operatore & di estrema
importanza.

L’ abbigliamento del lavoratore dovra garantire contro il rischio di impigliarsi a rulli
trascinatori e organi in movimento in genere.

Prima di utilizzare qualsiasi macchina accertarsi di aver letto e ben capito il manuale
fornito dal produttore, e indossare i dispositivi di Protezione Individuale previsti:

- occhiali (sempre)
- guanti (per il cambio utensile e la movimentazione del materiale);

- maschera per evitare il danno derivante dalla proiezione di polvere o impurita
(insalubrita dell’ambiente di lavoro);

- cuffie o tappi antirumore (sempre);

- scarpe antischiacciamento (per movimento di pezzi pesanti e/o taglienti);

- indumenti aderenti e con polsini abbottonati (sempre);

- retine o cappelli (per capelli lunghi) [Rif. art. 380 DPR 547/55 (protezione capelli)]

Vi sono poi vari oggetti che, se indossati dall’operatore, possono provocare infortuni:
togliere orologi, braccialetti, anelli, collane, cravatte (oggetti pendenti). Serrare bene
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le maniche attorno ai polsi e tenere raccolti i capelli (rischio di impigliamento negli
organi operativi della macchina).
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PROCEDURE DI EMERGENZA

[Rif. artt. 34, 36, 37 DPR 547/55 - DM 16.02.1982 — art. 13 D.Lgs 626/94 —art. 2, 3 DM
10.03.1998 (ldoneita dei sistemi antincendio)]

[Rif. art. 13 DPR 547/55 — Allegato 1l D.Lgs 626/94 — D.Lgs 493/96 (Segnaletica di
sicurezza)]

La legge prevede che ogni azienda si doti di una sua organizzazione per quanto riguarda
situazioni di emergenza che si possano verificare. Infatti in azienda vi devono essere
lavoratori specificamente formati per intervenire in caso di infortunio, malore, incendio e
situazioni che comportino la necessita di allontanarsi rapidamente dal luogo di lavoro.

Di regola tali lavoratori, pure se formati, non hanno il compito di sostituirsi alle strutture
preposte ad intervenire (Pronto Soccorso, Vigili del Fuoco), ma devono fare quanto di loro
competenza per limitare le conseguenze dell’accaduto, in attesa dell’intervento esterno.

Pronto soccorso:

- Ogni lavoratore, salvo impedimenti di forza maggiore, ha il dovere di segnalare
subito al proprio superiore ogni infortunio o malore che subisce indipendentemente
dall’entita delle lesioni.

- Chi é testimone di un infortunio o malore che ha colpito una persona
impossibilitata a segnalare I’evento, deve intervenire mantenendo la calma,
valutando se persistono situazioni di pericolo per sé o altri e per I’infortunato
stesso.

- Non si deve eseguire nessuna manovra di Soccorso se non se ne é in grado oppure
se non ci si sente di farlo.

- Si devono comunque allertare immediatamente i lavoratori addetti al primo
soccorso e all’emergenza e, se opportuno, si deve avvertire subito il Pronto
Soccorso (118).

Questo comportamento evitera di improvvisare manovre avventate che potrebbero
peggiorare le condizioni dell’infortunato o addirittura creare pericolo per se stesso o
altre persone.

ATTENZIONE: muovere o spostare un ferito puo causare I’aggravamento delle
lesioni riportate, quindi, se non e strettamente necessario, € meglio lasciare il
ferito dove si trova, in attesa dell’autoambulanza che, in genere, e in grado di
intervenire in pochi minuti.

I lavoratori che hanno frequentato il corso di Pronto Soccorso sanno come comportarsi
in queste delicate situazioni quindi, quando e possibile, & bene aspettare il loro
intervento.
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Antincendio:

Se persistono condizioni di pericolo grave ed immediato (schiacciamento,
folgorazione, presenza di fumo o gas, ecc....) si deve cercare di rimuoverne le cause
senza creare pericolo per se stesso od altri (in caso di folgorazione, presenza di gas
o fumo, togliere corrente elettrica, chiudere I’alimentazione del gas, ecc.).

Se esiste rischio di incendio e/o esplosione, si deve vigilare per evitare che nessuna
fiamma possa innescarli; sempre salvaguardando la propria incolumita.

Se dovesse verificarsi un principio di incendio é necessario attenersi ad alcune
regole fondamentali:

mantenere la calma e ragionare;

intervenire immediatamente azionando (se esistono) i sistemi di allarme e
segnalazione e, se addestrati, utilizzando i mezzi di spegnimento esistenti, quali
estintori;

in caso di incendio il getto dell’estintore non deve essere diretto verso
I’infortunato;
non usare acqua per spegnere il fuoco su apparecchiature elettriche;

richiedere I’intervento dei superiori e dei compagni di lavoro specificamente
formati per la prevenzione incendi;

chiamare i Vigili del Fuoco (115).

Se & necessario abbandonare il posto di lavoro si devono seguire le seguenti norme di
comportamento:

lasciare il posto di lavoro avendo cura di aver messo in sicurezza tutte le
attrezzature: fermare le macchine, disattivare I’energia elettrica, interrompere
I’alimentazione di eventuali combustibili;

abbandonare la zona rapidamente e con ordine senza creare confusione o inutile
allarmismo;

non portare con sé oggetti ingombranti, voluminosi o pesanti (pacchi, borse,
ombrelli, ecc.) che potrebbero ostacolare il rapido esodo;

una volta usciti dal luogo di lavoro non tornare indietro per nessun motivo;

non rimanere vicino alle porte di uscita, ma lasciarle libere per favorire I’esodo
degli altri lavoratori;

se vi sono fumo o fiamme € necessario filtrare I’aria che si respira, coprendo naso
e bocca con fazzoletti, se possibile bagnati; si puo limitare I’inalazione del fumo
tenendo la testa il piu in basso possibile;
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e se si devono attraversare locali in cui si sia sviluppato un forte calore & bene
proteggersi il capo con indumenti pesanti, se possibile bagnati (attenzione: non
usare a questo scopo indumenti sintetici).
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INFORMAZIONE, FORMAZIONE, ADDESTRAMENTO

D.Lgs 626/94 (Titolo I capo VI): Informazione e formazione dei lavoratori
art. 4 DPR 547/55 - art. 4 DPR 303/56 - artt. 3, 37, 38 D.Lgs. 626/94: Conoscenze e
capacita del personale

L’impiego sulle macchine deve essere riservato a persone che manifestino non solo
capacita operative ma anche caratteristiche personali di affidabilita (buona salute
psicofisica, attenzione, ecc.). Necessaria anche, prima dell’impiego di nuove macchine,
una scelta dell’operatore addetto in funzione delle caratteristiche di rischio della macchina
stessa, ed una formazione adeguata non solo sulle modalita operative ma anche sui rischi
specifici derivanti dall’impiego della macchina stessa.

L’operatore deve avere I’eta minima prescritta dalla legge.

Informazione

Fa parte dei doveri del datore di lavoro informare il lavoratore sui pericoli derivanti
dall’uso della macchina.

Formazione

Il lavoratore addetto all’uso della macchina deve essere formato sulle precauzioni da
osservare per ridurre i rischi relativi al lavoro che andra a svolgere, secondo le proprie
capacita. Fa parte di questa formazione anche I’obbligo di leggere attentamente il manuale
delle istruzioni, soprattutto quelle parti specificamente dedicate alla sicurezza.

Addestramento

L’uso dell’apparecchiatura & consentito solo a personale appositamente addestrato ed
autorizzato.

L’addestramento fa parte della formazione specifica sull’uso della macchina e tiene conto
delle capacita del personale preposto e delle conoscenze acquisite. Nessuna persona deve
lavorare su una macchina se non ha ricevuto I’addestramento necessario ad un uso sicuro
della stessa, delle precauzioni da osservare per ridurre i rischi e dei metodi di impiego di
ripari, dispositivi e apparecchiature (corretto uso della macchina). La prerogativa
principale &€ quella di conoscerne bene rischi, limiti e caratteristiche (informazione e
formazione sul modo corretto di usare I’apparecchiatura) e quindi I’acquisizione delle
necessarie abilita lavorative per usare in modo sicuro qualunque macchina per la
lavorazione del legno.

Affinché la gestione della macchina sia ottimale e si possano effettuare le operazioni con
efficienza € necessario che il personale addetto apprenda in modo corretto le necessarie
informazioni al fine di raggiungere un modo operativo in linea con le indicazioni fornite
dal costruttore. Per questo e sempre consigliabile che sia il costruttore o fornitore della
macchina ad occuparsi della formazione degli operatori.

Inoltre, per qualsiasi dubbio relativo all’uso e alla manutenzione della macchina,
consultare il manuale di istruzioni ed eventualmente i centri di assistenza autorizzati o
I’assistenza tecnica del rivenditore autorizzato.

373



374

VISITE ISPETTIVE

Visita periodica - operazione di controllo

da eseguire a cura dell’assistenza tecnica del Costruttore

Ai fini di una corretta gestione dei rischi residui sono ricollocati sulla macchina
pittogrammi per il rilievo di quelle zone suscettibili di rischio in fase operativa. Queste
indicazioni sono fornite su etichette autoadesive che recano un proprio codice di
identificazione. Nel caso in cui le etichette venissero smarrite o diventassero illeggibili si
prega di ordinarle alla casa costruttrice e ricollocarle secondo lo schema riportato.

Ogni check-list dovra riportare la data del controllo e la firma di colui che ha effettuato la
verifica. Essa comprende:

Verifica stato di usura degli utensili
(seguire scrupolosamente le indicazioni fornite dal costruttore sulla frequenza dei
controlli)

Controllo interruttore generale

Controllo funzionamento comandi

Controllo funzionamento arresto di emergenza

Controllo funzionamento dispositivi di protezione attiva (blocchi di sicurezza)
Controllo della esatta collocazione dei dispositivi di protezione passiva
Controllo della stabilita della macchina

Controllo della presenza e collocazione degli adesivi

Controllo leggibilita matricola

Inoltre:

I tubi di alimentazione (tubazioni rigide e flessibili, cavi elettrici) devono essere
perfettamente integri, ossia non danneggiati: tubi idraulici, tubi di protezione dei
cavi elettrici non compressi, cavi e prese integri (Rif. art. 267 DPR 547/55 - CEl
64-8)

Gli interruttori di controllo degli organi di lavoro devono essere fissati saldamente e
in piena efficienza (interruttori deformati, difettosi o allentati non sono piu una
garanzia di sicurezza).

| quadri elettrici sono chiusi con serratura a chiave (o per l'apertura € comunque
necessario un attrezzo particolare) che non viene lasciata nel quadro stesso ma
affidata a persona avvertita o istruita (Rif. art. 267 DPR 547/55 - CEI 64-8)

I dispositivi di illuminazione localizzata sono protetti contro i contatti diretti (Rif.
art. 267 DPR 547/55 - CEI 44-5)

L’illuminazione del posto di lavoro e della zona circostante deve essere sufficiente
per le operazioni che vi si svolgono.

Durante la lavorazione il rumore esistente deve permettere di comunicare con
I’operatore.
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- | pavimenti devono essere mantenuti in modo da garantire che le persone si
spostino in maniera sicura.
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CONTROLLI PERIODICI

Seguire scrupolosamente le indicazioni fornite dal costruttore sulla frequenza di controllo
dei dispositivi soggetti a verifica e/o usura.

Far eseguire le verifiche periodiche da personale specializzato, cio allo scopo di
ottemperare alle disposizioni di legge.

Verifiche di efficienza (frequenti)

Tensionamento delle cinghie:

Verificare il tensionamento delle cinghie (organi di trasmissione del moto) dopo le
prime 50 ore di lavoro.

In caso di avaria di una sola cinghia oppure per eccessivo allungamento, sostituire
la coppia di cinghie. Non accoppiare cinghie di marca diversa.

Tensionamento catene:

Ripristinare il corretto tensionamento della catena solo quando risulta fuori
allineamento per allungamento.

Verifiche sull’efficienza dei dispositivi di sicurezza (quotidiane)

Controllare I’efficienza dei ripari e dei dispositivi di sicurezza (sicurezza
intrinseca), prima di ogni lavorazione, e conservare le etichette d’istruzione poste
sulla macchina (cura della macchina).

Controllare quotidianamente I’efficienza dei dispositivi di sicurezza (massima
sicurezza possibile): protezione organi operativi, emergenze, ecc.

Le protezioni (fisse, mobili e/o regolabili) debbono sempre essere mantenute in
piena efficienza; di fatto, costituiscono elemento imprescindibile per I’impiego in
sicurezza delle attrezzature.

Controllo dell’integrita delle protezioni amovibili (dispositivo di blocco a
microinterruttore) e inamovibili (serraggio di viti e bulloni) e del materiale di cui
sono costituite (mantenimento delle condizioni di resistenza e robustezza nel
tempo, in relazione alle condizioni ambientali).
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TARATURA

Isolare completamente la macchina dal circuito di potenza per qualsiasi regolazione
e mettere I’interruttore generale sullo “0” quando si rendono necessarie regolazioni;
all’occorrenza lucchettarlo (messa a punto della macchina).

E' vietato compiere su organi in moto qualsiasi operazione di riparazione o
registrazione; qualora sia necessario eseguire tali operazioni durante il moto si
devono adottare adeguate cautele a difesa dell'incolumita del lavoratore; i lavoratori
ne devono essere resi edotti mediante avvisi chiaramente visibili ( Rif. art. 49
D.P.R. 547/55).

In particolare:

Per la regolazione degli utensili fare riferimento alle indicazioni fornite dal
costruttore presenti sul libro di uso e manutenzione della macchina.

ATTENZIONE: utensili usurati o deformati fanno aumentare il pericolo di
contraccolpi e di rigetto del pezzo. Non manomettere in alcun modo tali
utensili, onde evitare di compromettere la sicurezza della macchina.

Organi che non richiedono taratura:

Tutti quegli organi preregolati in fabbrica per un funzionamento ottimale della
macchina in relazione alla massima qualita ottenibile nella lavorazione dei
manufatti in legno.
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AMBIENTE ESTERNO

Presenza di inflammabili: Rif. artt. 34, 36, 37 DPR 547/55 — DM 16.02.1982 — art. 13
D.Lgs 626/94 — artt. 2, 3 DM 10.03.98

Polveri di legno: Rif. artt. 15 e 21 DPR 303/56

Agenti biologici: Rif. art. 383 DPR 547/55 — D.Lgs 626/94 Titolo IV e Allegato V — L.
419 del 20.03.1968 (modifiche alla L. 292 del 05.03.1963)

I rifiuti derivati dalla lavorazione del legno sono essenzialmente di due tipi:

- derivati dalla lavorazione della materia prima
- derivati dal ciclo di lavoro della macchina (oli usati)

In entrambi i casi si rende necessario classificare il rifiuto per determinarne le modalita
corrette di smaltimento.

Smaltimento oli usati

Gli oli usati durante il ciclo di lavoro della macchina e/o la sua manutenzione devono
essere smaltiti seguendo la Direttiva Europea 91/156/CEE del 18 Marzo 1991 e
91/689/CEE del 12 Dicembre 1991 che impone ad ogni impresa che elimina gli oli usati di
comunicare alle autorita competenti qualsiasi informazione riguardante I’eliminazione o il
deposito degli oli usati e loro residui. Si ricorda che in base al DPR n°® 691 del 23 agosto
1982 ¢é obbligatorio rivolgersi al CONSORZIO DEGLI OLI USATI.

Smaltimento rifiuti legno
Derivati da varie attivita, come:

- lavorazione della materia prima (scarti di lavorazione e polveri)
- pulizia del macchinario (polveri)

- pulizia dell’ambiente di lavoro (polveri)

- manutenzione degli impianti di aspirazione (polveri)

Classificazione del tipo di rifiuto:

Per quanto concerne i derivati dalla lavorazione del legno, in base alla loro natura e
consistenza essi possono essere classificati come “pericolosi” o “non pericolosi”.

Alcune lavorazioni vengono operate oltretutto su legni verniciati o trattati precedentemente

con sostanze. In questo caso la natura del rifiuto imporra di valutare non solo il tipo di

legno da cui lo scarto deriva, ma anche le sostanze (piu 0 meno nocive) di cui lo stesso
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risulta essersi impregnato, questo al fine di salvaguardare la salute non solo del lavoratore
ma di chiunque possa venire ad immediato contatto con il rifiuto stesso.

Il Decreto 5 febbraio 1998 individua i rifiuti di legno e sughero “non pericolosi” sottoposti
alle procedure semplificate di recupero (Rif. artt. 31 e 33 D.Lgs n. 22/97), da cui e
possibile ottenere nuove materie prime e nuovi prodotti destinati nuovamente all’industria
del legno e a quella cartaria.

Per i rifiuti classificati invece come “pericolosi” si dovra tenere presente di quanto la
normativa prevede in merito alle procedure di smaltimento. Fermo restando quanto detto
dal D.Lgs 66/00 sulla nocivita delle polveri di legno duro, anche in questo caso si dovra
tenere presente della natura di questo rifiuto al fine di salvaguardare chiungque possa venire
a contatto con esso, adottando tutte le misure necessarie a renderlo innocuo anche al di
fuori dell’ambiente di lavoro.

Stoccaggio dei rifiuti e rischio incendio

Nello stoccaggio si dovra tenere conto dell’alta concentrazione di prodotti come il legno
(anche in polvere) che hanno la caratteristica di essere estremamente inflammabili. Quindi,
dopo aver operato una classificazione dei rifiuti, sara opportuno stoccarli nel modo piu
conveniente atto ad evitare qualsiasi rischio di incendio. Dove esistono pericoli di
incendio occorre rispettare sempre le disposizioni aziendali al riguardo, rispettando i
divieti (come quello di fumare) ed adottando idonei comportamenti, ricordando di non
usare acqua per spegnere incendi quando le materie con le quali pud venire a contatto
(come certi rifiuti) possono causare reazioni peggiorative come sviluppo di sostanze
tossiche nell’aria.
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ELENCO NORMATIVA E STANDARD DI RIFERIMENTO

Normativa generale:

DPR 547/55 (titolo I1):

(titolo 1V):

(titolo VI11):

D.Lgs 626/94 (titolo I11):

DPR 459/96 (allegato I):
(allegato 11):

Legge 183/87
DPR 224/88

protezione generale delle macchine artt. da 41 a 83 (motori,
trasmissioni ed ingranaggi, macchine operatrici —
sull’argomento vedere anche L. 791 del 18/10/77)

norme particolari di protezione delle macchine (sull’argomento
vedere anche Norma UNI EN 418 (1994) e 574 (1996))
impianti, macchine ed apparecchi elettrici artt. da 267 a 350
(sull’argomento vedere anche artt. 6, 9 L. 46/90; norma CEI
64-8, 20-13, 44-5)

obblighi del datore di lavoro relativamente alle attrezzature di
lavoro (all. X1V, all. XV)

contenuti manuale di istruzioni per I’'uso
contenuti dichiarazione di conformita

art. 5 — fascicolo tecnico

art. 5 comma 1 lettera a — responsabilita per danno da prodotto
difettoso
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Normativa tecnica:

383

La macchina é stata progettata in conformita alle seguenti norme:

EN 60204-1 per la parte elettrica
EN 292-1 EN 292-2 per la sicurezza delle macchine

Si devono utilizzare solamente utensili a norma prEN 847-1

Le presenti norme europee rimandano, mediante riferimenti datati e non, a disposizioni

contenute in altre pubblicazioni. Tali riferimenti normativi sono citati nei punti appropriati

del testo e vengono di seguito elencati. Per quanto riguarda i riferimenti datati, successive

modifiche o revisioni apportate a dette pubblicazioni valgono unicamente se introdotte

nelle presenti norme europee come aggiornamento o revisione. Per i riferimenti non datati

vale l'ultima edizione della pubblicazione alla quale si fa riferimento.

EN 10025:1990

EN 292-1:1991

EN 292-2:1991

Hot-rolled products of no-alloy structural steels — Technical delivery
conditions [Prodotti laminati a caldo di acciai non legati per
impieghi strutturali - Condizioni tecniche di fornitura]

Safety of machinery - Basic concepts, general principles for design —
Basic terminology, methodology [Sicurezza del macchinario -
Concetti fondamentali, principi generali di progettazione -
Terminologia, metodologia di base]

Safety of machinery - Basic concepts, general principles for design -
Technical principles and specifications [Sicurezza del macchinario -
Concetti fondamentali, principi generali di progettazione -
Specifiche e principi tecnici]

EN 60947-5-1:1991 Low-voltage switchgear and controlgear - Control circuit devices and

EN 414:1992

EN 418:1992

switching elements - Electromechanical control circuit devices
[Apparecchiatura a bassa tensione - Dispositivi per circuiti di
comando ed elementi di manovra - Dispositivi elettromeccanici per
circuiti di comando]

Safety of machinery - Rules for drafting and presentation of safety
standards [Sicurezza del macchinario - Regole per la stesura e la
redazione di norme di sicurezza]

Safety of machinery - Emergency stop equipment, functional aspects
- Principles for design [Sicurezza del macchinario — Dispositivi di
arresto d’emergenza, aspetti funzionali - Principi di progettazione]
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EN 60204-1:1992  Safety of machinery - Electrical equipment of machines — General
requirements [Sicurezza del macchinario — Equipaggiamento
elettrico delle macchine - Regole generali]

EN 60529:1992 Degrees of protection provided by enclosures (IP-code) [Gradi di
protezione degli involucri (Codice IP)]

UNI EN 418:1994 Sicurezza del macchinario. Dispositivi di arresto di emergenza, aspetti
funzionali. Principi di progettazione.

UNI ISO 513:1995  Applicazione dei materiali duri da taglio per lavorazioni con
asportazione di truciolo. Designazione dei gruppi principali e dei
gruppi di applicazione.

EN 954-1:1996 Safety of machinery - Safety related parts of control systems -
General principles for design [Sicurezza del macchinario — Parti dei
sistemi di comando legate alla sicurezza - Principi generali per la
progettazione]

EN 982:1996 Safety of machinery - Safety requirements for fluid power systems
and components - Hydraulics [Sicurezza del macchinario - Requisiti
di sicurezza relativi a sistemi e loro componenti per trasmissioni
oleoidrauliche e pneumatiche - Oleoidraulica]

EN 983:1996 Safety requirements for fluid power systems and components -
Pneumatics [Sicurezza del macchinario - Requisiti di sicurezza
relativi a sistemi e loro componenti per trasmissioni oleoidrauliche e
pneumatiche - Pneumatica]

UNI EN 1037:1997 Sicurezza del macchinario — Prevenzione dell’avviamento inatteso.

UNI EN 1088:1997 Sicurezza del macchinario — Dispositivi di interblocco associati ai
ripari — Principi di progettazione e di scelta.

UNI EN 894-1:1998 Sicurezza del macchinario - Requisiti ergonomici per la
progettazione di dispositivi di informazione e di comando - Principi
generali per interazioni dell'uvomo con dispositivi di informazione e
di comando

UNI EN 894-2:1998 Sicurezza del macchinario - Requisiti ergonomici per la
progettazione di dispositivi di informazione e di comando -
Dispositivi di informazione

UNI EN 953:2000  Sicurezza del macchinario - Ripari - Requisiti generali per la
progettazione e la costruzione di ripari fissi e mobili

UNI EN 894-3:2002 Sicurezza del macchinario — Requisiti ergonomici per la
progettazione di dispositivi di informazione e di comando -
Dispositivi di comando

Oltre a;

Norma CEI 44-5 per gli impianti elettrici a bordo macchina.
Norma UNI 10380: corretta illuminazione del posto di lavoro.
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ACQUISTO

In caso di acquisto (o0 vendita) di macchina nuova o usata

E’ d’obbligo:

e acquistare macchine omologate
e rendere conformi le macchine esistenti

e usare e mantenere correttamente la vostra macchina

Acquistare macchine sicure ed omologate

Dovete prima analizzare le vostre esigenze, tenendo conto dei vincoli ambientali fisico-
chimici. Potete quindi specificare la macchina richiesta e parlare con i costruttori in base a
questi dati.

Se acquistate una nuova macchina, richiedete la marcatura CE e che il costruttore fornisca
una dichiarazione di conformita scritta ed un completo manuale di istruzioni.

Se acquistate una macchina usata, dovete richiedere che la stessa corrisponda alla sua
dichiarazione di conformita.

In entrambi i casi richiedete che il costruttore o fornitore si occupi della formazione
dei vostri operatori.

Nota: dovete verificare la presenza della marcatura CE e della dichiarazione di conformita
EC. Voi avete la responsabilita di garantire la sicurezza dei vostri dipendenti ai sensi della
Direttiva Sociale.

Se assemblate una macchina complessa partendo da un gruppo di macchine o componenti
piu piccoli, dovete anche redigere una dichiarazione di incorporazione ed apporre quindi la
marcatura CE alla macchina assemblata. Se di minori dimensioni la macchina complessa é
compresa tra quelle elencate nell’Allegato IV della Direttiva Macchine, un organismo di
certificazione notificato dovra effettuare un esame di certificazione CE.

Verifiche da effettuare prima dell’acquisto

43) Accertarsi dell’esistenza delle conformita alla norma europea EN 45014.

44) Gli Impianti elettrici devono essere conformi alla norma CEI o secondo regola
d’arte equivalente.

45)Secondo la “Direttiva Macchine”, le macchine acquistate (o0 noleggiate,
concesse in uso, o in locazione finanziaria) dopo il 21 settembre 1996 devono
essere provviste della marcatura “CE” o, se gia immessi sul mercato o messi in
servizio a quella data, accompagnate dalla dichiarazione di conformita alla
legislazione previgente.
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Le macchine utilizzate nel settore del legno e comprese nell’all. 1V di suddetta
direttiva dovranno essere obbligatoriamente accompagnate dal certificato di
conformita, dalla marcatura CE e, soprattutto, da un manuale di istruzioni per I’uso
conforme ai requisiti della direttiva, nonché debitamente tradotto nella lingua del
paese utilizzatore.

Per quanto riguarda la dichiarazione “CE” di conformita per le macchine,
questa deve contenere: le generalita del fabbricante o del suo mandatario presso la
Comunita, dell’organismo notificato presso I’UE nonché le caratteristiche tecniche
della macchina o del componente di sicurezza.

46) Sulla macchina deve essere presente una versione ridotta del manuale d’uso e
manutenzione in lingua italiana.

47) La documentazione tecnica a corredo della macchina deve tener conto di tutte le
fasi di vita dell’impianto: trasporto, installazione, regolazione, uso, manutenzione
ed altre eventuali informazioni necessarie all’utilizzatore per il corretto e sicuro uso
della stessa. Le informazioni, le istruzioni e i divieti devono contenere avvertimenti
finalizzati alla sicurezza e alla salute del personale utilizzatore.

48) Eventuali componenti di  sicurezza separatamente fabbricati e
commercializzati, devono essere accompagnati dalla relativa documentazione che
ne attesti la conformita alla norma (dichiarazione di conformita CE).
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Dati di identificazione della macchina

La macchina deve riportare una targhetta di identificazione, sulla quale sia indicato:

- Costruttore

- Numero di matricola

- Anno di costruzione

- Potenza di assorbimento (KW) — tensione di linea (V) — frequenza (Hz)
- Modello

E’ assolutamente vietato manomettere, incidere, alterare in qualsiasi modo od
addirittura asportare la targa di identificazione della macchina; non si deve coprire la
targa con pennellature provvisorie ecc. in quanto deve risultare sempre ben visibile.

Mantenere la targa sempre ben pulita da grasso e sporcizia in genere. Nel caso in cui per
motivi accidentali la targa di identificazione risultasse danneggiata (staccata dalla
macchina, rovinata od illeggibile anche parzialmente) notificare immediatamente
I’accaduto alla ditta costruttrice.

Il manuale tecnico dovra poi riportare le seguenti indicazioni relativamente alla macchina
in esame:

- Dimensioni e pesi:
o0 Dimensioni della macchina
0 Peso netto della macchina
- Caratteristiche degli organi lavoratori:
0 Potenza motori alberi (Hp — KW)
Potenza motore di avanzamento (Hp — KW)
Velocita di rotazione alberi portautensili (giri/min.)
diametro alberi portautensili (mm)
lunghezza piano in entrata (mm)
diametro bocca di aspirazione (mm)
condotti di evacuazione trucioli con presa centralizzata diametro (mm)
livello di pressione acustica al posto operatore in entrata dB(A)

O O O O O O O O

livello di pressione acustica al posto operatore in uscita dB(A)
o livello di potenza acustica in lavoro dB(A)

- Caratteristiche del pezzo da lavorare:
o0 larghezza max di lavoro (mm)
o altezza max di lavoro (mm)
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o0 larghezza minima di lavoro (mm)
0 lunghezza minima del pezzo singolo (mm)
- Dati sugli utensili utilizzabili:

e diametro utensili a profilare su alberi (mm)

Dichiarazione di conformita

La macchina deve essere accompagnata da una dichiarazione di conformita alla
legislazione vigente al momento dell’uscita sul mercato della stessa. Questa rappresenta
dichiarazione esplicita di responsabilita da parte del produttore relativamente alla
rispondenza del prodotto alle norme in vigore. Le macchine immesse sul mercato dopo il
21 settembre 1996 debbono recare marcatura CE e ad esse deve essere associato un
numero relativo all’attestazione di esame CE, nonché gli estremi dell’Ente Notificato
presso cui e stato effettuato I’esame sul modello a cui il prodotto e conforme.

Dispositivi di sicurezza

| principali dispositivi di sicurezza presenti sulla macchina sono:

- sistema operativo a uomo presente;

- dispositivi di arresto di emergenza;

- dispositivi di prevenzione contro I’avviamento accidentale;

- dispositivi di arresto;

- dispositivi di bloccaggio meccanico;

- blocchi di sicurezza;

- dispositivi di sicurezza in caso di guasto dei tubi rigidi e flessibili;
- dispositivi per evitare pizzicamenti e cesoiamenti;

- interruttori di sicurezza.

L’adeguamento delle macchine piu vecchie alla normativa di Legge vigente (acquistate
antecedentemente alla “Direttiva Macchine del 1996”) non e obbligatoria, tuttavia
consigliabile per il miglioramento delle condizioni di sicurezza nell’uso delle macchine
stesse. Fermo restando la rispondenza delle stesse alla normativa antecedente, tale
conformita risultera obbligatoria nel caso si vendano o si acquistino macchine usate. In
quest’ultimo caso queste dovranno essere adeguate a quanto prescritto per le macchine con
marcatura CE (sia sulla parte meccanica che elettrica).
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Rendere conformi le macchine esistenti

La Direttiva Sociale stabilisce:

la protezione da rischi causati da elementi mobili;

la protezione da rischi elettrici;

la dotazione di dispositivi di comando, arresto, allarme e segnalazione;
la protezione da rischi fisici.

A questo scopo la Direttiva suggerisce un programma di conformita che copre un
inventario delle misure da adottare, una tabella dei tempi di realizzazione ed il calcolo dei
costi. In pratica, la conformita comporta misure come:

garantire che gli operatori e gli altri dipendenti non possano accedere alle zone a
rischio mentre la macchina € in funzione;

prevedere forme di protezione per evitare I’accesso ai componenti della
trasmissione mentre sono in movimento;

limitare I’accesso agli elementi mobili tramite 1’uso di ripari, ecc.;
evitare I’autoavviamento della macchina dopo un arresto;
dotare la macchina di dispositivi di arresto d’emergenza;

dotare la macchina di mezzi per scollegarla facilmente ed efficacemente dalle fonti
di alimentazione;

effettuare I’esame e la manutenzione della macchina e delle apparecchiature
elettriche associate;

accertare che le avvertenze non siano ambigue e siano facilmente individuate e
comprese.

Un elenco completo viene fornito nell’ Allegato alla Direttiva Sociale, 89/655/EC,
modificata e integrata dalla Direttiva 95/63/EC.

Voi avete la responsabilita di rendere la vostra macchina conforme alla Direttiva.
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INSTALLAZIONE

Movimentazione e preinstallazione

Verificare al momento dell’arrivo I’integrita dell’imballo e a disimballo avvenuto
che non vi siano danneggiamenti.

La confezione deve contenere gli accessori e le minuterie per il completamento
dell’assemblaggio.

Le operazioni di sollevamento devono essere eseguite come indicato.

E’ necessario sollevare con cautela e trasportare i vari gruppi nel luogo ove avverra
il disimballo.

Per lo spostamento della macchina nel punto prescelto per I’installazione (o per una
successiva ridisposizione) assicurarsi di:

sollevare con cautela, adoperando adeguati mezzi di sostegno del carico, in perfetta
efficienza, utilizzando gli appositi punti di aggancio come indicato;

evitare sobbalzi e strattoni improvvisi, prestare attenzione a dislivelli, cunette, ecc;

prestare la massima attenzione alle parti sporgenti: ostacoli, passaggi difficoltosi,
ecc;

indossare adeguati indumenti e protezioni individuali;

dopo aver rimosso le varie parti dell’imballo, riporle in appositi luoghi di raccolta
inaccessibili a bambini e animali per poi essere smaltite.

Verifica dei requisiti minimi richiesti per luogo di installazione
[Rif. art. 6 DPR 303/56 - art. 8 DPR 547/55 (Spazi e percorsi intorno alle macchine)]

Accertarsi che il luogo ove poi verra installata la macchina sia conforme alle seguenti
caratteristiche:

illuminazione sufficiente (ma luogo non sottoposto ad abbagliamenti o luci
intense). Riferimento norma UNI 10380;

luogo non esposto alle intemperie;

luogo in cui sia previsto adeguato ricambio d’aria;

ambiente privo di inquinanti;

livello di rumorosita inferiore alle prescrizioni normative vigenti a 70 dB(A);

il posto di lavoro non deve essere esposto a movimenti pericolosi dovuti ad altre
macchine in funzionamento;

il locale ove la macchina viene installata non deve essere adibito allo stoccaggio di
materiali esplosivi, corrosivi e/o tossici;
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scegliere il layout di installazione considerando che dalla posizione di comando
I’operatore deve essere in grado di visualizzare tutto I’apparecchio e I’area
circostante. Egli deve impedire, in tale area, la presenza di persone non autorizzate
e di oggetti che potrebbero causare fonte di pericolo.

Tutte le operazioni di installazione relative ai collegamenti ad alimentazione esterne
(elettriche in particolar modo) devono essere eseguite da personale professionalmente
qualificato.

L’installazione deve essere eseguita da personale autorizzato seguendo le istruzioni
particolari eventualmente presenti nel manuale; in caso di dubbi consultare i centri di
assistenza autorizzati o I’assistenza tecnica del fornitore.

Installazione — requisiti per I’installazione

I basamento della macchina deve trovare un appoggio uniforme e ben livellato. Se
necessario, per assicurare maggiore stabilita, la macchina deve essere fissata alla
pavimentazione tramite tasselli ad espansione meccanici 0 ancoraggi chimici
secondo tipo e dimensioni riportati sul manuale.

Gli ancoraggi utilizzati debbono avere un carico minimo ammissibile a
trazione almeno pari a quello indicato.

La pavimentazione deve avere determinate caratteristiche di minima relativamente
al calcestruzzo utilizzato, al suo spessore, all’armatura superiore e inferiore e alla
portanza del terreno.

Le caratteristiche esposte debbono essere garantite su di un area minima, nella
quale non debbono essere presenti giunti di dilatazione o tagli che interrompono la
continuita della maglia superiore.

In caso di pavimentazione esistente, della quale non sia possibile verificare con
certezza le caratteristiche, occorre realizzare un idoneo getto di fondazione.

QUALORA ESISTESSERO DuBBI SULLA EFFETTIVA CONSISTENZA
DELLA PAVIMENTAZIONE CONSULTARE UN TECNICO QUALIFICATO.

Istruzioni per I’installazione

Assemblare la macchina avendo cura di seguire attentamente le istruzioni
riportate sul manuale.

L ancoraggio deve essere ottenuto con valori di serraggio sufficienti a garantirne
I’affidabilita nel tempo.
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Impianto elettrico

Norma CEI 64-8 per I’impiantistica in generale — Norma CEI 44-5 per gli impianti a bordo
macchina - Titolo VII DPR 547/55 - Artt. 6, 9 L. 46/1990

Occorre valutare I’idoneita:

o dell’impianto elettrico generale

o dell’impianto di servizio delle apparecchiature

o dell’impianto di terra;

o del dispositivo di sgancio della tensione generale;

o delle macchine dotate di dispositivo di sgancio elettromagnetico.

Gli involucri di protezione contro I’accesso ed il contatto con parti in tensione sono
adeguati (grado IP - protezione contro la penetrazione di parti del corpo, oggetti, polveri,
acqua) al tipo di ambiente [Rif. art. 267 DPR 547/55]

Spine e prese del tipo normalmente previste per uso domestico, vengono eventualmente
utilizzate negli ambienti di lavoro solo se I’'uso non & «gravoso» (meccanicamente ed
elettricamente) [Rif. art. 267 DPR 547/55]

Nei luoghi con pericolo di incendio I'impianto elettrico generale e I’impianto elettrico
delle attrezzature ed impianti utilizzati (dispositivi di aspirazione, utensili) devono essere
conformi alle relative norme [Rif. Norme CEI 64-2 e CEI EN 60079-10]

La macchina, se previsto debba essere installata all’esterno o in un ambiente umido,
deve essere munita di un interruttore salvavita (interruttore FI).

Prima dell’installazione vera e propria:

- verificare che i dispositivi di protezione elettrici dello stabilimento siano di
sufficiente portata, rispetto ai dati forniti sulla macchina relativamente alla potenza
di assorbimento indicata sulla targhetta di identificazione della stessa.

- Utilizzare solo cavi di sezione e lunghezza adeguate, per il collegamento alla rete
elettrica.

- Prima di eseguire il collegamento, controllare che tensione di linea (V) e
frequenza (Hz) corrispondano ai valori richiesti dalla macchina indicati nella
targhetta di identificazione.

Per I’esecuzione del collegamento elettrico inerente la macchina rivolgersi a personale
specializzato e osservare la norma EN 60204-1:

- Mettere a “0” la linea di alimentazione principale, portando I’interruttore generale
in posizione “0”.
- Seguire le istruzioni di installazione date dal costruttore.

- Seguire le istruzioni per il collegamento a terra dell’impianto elettrico della
macchina
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L’impianto elettrico deve essere fissato alla macchina secondo quanto riportato nel
manuale e avendo cura di far passare i cavi all’interno dei rispettivi alloggiamenti.

L’impianto elettrico e predisposto per una tensione corrispondente a quella indicata
sulla targa matricola. Controllare che la tensione per la quale & predisposto
I’impianto corrisponda a quella di rete. In caso contrario effettuare il cambio
tensione del motore e del trasformatore.

Interventi sulla parte elettrica, anche se di lieve entita, richiedono I’opera di
personale professionalmente qualificato.

Aspirazione trucioli

Seguire le istruzioni per il collegamento della macchina all’impianto di aspirazione di
stabilimento, controllando, in particolare, il rispetto della portata e della velocita dell’aria
raccomandata:

La macchina dispone di una bocchetta di aspirazione dei trucioli derivanti dalla
lavorazione del legno. Il costruttore indica la portata minima (m3/h) e la velocita
dell’aria (m/sec) che I’impianto di aspirazione deve assicurare per la corretta
estrazione della polvere e dei trucioli di lavorazione. Il costruttore indica anche il
livello (soglia) di emissione di polveri della macchina (mg/m3).

La cappa convogliatrice per I’aspirazione di trucioli e polveri deve essere collegata
in permanenza all’impianto di aspirazione.

Per I’allacciamento della macchina all’impianto di aspirazione usare un tubo
di tipo ignifugo.

La macchina deve essere collegata ad un impianto di aspirazione sufficientemente
dimensionato che parta automaticamente all’avviamento della stessa, secondo le
norme EN 60204-1.

Completamento e controllo

Montare le protezioni.
Accertarsi del corretto funzionamento della macchina.

N.B. Eventuali operazioni di disinstallazione per spostamento, accantonamento, o
rottamazione vanno eseguite seguendo in ordine inverso le fasi di montaggio.

Rapporto di installazione - operazione di controllo

Verifica della idoneita della pavimentazione
Verifica della tensione di alimentazione
Interruttore generale

Controllo della presenza e collocazione degli adesivi
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- Avvertenze
- Matricola

Comandi elettrici

Il circuito di comando in bassa tensione deve avere un grado di protezione minima IP
55; il quadro elettrico deve essere a norme CEI - i dispositivi di comando delle
macchine sono facilmente identificabili ed i pulsanti hanno i colori previsti dalle
Norme CEI (es. nero = awvio, rosso = arresto, fungo rosso su fondo giallo = arresto di
emergenza) [Rif. art. 76 DPR 547/55 e Norma CEI 44-5]

Le descrizioni sono riferite al quadro di comando della macchina, dal quale é possibile
impartire i comandi agli organi operativi della stessa. Sono presenti:

- Pinterruttore generale, che da corrente elettrica ai comandi del quadro elettrico e ai
servizi della macchina

- Pinterruttore per I’avviamento motore

- il pulsante di emergenza generale (non disponibile sulle macchine non marcate
CE), che arresta tutte le funzioni della macchina

- l’eventuale selettore per il posizionamento del pezzo da lavorare e quello per il
sollevamento “di precisione”

- il selettore luminoso per I’azionamento del freno motore (non disponibile sulle
macchine non marcate CE)

- il pulsante di emergenza generale, che arresta tutte le funzioni della macchina (non
disponibile sulle macchine non marcate CE)

- il pulsante di avviamento diretto

- il pulsante di arresto macchina

Pacco accessori

La macchina & fornita con tutti i suoi accessori, come indicato nel libro di uso e
manutenzione.

E’ fornito anche un elenco dei materiali soggetti ad usura e intercambiabili, secondo marca
e modello e con le caratteristiche indicate nella tabella dei materiali di consumo presente
nel libro di uso e manutenzione della macchina.

Per I’installazione degli utensili e il loro smontaggio fare riferimento alle indicazioni
fornite dal costruttore presenti sul libro di uso e manutenzione della macchina.
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VERIFICHE DI PRIMO IMPIANTO
Da eseguire dal Tecnico del Fabbricante

Per verificare la conformita della macchina e dei suoi componenti, possono essere utili
alcune verifiche.

Le prove che assicurano che la macchina e conforme alla norma consistono in:

cc) controllo del progetto;

dd) controllo della fabbricazione;
ee) controllo visivo;

ff) prove pratiche.

I risultati degli esami e delle prove, sia eseguite dal fabbricante che da un organismo
competente, con il nome e l'indirizzo delle persone e delle ditte che le hanno eseguite,
devono essere riportati in una relazione firmata.

Prove di funzionamento

Hanno lo scopo di appurare il corretto funzionamento della macchina in condizioni di
lavoro normali e il corretto intervento dei dispositivi di sicurezza in condizioni critiche.

Prove elettriche

Le prove elettriche devono essere condotte in conformita alla EN 60204-1:1992.
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MANUTENZIONE
DPR 547/55 (Titolo 1X): Manutenzione e riparazioni.

La manutenzione di attrezzature di lavoro che richiedano specifiche conoscenze e
responsabilita e riservato ai lavoratori appositamente incaricati e qualificati.

Gli impianti elettrici devono essere sottoposti a corretta manutenzione periodica da
parte di ditte specializzate.

Seguire scrupolosamente le indicazioni fornite dal costruttore sulla frequenza di
manutenzione dei dispositivi soggetti ad usura.

In caso di manutenzione

Le operazioni di riparazione, manutenzione ordinaria e straordinaria debbono essere
condotte in sicurezza, ad attrezzatura non attiva, seguendo le indicazioni del
fabbricante ed eseguite da personale adeguatamente formato.

Ogni intervento sulle macchine deve essere effettuato con I’alimentazione elettrica
e pneumatica (Se prevista) interrotta e bloccata.

Attenzione agli organi meccanici in movimento: la rimozione delle carterature & da
considerarsi a rischio di chi la esegue.

Operazioni di manutenzione

E’ vietato pulire, oliare od ingrassare a mano gli organi e gli elementi in moto delle
macchine, a meno che non sia richiesto da particolari esigenze tecniche, nel qual
caso deve essere fatto uso di mezzi idonei ad evitare ogni pericolo. | lavoratori
devono essere resi edotti mediante avvisi chiaramente visibili ( Rif. art. 48 D.P.R.
547/55).

E' vietato compiere su organi in moto qualsiasi operazione di riparazione o
registrazione; qualora sia necessario eseguire tali operazioni durante il moto si
devono adottare adeguate cautele a difesa dell'incolumita del lavoratore; i lavoratori
ne devono essere resi edotti mediante avvisi chiaramente visibili ( Rif. art. 49
D.P.R. 547/55).

I macchinari, gli apparecchi e gli utensili, in relazione alla necessita della sicurezza
del lavoro, devono possedere i requisiti di resistenza ed idoneita ed essere
mantenuti in buono stato di conservazione e di efficacia ( Rif. art. 374 D.P.R.
547/55).
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Manutenzione ordinaria

Le protezioni (fisse, mobili e/o regolabili) debbono sempre essere mantenute in piena
efficienza, mai eliminate o modificate in alcun modo, neppure per eseguire lavori
speciali o particolari; di fatto, costituiscono elemento imprescindibile per I’impiego in
sicurezza delle attrezzature.

Lavori di pulizia e lubrificazione:

Non usare mai benzina, solventi ed altri fluidi infiammabili per la pulizia (rischio
incendio). Usare solventi commerciali che non siano infiammabili e atossici
(utilizzo di sostanze e preparati per la pulizia delle macchine).

Provvedere alla pulizia della macchina e del pavimento circostante.

Togliere gli sportelli della macchina e togliere con il tubo aspirante la polvere, i
trucioli e gli sfridi nell’interno della macchina stessa.

Le parti meccaniche devono essere mantenute in condizioni di lavoro efficienti,
ed esaminate almeno una volta ogni turno di lavoro. La macchina non deve
essere usata se non vengono verificate tutte queste condizioni.

I cuscinetti della macchina, se di tipo Log-life, non vanno lubrificati.

Mantenere il rullo motorizzato (piano di scorrimento) costantemente pulito e privo
di depositi di resina, vernici, morchie e trucioli o schegge di legno (corretta e
regolare pulizia della macchina).

Per ogni altra operazione di manutenzione ordinaria si faccia riferimento alle
indicazioni specifiche riportate nel manuale di uso e manutenzione allegato e relativo
alla tipologia di macchina in esame.

Manutenzione straordinaria

Motore autofrenante (CE):

Non lubrificare i cuscinetti del motore se a tenuta stagna.

Se I’efficacia del freno diminuisce, occorre verificare la distanza tra carcassa
dell’elettromagnete e nucleo mobile denominata “tra ferro”.

Qualsiasi intervento sul motore deve essere eseguito da personale qualificato.

Materiale antirumore

Il materiale antirumore applicato alla struttura della macchina deve essere mantenuto in
buono stato, conformemente alle istruzioni del fabbricante (mantenimento delle
condizioni di sicurezza).
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Parti soggette ad usura

A scopo di esame e di manutenzione, deve essere possibile ispezionare senza difficolta le
parti soggette ad usura. L'usura e la deformazione degli utensili fanno aumentare il
pericolo di contraccolpi e di rigetto del pezzo.

- Per la manutenzione degli utensili fare riferimento alle indicazioni fornite dal
costruttore presenti sul libro di uso e manutenzione della macchina.

- Non manomettere in alcun modo tali utensili, onde evitare di compromettere
la sicurezza della macchina.

Ricerca delle avarie meccaniche ed elettriche

Se si presentassero dei problemi nel normale funzionamento della macchina, fare
riferimento all’appendice presente nel libro di uso manutenzione ed eseguire gli interventi
indicati nei modi indicati. In ogni modo, contattare il centro assistenza per chiarimenti ed
eventuali interventi non prescritti sul manuale.

Al verificarsi di un qualsiasi guasto alla macchina si raccomanda di contattare
tempestivamente I’assistenza tecnica in modo da ricevere le indicazioni per poter compiere
operazioni e/o regolazioni in condizioni di massima sicurezza, evitando il rischio di
causare danni a persone, animali e cose. Il manuale allegato puo riportare un elenco degli
inconvenienti possibili, le possibili cause e i consigli per I’intervento.

ATTENZIONE: prima di accedere all’interno della scatola elettrica, scollegare
I’alimentazione, avendo cura di mettere I’interruttore generale su “0”.

Qualora si dovessero rilevare inconvenienti di finitura pezzi, controllare che i pressori in
entrata risultino privi di depositi di resina o trucioli sulla superficie di lavoro (corretta e
regolare pulizia della macchina).

Come ordinare un pezzo di ricambio

Per ordinare un pezzo di ricambio occorre fornire al rivenditore autorizzato il n° di codice
corrispondente, che deve essere ricavato consultando la tavola relativa posta all’interno del
manuale ricambi.

La tavola (identificata da n° e indice di revisione) deve essere selezionata consultando
I’indice delle tavole posto all’inizio del manuale ricambi.

A tale SCOpPO occorre conoscere:

- il modello ed il n° di matricola della macchina cui il ricambio e destinato (riportati
negli appositi campi sulla targhetta matricola);

- il gruppo funzionale di cui fa parte il pezzo (facendo riferimento all’indice figurato
posto all’interno del manuale ricambi).
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Accantonamento

- In caso di accantonamento per lungo periodo & necessario scollegare le fonti di
alimentazione, svuotare il/i serbatoio/i contenenti i liquidi di funzionamento e
provvedere alla protezione di quelle parti che potrebbero risultare danneggiate in
seguito al deposito di polvere.

- Provvedere ad ingrassare le parti che si potrebbero danneggiare in caso di
essiccazione.

Rottamazione

- Allorché si decida di non utilizzare piu questo apparecchio, si raccomanda di
renderlo inoperante.

- Si raccomanda di rendere innocue quelle parti suscettibili di causare fonti di
pericolo.

- Valutare la classificazione del bene secondo il grado di smaltimento.
- Rottamare come rottame di ferro e collocare in centri di raccolta previsti.

- Se considerato rifiuto speciale, smontare e dividere in parti omogenee, smaltire
quindi secondo le leggi vigenti.
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PROCEDURE DI UTILIZZO

D.Lgs 626/94 (Titolo I11): uso delle attrezzature di lavoro (all. X1V, all. XV)
Manipolazione delle tavole: artt. 383-384 DPR 547/55 - D.Lgs. 626/94 - Titolo 1V,
Allegati IV e V

INFORMAZIONI PER L'USO

La macchina e stata costruita seguendo i piu severi criteri di sicurezza previsti dalla norma
(sicurezza intrinseca della macchina), tuttavia permangono dei rischi (residui) legati ad
un uso imprudente della macchina da parte dell’operatore. Quindi:

e E’ vietato infilare le mani all’interno della macchina in prossimita degli organi
operativi della stessa, sia a macchina ferma che in movimento (pericolo di taglio e
amputazione)

e E’ vietato abbassarsi per guardare il pezzo in lavorazione (pericolo di proiezione di
schegge e trucioli di legno)

e E’ vietato aprire il vano componenti elettrici senza aver prima tolto la tensione di
alimentazione della macchina (pericolo di folgorazione)

e E’ vietato maneggiare utensili taglienti senza pinze o guanti

L'utilizzatore deve operare con la macchina in accordo con le istruzioni operative del
fabbricante e con le indicazioni affisse sulla macchina stessa. Tutte le macchine
debbono essere impiegate con tutti i sistemi di protezione attivi, con i DPI del caso e
dotate di opportuni sistemi di aspirazione delle polveri.

L’operatore alle macchine

Il comportamento e I’attenzione dell’operatore addetto alle lavorazioni con macchine (al di
la di tutti i sistemi) e certamente I’elemento su cui porre maggiore attenzione al fine di
evitare infortuni anche gravi.

A tal fine, si deve porre I’attenzione sui seguenti aspetti:

e In caso di sospensioni anche brevi delle lavorazioni, le macchine debbono essere
disattivate e “messe in sicurezza”, preoccupandosi di evitare eventuali riattivazioni
accidentali.

e Le protezioni delle macchine e i relativi comandi non debbono mai essere rimossi,
modificati 0 manomessi.

e Occorre sapere che la posizione delle mani e determinante nelle lavorazioni e
durante lo stoccaggio dei pezzi (abilita lavorative). Non usare le mani per
verifiche e prove di efficienza.

e Prima di lavorare un pezzo, controllarlo ed analizzarne gli eventuali difetti
(idoneita e caratteristiche del materiale da lavorare).
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Istruzioni di uso complete

Si deve fornire con ogni macchina un manuale di uso completo, contenente le
informazioni necessarie per utilizzare e operare in sicurezza con la stessa.

Il manuale deve contenere almeno le seguenti informazioni:

kkk) campo di applicazione (usi ammessi e usi vietati);
[I) installazione e messa in funzione;
mmm) manovra e comportamento della macchina durante il funzionamento;

nnn) controllo dei dispositivi di sicurezza;

000) manutenzione;

ppp) ispezione;

qaq) interventi e riparazioni;

rrr) sostituzione di parti, per esempio a causa di usura o intervento dei dispositivi di
sicurezza;

SSS) se € il caso, ricarica delle batterie e ventilazione dell'ambiente.

Nel caso che la macchina sia montata per la prima volta presso la sede dell'utilizzatore, si
deve controllare che la stessa con i suoi dispositivi di protezione e di sicurezza sia
correttamente installata e funzioni convenientemente. La relativa procedura deve essere
riportata nelle istruzioni di uso.

Riassunto delle istruzioni di uso

Allo scopo di utilizzare con sicurezza la macchina, si deve affiggere sulla stessa un
riassunto delle istruzioni di uso, che evidenzi i possibili pericoli, che sia facilmente
leggibile e contenga almeno le seguenti informazioni:

qq) che solo al personale autorizzato e consentito adoperare la macchina;

rr) che é necessario riferirsi alle istruzioni di uso completo, specialmente per interventi
e riparazioni;

ss) che devono essere impediti tutti i movimenti non voluti (macchina mobile);
tt) che la zona di lavoro della macchina deve essere libera da ostruzioni;
uu) che la macchina sia sorvegliata dall'operatore durante il suo utilizzo;

vv) che ¢ vietato alle persone di sostare nella zona di lavoro della macchina (ingresso e
uscita pezzi).
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Precauzioni d’impiego

Solamente persone addestrate possono fare funzionare la macchina.
L'area di lavoro deve essere sufficientemente ampia.

Controllare che durante le manovre operative non si verifichino condizioni di
pericolo.

In particolare, nessuno deve stare nell’area di lavoro della macchina.

Arrestare immediatamente la macchina nel caso si riscontrino irregolarita
funzionali ed interpellare il servizio assistenza del rivenditore autorizzato.

Controllare che I’area di lavoro intorno alla macchina sia sgombra di oggetti
potenzialmente pericolosi e non vi sia presenza di olio (o altro materiale viscido)
sparso sul pavimento in quanto potenziale pericolo per I’operatore.

In particolare:

accertarsi di aver memorizzato i limiti dimensionali e le caratteristiche degli
utensili adatti per la macchina (verificare, in particolare che gli utensili siano
marcati MAN e MEC, nel caso, rispettivamente, di lavorazioni manuali o su
macchine automatiche, nel rispetto della EN 847.1);

la velocita di taglio non deve scendere sotto i 40 m/s per prevenire fenomeni di
rifiuto, ma non deve eccedere i 70 m/s per evitare rischi di rottura dell’utensile;

Seguire tutte le indicazioni fornite dal costruttore relativamente all’uso corretto
della macchina e delle relative regolazioni tramite gli organi di comando:

Selettore per avanzamento o retromarcia ad impulsi.

La velocita di avanzamento e regolabile secondo quanto indicato dal costruttore e
puo variare da macchina a macchina a seconda delle caratteristiche costruttive della
stessa.

Selettore ad impulsi per traino pezzi (marcia avanti e indietro)

Posizionamento e regolazione gruppi operatori

Pulsantiera supplementare con comandi per salita-discesa traversa superiore e
per avanzamento pezzo

Possibilita di bloccare carrelli e traversa verticale in qualsiasi posizione
Regolazione assiale alberi (mm)

Identificazione dei comandi e loro funzione

| dispositivi di comando delle macchine consentono I’azionamento e [I’arresto di
emergenza delle macchine, e costituiscono elemento imprescindibile di sicurezza.

E vietato, oltre che poco prudente, utilizzare in modo non corretto i dispositivi di
comando, ad esempio manomettendo gli interblocchi, bloccando un pulsante dei dispositivi
a due mani, bloccando i comandi ad azione mantenuta, ecc. Questi interventi pongono in
serio pericolo I’operatore e gli altri addetti alle lavorazioni.
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Gli organi di azionamento devono essere schermati in modo da non poter
accedere alle zone pericolose.

L'attrezzatura di lavoro, in relazione alla necessita di intervenire per ridurre il
rischio, & provvista di uno o piu, se necessario, dispositivi di arresto di emergenza
(es.: «fungo») (Rif. art. 52 DPR 547/55 — art. 36 D.Lgs 626/94)

Pulsanti di comando: devono essere di tipo incassato in una ghiera di protezione e
colorati in maniera corrispondente alle normative vigenti (es. rosso per l'arresto,
verde per predisposizione e marcia, ecc.).

| pedali di comando generale o particolare delle macchine, esclusi quelli di solo
arresto, devono essere protetti al di sopra ed ai lati, da una custodia, oppure essere
muniti di altro dispositivo, che pur consentendo un‘agevole manovra, eviti ogni
possibilita di azionamento accidentale del pedale ( Rif. art. 78 D.P.R. 547/55).

Comandi ad uomo presente: sono strutturati ed agiscono in modo da richiedere la
presenza attiva dell'operatore durante la lavorazione (pulsanti che azionano la
macchina solo se premuti costantemente e che la disattivano se rilasciati).

Doppi comandi: devono impegnare entrambe le mani dell'operatore ad essere
premuti contemporaneamente per permettere la lavorazione; devono inoltre essere
distanziati tra loro e protetti in modo da impedirne lI'azionamento con una sola
mano ed agire in modo tale che il meccanismo azionato si blocchi se uno dei due
non viene tenuto premuto.

Ogni macchina deve avere gli organi di comando per la messa in moto e I'arresto
ben riconoscibili ed a portata del lavoratore ( Rif. art. 76 D.P.R. 547/55).

I comandi di messa in moto delle macchine devono essere collocati in modo da
evitare avviamenti o innesti accidentali o essere provvisti di dispositivi atti a
conseguire lo stesso scopo ( Rif. art. 77 D.P.R. 547/55).

Detti organi devono pertanto riportare la chiara indicazione delle manovre a cui si
riferiscono. Devono essere collocati in modo che I'operatore non sia obbligato ad
avvicinarsi pericolosamente a parti in movimento e concepiti in modo da evitare
manovre accidentali.

Arresto di emergenza: in taluni casi, in relazione alle caratteristiche della
macchina, della lavorazione e delle protezioni adottate, nonché alla ubicazione
degli organi normali di arresto, pud rendersi necessaria l'applicazione di un
dispositivo di arresto di emergenza; la leva o il pulsante per [l'effettuazione
dell'arresto di emergenza deve essere di colore rosso e situata in posizione ben
visibile e facilmente raggiungibile dalla postazione di lavoro; se si tratta di
pulsante, questo deve essere di tipo "a fungo™ di colore rosso su sfondo giallo e
deve avere una configurazione tale da poter essere azionato prontamente da
qualsiasi posizione e con diverse parti del corpo.

La macchina deve essere disinseribile in condizioni di piena sicurezza (ad
esempio per interventi di manutenzione) mediante un interruttore di
sicurezza.

La macchina deve essere dotata di un dispositivo fisso e accessibile, il quale,
successivamente alla messa fuori servizio, ne impedisca I'uso non autorizzato.
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Protezione delle macchine

Le protezioni ed i dispositivi di sicurezza delle macchine non devono essere rimossi se non
per necessita di lavoro; qualora essi debbano essere rimossi dovranno essere
immediatamente adottate misure atte a mantenere in evidenza ed a ridurre al limite minimo
possibile il pericolo che ne deriva; la rimessa in posto delle protezioni o dei dispositivi di
sicurezza deve avvenire non appena siano cessate le ragioni che hanno reso necessaria la
loro temporanea rimozione ( Rif. art. 47 D.P.R. 547/55).

Quando per effettive ragioni tecniche o di lavorazione, non sia possibile conseguire una
efficace protezione o segregazione degli organi lavoratori o delle zone di operazione
pericolose delle macchine, si devono adottare altre misure per eliminare o ridurre il
pericolo, quali idonei attrezzi, alimentatori automatici, dispositivi supplementari per
I'arresto della macchina e congegni di messa in marcia a comando multiplo simultaneo (
Rif. art. 69 D.P.R. 547/55).

Protezione degli elementi macchina:

- Gli elementi delle macchine, quando costituiscono un pericolo, devono essere
protetti o segregati o provvisti di dispositivo di sicurezza (Rif. art. 41 D.P.R.
547/55)

- Gli organi di trasmissione (motore, cinghie, volani, ecc.) delle macchine sono
protetti con carter fisso (apribile cioé solo con una chiave o un attrezzo) o mobile
provvisto di un dispositivo di blocco (microinterruttore o altro) (Rif. art. 55 DPR
547/55)

- La cassetta delle apparecchiature elettriche € dotata di interruttore generale
lucchettabile e pulsante di emergenza generale con auto-ritenuta; inoltre, ad ogni
caduta di tensione di linea la macchina non deve ripartire automaticamente. Le
macchine e gli impianti sono provvisti di dispositivi che ne impediscono
l'automatico riavviamento dopo una interruzione di energia elettrica (se da questo
puo derivarne danno a persone o alla macchina/impianto o al materiale in
lavorazione) (Norma CEI 44-5)

Protezione degli organi lavoratori:

- Gli organi lavoratori delle macchine e le relative zone di operazione, quando
possono costituire un pericolo per i lavoratori, devono, per quanto possibile, essere
protetti o0 segregati oppure provvisti di dispositivo di sicurezza (Rif. art. 68 DPR
547/55)

- Gli apparecchi di protezione amovibili degli organi lavoratori, delle zone di
operazione e degli altri organi pericolosi delle macchine, quando sia tecnicamente
possibile e si tratti di eliminare un rischio grave e specifico, devono essere provvisti
di un dispositivo di blocco collegato con gli organi di messa in moto e di
movimento della macchina, tale che (Rif. art. 72 D.P.R. 547/55):

o impedisca di rimuovere o di aprire il riparo quando la macchina e in moto, 0
provochi l'arresto della macchina all'atto della rimozione o all'apertura del
riparo;
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0 non consenta l'avviamento della macchina se il riparo non é nella posizione
di chiusura.

- Le protezioni (es. carter) che racchiudono organi pericolosi, che debbano essere
aperte per regolazioni o manutenzioni, sono dotate di dispositivi di blocco che: -
arrestino la macchina all'apertura della protezione; - non ne consentano l'avvio con
la protezione aperta. (Rif. art. 72 DPR 547/55)

- La macchina e dotata di protezioni degli utensili e dei trascinatori dei pezzi; tali
protezioni sono o fisse o interbloccate elettricamente.

Uso di accessori:

- La lavorazione di pezzi di piccole dimensioni alle macchine da legno, ancorché
queste siano provviste dei prescritti mezzi di protezione, deve essere effettuata
facendo uso di idonee attrezzature quali portapezzi, spingitoi e simili ( Rif. art. 114
D.P.R. 547/55).

Polveri e rumore:

- E’ presente idoneo impianto di aspirazione delle polveri (Rif. art. 21 DPR 303/56)
- Sono presenti bandelle di riduzione dell’emissione sonora all’entrata e uscita pezzi.

Tuttavia bisogna ricordare che sussistono rischi dovuti all'accessibilita degli organi
lavoratori, quando la macchina €& equipaggiata di dispositivi di sicurezza che
inibiscono/eliminano solo parzialmente il rischio di contatto con gli organi lavoratori
dinamici.

E’ evidente che durante I’utilizzo delle macchine utensili in generale la probabilita di un
evento infortunistico é elevato in quanto I’operatore agisce sul particolare ligneo in
lavorazione con entrambi gli arti superiori; i rischi maggiormente incidenti sono quelli di
taglio, afferramento, cesoiamento e trascinamento.

La tecnologia in materia antinfortunistica e progredita notevolmente; in particolare modo €
stato elaborato un sistema di protezione attiva, denominato “rampicatore” il quale
permette di effettuare operazioni di taglio in esaustiva sicurezza.

Questo meccanismo, costituito da un sistema di tre carrucole pivoettanti disposte a
triangolo equilatero, permette il sollevamento della protezione, sia in senso verticale che
orizzontale, al solo momento del passaggio del particolare ligneo in lavorazione, lasciando
scoperto I’organo di taglio solamente nel frangente in cui esso opera.

Si evince che la novita rappresentata da tale protezione attiva evita azioni di regolazione
manuale da parte dell’operatore, ed allo stesso tempo garantisce una sufficiente protezione
contro i rischi di contatto accidentale con gli organi lavoratori.

Uso improprio della macchina

Per I’uso della macchina consultare le caratteristiche previste alla voce “Dati tecnici” e al
paragrafo “Destinazione d’uso” del manuale allegato.
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- La macchina puo essere usata per lavorare la superficie di un legno o materiale
similare (uso proprio della macchina).

- L’utilizzo della macchina per lavorare materiali diversi da quelli legnosi deve
essere concordato preventivamente con la ditta costruttrice (usi diversi da quelli
previsti originariamente dal costruttore non sono garantiti). L’azienda
costruttrice non si assume nessuna responsabilita per I’uso improprio della
macchina (assunzione di responsabilita del costruttore sulla macchina limitata agli
usi previsti).

- Ogni altro uso e da considerarsi improprio e irragionevole.

Uso di accessori

- E’ consentito il solo uso di accessori originali della casa produttrice.

- Usare tavoli di prolunga o rulliere per lavorare pezzi lunghi (lavorazioni
particolari).

Uso degli utensili

- Devono essere utilizzati solo utensili raccomandati dal costruttore.

- Non devono essere mai usati utensili difettosi o usurati.

- Assicurarsi della perfetta equilibratura degli utensili rotanti e del perfetto fissaggio
degli altri (massima efficienza della macchina): devono essere fissati con la giusta
sporgenza, usando I’apposito attrezzo.
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D.P.1.

D.Lgs 626/94 (Titolo IV - all. 1V, all. V) - DPR 547/55 (Titolo X) - art. 26 DPR 303/56
Ergonomia dei d.p.i.: art. 377 DPR 547/55 - art. 42 D.Lgs. 626/94

Criteri per l'individuazione e l'uso dei dispositivi di protezione individuale: D.Lgs 2
maggio 2001

I Dispositivi di Protezione Individuale (DPI) sono attrezzature o vestiario con specifiche
funzioni di protezione che devono essere forniti ai lavoratori quando i rischi non possono
essere evitati o ridotti sufficientemente da misure tecniche di prevenzione, da mezzi di
prevenzione collettiva, da misure, metodi o procedimenti di riorganizzazione del lavoro.

Tutti i DPI debbono essere marcati CE: tale marcatura assicura la conformita del
dispositivo a requisiti minimi per la tutela della salute e sicurezza del lavoratore
determinati dall’Unione Europea.

I requisiti che un buon DPI deve soddisfare sono i seguenti:

Massima efficacia protettiva possibile

Semplicita d’uso

Buona durata

Minimo disturbo alle normali attivita del lavoratore

a  w e

Possibilita di regolazione anatomica.

I DPI sono messi a disposizione del lavoratore da parte del datore di lavoro, sulla base dei
rischi delle attivita svolte; i lavoratori, da parte loro, hanno I’obbligo di impiegare
correttamente i DPI assegnati, segnalando all’azienda eventuali problemi d’impiego (usura,
difetti, inconvenienti, ecc.).

I Dispositivi di Protezione Individuale debbono essere sempre utilizzati e manutenuti con
cura da parte dell’operatore.

Naturalmente, i DPI, oltre a dover essere tra loro compatibili (ossia, se necessario, deve
essere possibile I’utilizzo di piu DPI contemporaneamente), debbono essere scelti e
utilizzati in funzione dei rischi connessi all’attivita lavorativa svolta.

Infine, si ricorda che il mancato utilizzo dei DPI da parte del lavoratore, oltre ad essere
comportamento poco accorto sotto il profilo della sicurezza, pud comportare sanzioni da
parte dell’organo di vigilanza.

Di seguito si riporta una descrizione dei principali DPI normalmente impiegati nel
settore della lavorazione del legno, in correlazione ai rischi specifici derivanti dalle
attivita lavorative svolte:

Maschere a costruzione integrale:
[Rif. art. 387 DPR 547/55 (maschere respiratorie)]
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Si tratta di DPI di largo impiego, utilizzati per la protezione delle vie respiratorie,
dall’esposizione a polveri, fumi, nebbie ed esalazioni in genere.

Scelte in modo corretto in ragione della fonte di rischio, si rivelano utili nelle fasi di
lavorazione del legno e carteggiatura/levigatura, sebbene non offrano lo stesso grado di
protezione dei respiratori (vedi di seguito).

Le maschere debbono assolutamente essere sostituite nel momento in cui il filtro
appare sporco o intasato.

Siricorda che, in particolare per quanto riguarda le polveri di legno, il fatto che il fattore di
rischio sia di origine naturale, non vuole assolutamente dire che sia innocuo.

Respiratori 0 maschere:
[Rif. art. 387 DPR 547/55 (maschere respiratorie)]

Si tratta di DPI che, analogamente alle maschere, consentono di proteggere (in modo
spesso piu efficace) le vie respiratorie dall’esposizione a polveri, fumi, nebbie ed
esalazioni inquinanti in genere.

Sono formati da facciale (a maschera o semimaschera) e relativo filtro specifico per la
sostanza inquinante presente; debbono garantire efficienza ed efficacia, in termini di tenuta
verso I’esterno.

Attenzione: un filtro non vale I’altro. 1l filtro deve essere scelto a seconda delle
sostanze presenti nell’aria dell’ambiente di lavoro.

E possibile assicurarsi della “tenuta” del respiratore con una semplice verifica:

e prova di tenuta in pressione (solo per respiratori privi di valvola): se si copre la
valvola di espirazione mentre si espira delicatamente, il respiratore deve gonfiarsi
leggermente, non permettendo il passaggio di aria tra viso e respiratore;

e prova di tenuta in depressione: se si coprono i filtri mentre si inspira
delicatamente, il respiratore deve sgonfiarsi leggermente, non permettendo il
passaggio di aria tra viso e respiratore.

Quando non impiegati, i respiratori debbono essere conservati in luoghi privi di polveri,
come, ad esempio, un armadietto.

Occhiali protettivi, visiere e schermi:
[Rif. art. 382 DPR 547/55 (protezione occhi)]

Occhiali, schermi e visiere sono tra i pit importanti Dispositivi di Protezione Individuale
(DPI) degli occhi e del viso, e debbono essere scelti e impiegati in ragione del potenziale
rischio cui il lavoratore € esposto nel corso delle lavorazioni.

Al bisogno il datore di lavoro dovra fornire occhiali protettivi, visiera o schermo in grado
di consentire I’utilizzo degli occhiali da vista.

Nel caso di impiego di lenti a contatto la pulizia delle lenti stesse dovra essere
effettuata in un ambiente non polveroso; le lenti a contatto non dovrebbero
comunque essere impiegate in ambienti polverosi o in presenza di vapori o sostanze
irritanti, come durante la verniciatura.
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Guanti:
[Rif. art. 383 DPR 547/55 (protezione mani)]

| guanti di protezione, da tutti conosciuti e spesso impiegati, sono il principale Dispositivo
di Protezione delle mani.

E importante ricordare che non tutti i guanti sono uguali, e che a fronte di rischi diversi si
rendera indispensabile I’impiego di guanti differenti per materiali e costituzione.

Esistono specifici tipi di guanti contro i rischi da:

e traumi, schegge, tagli, punture;

e contatto con sostanze chimiche;

¢ lesioni da agenti fisici (caldo, freddo, vibrazioni, ecc.).
In termini generali, € bene ricordare che i guanti:

e non debbono essere abbandonati sul posto di lavoro ma adeguatamente riposti
(armadietto, ecc.);

e debbono essere abbastanza lunghi per proteggere il polso e per evitare I’entrata
nel guanto di sostanze e materiali;

e non devono essere indossati con le mani sporche;

e devono avere la minima rigidita possibile compatibilmente con I’esigenza di
protezione;

e nel caso in cui compaiano fenomeni allergici, i guanti dovrebbero essere sostituiti
con altri con differenti caratteristiche (ma, ovviamente, con medesimo livello di
protezione).

Calzature:
[Rif. art. 384 DPR 547/55 (protezione piedi)]

Le calzature di sicurezza sono Dispositivi di Protezione dei piedi contro i rischi derivanti
da schiacciamento, ustioni, freddo, perforazioni, scivolamento.

Anche in questo caso la calzatura andra scelta e impiegata in funzione dei rischi ai quali il
lavoratore e esposto.

Nella lavorazione del legno potranno ad esempio essere adottate scarpe con puntale di
acciaio antischiacciamento e suola antiscivolo; nel caso di lavori in cantiere, le calzature
dovranno essere dotate di suola con lamina antiperforazione.

Elmetti:
[Rif. art. 381 DPR 547/55 (protezione capo)]
L’ elmetto deve essere sempre utilizzato nei lavori in cantiere.

Gli elmetti e i caschi sono destinati a proteggere il capo contro la caduta di oggetti dall’alto
o I’urto con oggetti sospesi.

Nel caso di lavori in cantiere in cui si utilizzino attrezzature portatili rumorose e che
possano proiettare schegge, detriti, ecc. (sega circolare portatile, ecc.) dovranno essere
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forniti ai lavoratori elmetti in grado di accogliere visiere a protezione del viso e cuffie
antirumore.

Protettori auricolari:

[Rif. artt. 38-49 D.Lgs 277/91 Capo IV (protezione contro i rischi di esposizione al
rumore)]

| protettori auricolari hanno la funzione di proteggere I’udito del lavoratore dal rumore
eccessivo, quando non sia possibile ridurre la rumorosita delle macchine.

Devono essere indossati in tutte le fasi di lavoro che espongono ad una esposizione
quotidiana personale superiore agli 85 dB(A).

E importante ribadire che un Dispositivo di Protezione dell’udito (sia esso un inserto
auricolare, una cuffia o un casco) puo essere efficace nei confronti di una determinata fonte
sonora, e meno nei confronti di un’altra: di qui I’esigenza di conoscere in via preliminare le
caratteristiche della fonte di rischio e di scegliere conseguentemente il DPI corretto.

Fare attenzione alle note riguardanti il rumore aereo trasmesso dalla macchina,
tenendo a mente che i valori quotati per il rumore sono livelli di emissione e non
necessariamente livelli di lavoro sicuro.

Abbigliamento specifico:
[Rif. artt. 378, 379 DPR 547/55)]

Sebbene I’abbigliamento non sia propriamente definibile come DPI, € ovvio che nel settore
della lavorazione del legno, ed in particolare dove si opera con macchine utensili con
organi meccanici in movimento, I’abbigliamento specifico dell’operatore & di estrema
importanza.

L’ abbigliamento del lavoratore dovra garantire contro il rischio di impigliarsi a rulli
trascinatori e organi in movimento in genere.

Prima di utilizzare qualsiasi macchina accertarsi di aver letto e ben capito il manuale
fornito dal produttore, e indossare i dispositivi di Protezione Individuale previsti:

- occhiali (sempre)
- guanti (per il cambio utensile e la movimentazione del materiale);

- maschera per evitare il danno derivante dalla proiezione di polvere o impurita
(insalubrita dell’ambiente di lavoro);

- cuffie o tappi antirumore (sempre);

- scarpe antischiacciamento (per movimento di pezzi pesanti e/o taglienti);

- indumenti aderenti e con polsini abbottonati (sempre);

- retine o cappelli (per capelli lunghi) [Rif. art. 380 DPR 547/55 (protezione capelli)]

Vi sono poi vari oggetti che, se indossati dall’operatore, possono provocare infortuni:
togliere orologi, braccialetti, anelli, collane, cravatte (oggetti pendenti). Serrare bene
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le maniche attorno ai polsi e tenere raccolti i capelli (rischio di impigliamento negli
organi operativi della macchina).
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PROCEDURE DI EMERGENZA

[Rif. artt. 34, 36, 37 DPR 547/55 - DM 16.02.1982 — art. 13 D.Lgs 626/94 —art. 2, 3 DM
10.03.1998 (ldoneita dei sistemi antincendio)]

[Rif. art. 13 DPR 547/55 — Allegato 1l D.Lgs 626/94 — D.Lgs 493/96 (Segnaletica di
sicurezza)]

La legge prevede che ogni azienda si doti di una sua organizzazione per quanto riguarda
situazioni di emergenza che si possano verificare. Infatti in azienda vi devono essere
lavoratori specificamente formati per intervenire in caso di infortunio, malore, incendio e
situazioni che comportino la necessita di allontanarsi rapidamente dal luogo di lavoro.

Di regola tali lavoratori, pure se formati, non hanno il compito di sostituirsi alle strutture
preposte ad intervenire (Pronto Soccorso, Vigili del Fuoco), ma devono fare quanto di loro
competenza per limitare le conseguenze dell’accaduto, in attesa dell’intervento esterno.

Pronto soccorso:

- Ogni lavoratore, salvo impedimenti di forza maggiore, ha il dovere di segnalare
subito al proprio superiore ogni infortunio o malore che subisce indipendentemente
dall’entita delle lesioni.

- Chi é testimone di un infortunio o malore che ha colpito una persona
impossibilitata a segnalare I’evento, deve intervenire mantenendo la calma,
valutando se persistono situazioni di pericolo per sé o altri e per I’infortunato
stesso.

- Non si deve eseguire nessuna manovra di Soccorso se non se ne é in grado oppure
se non ci si sente di farlo.

- Si devono comunque allertare immediatamente i lavoratori addetti al primo
soccorso e all’emergenza e, se opportuno, si deve avvertire subito il Pronto
Soccorso (118).

Questo comportamento evitera di improvvisare manovre avventate che potrebbero
peggiorare le condizioni dell’infortunato o addirittura creare pericolo per se stesso o
altre persone.

ATTENZIONE: muovere o spostare un ferito puo causare I’aggravamento delle
lesioni riportate, quindi, se non e strettamente necessario, € meglio lasciare il
ferito dove si trova, in attesa dell’autoambulanza che, in genere, e in grado di
intervenire in pochi minuti.

I lavoratori che hanno frequentato il corso di Pronto Soccorso sanno come comportarsi
in queste delicate situazioni quindi, quando e possibile, & bene aspettare il loro
intervento.
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Antincendio:

Se persistono condizioni di pericolo grave ed immediato (schiacciamento,
folgorazione, presenza di fumo o gas, ecc....) si deve cercare di rimuoverne le cause
senza creare pericolo per se stesso od altri (in caso di folgorazione, presenza di gas
o fumo, togliere corrente elettrica, chiudere I’alimentazione del gas, ecc.).

Se esiste rischio di incendio e/o esplosione, si deve vigilare per evitare che nessuna
fiamma possa innescarli; sempre salvaguardando la propria incolumita.

Se dovesse verificarsi un principio di incendio é necessario attenersi ad alcune
regole fondamentali:

mantenere la calma e ragionare;

intervenire immediatamente azionando (se esistono) i sistemi di allarme e
segnalazione e, se addestrati, utilizzando i mezzi di spegnimento esistenti, quali
estintori;

in caso di incendio il getto dell’estintore non deve essere diretto verso
I’infortunato;
non usare acqua per spegnere il fuoco su apparecchiature elettriche;

richiedere I’intervento dei superiori e dei compagni di lavoro specificamente
formati per la prevenzione incendi;

chiamare i Vigili del Fuoco (115).

Se & necessario abbandonare il posto di lavoro si devono seguire le seguenti norme di
comportamento:

lasciare il posto di lavoro avendo cura di aver messo in sicurezza tutte le
attrezzature: fermare le macchine, disattivare I’energia elettrica, interrompere
I’alimentazione di eventuali combustibili;

abbandonare la zona rapidamente e con ordine senza creare confusione o inutile
allarmismo;

non portare con sé oggetti ingombranti, voluminosi o pesanti (pacchi, borse,
ombrelli, ecc.) che potrebbero ostacolare il rapido esodo;

una volta usciti dal luogo di lavoro non tornare indietro per nessun motivo;

non rimanere vicino alle porte di uscita, ma lasciarle libere per favorire I’esodo
degli altri lavoratori;

se vi sono fumo o fiamme € necessario filtrare I’aria che si respira, coprendo naso
e bocca con fazzoletti, se possibile bagnati; si puo limitare I’inalazione del fumo
tenendo la testa il piu in basso possibile;
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e se si devono attraversare locali in cui si sia sviluppato un forte calore & bene
proteggersi il capo con indumenti pesanti, se possibile bagnati (attenzione: non
usare a questo scopo indumenti sintetici).
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INFORMAZIONE, FORMAZIONE, ADDESTRAMENTO

D.Lgs 626/94 (Titolo I capo VI): Informazione e formazione dei lavoratori
art. 4 DPR 547/55 - art. 4 DPR 303/56 - artt. 3, 37, 38 D.Lgs. 626/94: Conoscenze e
capacita del personale

L’impiego sulle macchine deve essere riservato a persone che manifestino non solo
capacita operative ma anche caratteristiche personali di affidabilita (buona salute
psicofisica, attenzione, ecc.). Necessaria anche, prima dell’impiego di nuove macchine,
una scelta dell’operatore addetto in funzione delle caratteristiche di rischio della macchina
stessa, ed una formazione adeguata non solo sulle modalita operative ma anche sui rischi
specifici derivanti dall’impiego della macchina stessa.

L’operatore deve avere I’eta minima prescritta dalla legge.

Informazione

Fa parte dei doveri del datore di lavoro informare il lavoratore sui pericoli derivanti
dall’uso della macchina.

Formazione

Il lavoratore addetto all’uso della macchina deve essere formato sulle precauzioni da
osservare per ridurre i rischi relativi al lavoro che andra a svolgere, secondo le proprie
capacita. Fa parte di questa formazione anche I’obbligo di leggere attentamente il manuale
delle istruzioni, soprattutto quelle parti specificamente dedicate alla sicurezza.

Addestramento

L’uso dell’apparecchiatura & consentito solo a personale appositamente addestrato ed
autorizzato.

L’addestramento fa parte della formazione specifica sull’uso della macchina e tiene conto
delle capacita del personale preposto e delle conoscenze acquisite. Nessuna persona deve
lavorare su una macchina se non ha ricevuto I’addestramento necessario ad un uso sicuro
della stessa, delle precauzioni da osservare per ridurre i rischi e dei metodi di impiego di
ripari, dispositivi e apparecchiature (corretto uso della macchina). La prerogativa
principale &€ quella di conoscerne bene rischi, limiti e caratteristiche (informazione e
formazione sul modo corretto di usare I’apparecchiatura) e quindi I’acquisizione delle
necessarie abilita lavorative per usare in modo sicuro qualunque macchina per la
lavorazione del legno.

Affinché la gestione della macchina sia ottimale e si possano effettuare le operazioni con
efficienza € necessario che il personale addetto apprenda in modo corretto le necessarie
informazioni al fine di raggiungere un modo operativo in linea con le indicazioni fornite
dal costruttore. Per questo e sempre consigliabile che sia il costruttore o fornitore della
macchina ad occuparsi della formazione degli operatori.

Inoltre, per qualsiasi dubbio relativo all’uso e alla manutenzione della macchina,
consultare il manuale di istruzioni ed eventualmente i centri di assistenza autorizzati o
I’assistenza tecnica del rivenditore autorizzato.
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VISITE ISPETTIVE

Visita periodica - operazione di controllo

da eseguire a cura dell’assistenza tecnica del Costruttore

Ai fini di una corretta gestione dei rischi residui sono ricollocati sulla macchina
pittogrammi per il rilievo di quelle zone suscettibili di rischio in fase operativa. Queste
indicazioni sono fornite su etichette autoadesive che recano un proprio codice di
identificazione. Nel caso in cui le etichette venissero smarrite o diventassero illeggibili si
prega di ordinarle alla casa costruttrice e ricollocarle secondo lo schema riportato.

Ogni check-list dovra riportare la data del controllo e la firma di colui che ha effettuato la
verifica. Essa comprende:

Verifica stato di usura degli utensili
(seguire scrupolosamente le indicazioni fornite dal costruttore sulla frequenza dei
controlli)

Controllo interruttore generale

Controllo funzionamento comandi

Controllo funzionamento arresto di emergenza

Controllo funzionamento dispositivi di protezione attiva (blocchi di sicurezza)
Controllo della esatta collocazione dei dispositivi di protezione passiva
Controllo della stabilita della macchina

Controllo della presenza e collocazione degli adesivi

Controllo leggibilita matricola

Inoltre:

I tubi di alimentazione (tubazioni rigide e flessibili, cavi elettrici) devono essere
perfettamente integri, ossia non danneggiati: tubi idraulici, tubi di protezione dei
cavi elettrici non compressi, cavi e prese integri (Rif. art. 267 DPR 547/55 - CEl
64-8)

Gli interruttori di controllo degli organi di lavoro devono essere fissati saldamente e
in piena efficienza (interruttori deformati, difettosi o allentati non sono piu una
garanzia di sicurezza).

| quadri elettrici sono chiusi con serratura a chiave (o per l'apertura € comunque
necessario un attrezzo particolare) che non viene lasciata nel quadro stesso ma
affidata a persona avvertita o istruita (Rif. art. 267 DPR 547/55 - CEI 64-8)

I dispositivi di illuminazione localizzata sono protetti contro i contatti diretti (Rif.
art. 267 DPR 547/55 - CEI 44-5)

L’illuminazione del posto di lavoro e della zona circostante deve essere sufficiente
per le operazioni che vi si svolgono.

Durante la lavorazione il rumore esistente deve permettere di comunicare con
I’operatore.
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- | pavimenti devono essere mantenuti in modo da garantire che le persone si
spostino in maniera sicura.
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CONTROLLI PERIODICI

Seguire scrupolosamente le indicazioni fornite dal costruttore sulla frequenza di controllo
dei dispositivi soggetti a verifica e/o usura.

Far eseguire le verifiche periodiche da personale specializzato, cio allo scopo di
ottemperare alle disposizioni di legge.

Verifiche di efficienza (frequenti)

Tensionamento delle cinghie:

Verificare il tensionamento delle cinghie (organi di trasmissione del moto) dopo le
prime 50 ore di lavoro.

In caso di avaria di una sola cinghia oppure per eccessivo allungamento, sostituire
la coppia di cinghie. Non accoppiare cinghie di marca diversa.

Tensionamento catene:

Ripristinare il corretto tensionamento della catena solo quando risulta fuori
allineamento per allungamento.

Verifiche sull’efficienza dei dispositivi di sicurezza (quotidiane)

Controllare I’efficienza dei ripari e dei dispositivi di sicurezza (sicurezza
intrinseca), prima di ogni lavorazione, e conservare le etichette d’istruzione poste
sulla macchina (cura della macchina).

Controllare quotidianamente I’efficienza dei dispositivi di sicurezza (massima
sicurezza possibile): protezione organi operativi, emergenze, ecc.

Le protezioni (fisse, mobili e/o regolabili) debbono sempre essere mantenute in
piena efficienza; di fatto, costituiscono elemento imprescindibile per I’impiego in
sicurezza delle attrezzature.

Controllo dell’integrita delle protezioni amovibili (dispositivo di blocco a
microinterruttore) e inamovibili (serraggio di viti e bulloni) e del materiale di cui
sono costituite (mantenimento delle condizioni di resistenza e robustezza nel
tempo, in relazione alle condizioni ambientali).
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TARATURA

Isolare completamente la macchina dal circuito di potenza per qualsiasi regolazione
e mettere I’interruttore generale sullo “0” quando si rendono necessarie regolazioni;
all’occorrenza lucchettarlo (messa a punto della macchina).

E' vietato compiere su organi in moto qualsiasi operazione di riparazione o
registrazione; qualora sia necessario eseguire tali operazioni durante il moto si
devono adottare adeguate cautele a difesa dell'incolumita del lavoratore; i lavoratori
ne devono essere resi edotti mediante avvisi chiaramente visibili ( Rif. art. 49
D.P.R. 547/55).

In particolare:

Per la regolazione degli utensili fare riferimento alle indicazioni fornite dal
costruttore presenti sul libro di uso e manutenzione della macchina.

ATTENZIONE: utensili usurati o deformati fanno aumentare il pericolo di
contraccolpi e di rigetto del pezzo. Non manomettere in alcun modo tali
utensili, onde evitare di compromettere la sicurezza della macchina.

Organi che non richiedono taratura:

Tutti quegli organi preregolati in fabbrica per un funzionamento ottimale della
macchina in relazione alla massima qualita ottenibile nella lavorazione dei
manufatti in legno.
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AMBIENTE ESTERNO

Presenza di inflammabili: Rif. artt. 34, 36, 37 DPR 547/55 — DM 16.02.1982 — art. 13
D.Lgs 626/94 — artt. 2, 3 DM 10.03.98

Polveri di legno: Rif. artt. 15 e 21 DPR 303/56

Agenti biologici: Rif. art. 383 DPR 547/55 — D.Lgs 626/94 Titolo IV e Allegato V — L.
419 del 20.03.1968 (modifiche alla L. 292 del 05.03.1963)

I rifiuti derivati dalla lavorazione del legno sono essenzialmente di due tipi:

- derivati dalla lavorazione della materia prima
- derivati dal ciclo di lavoro della mac