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GERTEIGATO M ORIGINE

DEHOMIBAZIONE MACCHING. BRICCHETTATRICE
MODELLO: STANDARD
COSTRUTTORE: P.O.R.
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LA PRESENTE DOCUMENTAZIONE E PARTE INTEGRANTE
DELLA FORNITURA EFFETTUATA DALLA P.OR.
ESEA VA COMSERVATA A CURA DEL CLIENTE E UTILIZZATA
Al EIM Dl INSTALLAZIONE, USO E MANUTENZIGNE. LA
DOCUMENTAZIONE € RISERVATA E NON PUO ESBKERE
FORNITA & TERZI SENZA WOSTRA AUTORIZZAZIONE SCRITTA




BESIRTENTS AVVERTENZE:

1- Finalith della macchina bricehettatrice tipo STANDARD

Jli interven i manuteozia gRlngna slencali ne presents manuale dewano assere eflaliush os
..m._. arsoqple guitificaly. La maschina @ stata progestata o costrulta per la compatiazione & pateai e lrucioh di legno. al fine &
.Eh, ridueng il volume.
Per la compatiazione d matenali divorsi dal legre rivolgersi dla ditta costrutirice pama di qualsiasi
Wi s bl fsnag S s Strnamtinods efeseati nel posenle manuale devono eseers effettuali prova,

nmﬁ.e___k___m rsonale spacializzalo por satian d inlervento

La pezzglurg max consentita & ¢ 331 mm.
fer quane ngeanda anomalie, Guash o rollere chie richicdand intanventi non previcli nei maneali di Nan compaltare materiali con emidith supeagee al 17%
m_w_nb ¢ manuleneiong & necassano interpellare personate specislizzalo dolka ditta cossrutircs. 4 ok g
: IL COSTRUTTORE DECLINA OGHNI RESPONSABILITA m_mm.‘..
EVENTUAL) DANNI A PERSONE O COSE DERIVANTI DA UN
= UsSQ IMPROPRIO DELLA MACCHINA

2- Norme applicate su progefio e costruzione.

La macching & slala progetiala @ reakizzata nel dspetto delle nomative vigentl ed, i paricolare, per
quanic fguania [a sicureérza, delle nome:
T Enzsaq
IL COSTRUTTORE DECLINA OGNI RESPONSABILITA, PER ENzSE-2
DANMI A PERSOHE O COSE PER INTERVENT! EFFETTUATI | EMZ294
DAL CLIENTE SULLA MACCHINA MON ESPRESSAMENTE i —.m.__..__ﬁn.nlua.h
INDICAT] MELLA PREBENTE DOCUMENTAZIONE

iL COSTRUTTORE DECLINA OGNI RESPONSABILITA PER
DANNI A PERSONE O COSE DERIVANTI DA MANOMISSIONE
DEL SISTEMI DI SICUREZZA INSTALLATI

n."_uﬁ!.p!mn_n
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4.4 GENERALITA
INOICE GENERALE
Le inacching & slata progettals e raalizeatn pef psopuie 1# sompatiazicns o

mateniali. al fine di ridume & valume

Ii sisteina di compatiazione pomn prevade Mifilizzo di sessun lips s collanke.

Gatn por le aperazicm di pulizia & mamAEnzions 1 meeehing prevede Uinterse b ik

1- DESCRIZIONE DELLA PAAGCHINA np-oralon. .

1.4 GBRRTAE ... on e Tali operaziont covianng GLLem paeguita solo ed psclusivamania a macching fanma
17 comvenzioal di oAaMAMERID o eni e ¢ scoltcgaa clelricaments.
1.1 FErincipalt aneppl enstluenti la macching ...
14 Descrizione gruppo P - P —
4 £ Frecdrione Qruoog caRcamonio mate
4B Descrizione grupp? cOmMprEssont DACCED. ..
1.7 Schema iripianto olegdimamico e lopogralico
18 w_uiam.aﬁunamn:._iu.,s eletiricn f B L4
18 CAspositivi g SICUMBETE, - oo [ ———— _

th U

z- ALLARKI ED EMERGENLZE
2% ANEMET] B0 BMEMENEE o ns e o e e L A S Sy T il

3- MOWTAGGIO E PRIMO AVVIAMENTD
1 1. Predisposiziont per traspons e P L P ——— R TR it

12 Predigposizioni pet AFSARPIN cccrrermcmeansimern 18
3.3- Gomirolli preliminan AMTID WA s ones e S R 1
& INTERVENTI DI WANUTENZICNE ORTIMARIA
A U PUIIZIA oonsaomesmmes e eamssiom .20
4.2. Lubdificazions & ingrassagd .20 4
£.3- Mamnenzione impianio aleodinamico... .2t
4.4 Tabella ricpiogativa dolla mansbenzioni .22

4.5 Tapela ol d'uso & WRIZZT (v orassanmn .23

4.6 Utensili @ comeder oo 23
£ ACCESSORI
5.1- Canale 4| raflieddamenta @ 1200 BBEZHELE . oxeceianstssssmeemease o canae e LA

L COSTRUTTORE DECLINA OGNI RESPONSABILITA PER
pANKL A PERSCNE © COSE DERIVANTI DA USO IMPROPRIC
o CHE HOHN RIENTRING NET PARAMETRI SOPRADESCRITTL
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1.2- DESCRIZIONE DELLA MACCHINA

Le Fig 1 211 indica lo convenziont adaiate ne lesto del manuale ¢'use ¢ manulenzions 1adeove
Aeqarann | termin 1o destro”, ‘Talc siist”, Lita anleriom” fto postetiore” della macchina.

LATD CESTRG

=
)

L
f:...r.l\\.‘

LATO POSIERIORE

.'::.;_,I I f -

LATD ANTERIORE

Fig 1.2
LATO SIMISTRE i

1.3- PRINCIPAL] GRUPP! COSTITUENTI LA MACCHINA

Nella Frg. 1.3 con mlativa 1abeila sono idenlificali i principali gruppi che costiluiscona Iirera
macching che Aspetchiano s suddhvitione progettuale elfettuala dal costnfiorn.

N LEGENDA CAP
1 | Geuppovita 1.4
2 | Guppo cancamanin = 1.5
meateriale
3 | Guppo EE_ES 1.6
ricchetio
q ggi_ﬂ. 17
5 1 Ouadro slefirico di 1.8
. poT ko ak=1e
Fig. 1.3
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= GRUPPOVIROLA.

I groppe & pomgasio da ana vicla (f) i contenimento materiale, chiuse de u”
coperchin fissatlo con 4 viti alla stesso, Sul fende della vinsla =i trova la crovena &
pale (2), che, medianie una mtazione 4i 40° od ogei scafa, introduce il malenpe OF
compatiare, nell'apposio veno (5 (vedi cap. 1.5

Sulla virla, dalia pare oppesta rispetto alloperatore, 5 lrova In sonda (33 che R !
compie di venficare la presenza del malerigle.

Defta sonda funzona solo quando il seletiore MAN - AUT, ehe sifrova sul quadrs di
cormardo generale, @ regolzio nella posizione AUT.

1l iempe di atasa, che decome dal momento in cui B ello del materiale sceade al @i
sottn dellelica della sonda, & regolalo dal timer situato alfintemo dol quadro &
eprnanin DENeEE I

La virols & unita al coperchio di fando {4), che protegge e copre wtli giF spazzi ¢ b
aman! defla macchina,

Per ispezionare deli omgeni @ comandi, smontare |3 vitola, |a crociera e sollevare i
caperchio di fendo,

Attenzione: duranie I'nperarione di carico matednbe non witare Iolica della sonds.

i®

Fig. 1.4

w.o.ﬂ
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5. GRUPPO CARICAMENTO MATERIALE.

Ad oqgni rolazione di 40 dolle pale delia crocira (vedi cap. 1.4), | matedsle viene
intiedotto nesTapposita vano (1), dove quesin sidesee la pima esmprassune, iramila
il cilingro dal cassetto {2)

NeEa pare anterom defla macchna si frova la manopoia {2y per la regolazione
de'fngeriura del cassetlo di carica (spostandoln verso destra si apre. varso siisira sl
chiwde]

Se B..?s cassetts tutie aperto sl oliiens un briccheto inferion: 21 5 cm di tlunghezza,
Tsegna apedre lo sporelio del quadry slutinco (9} e metere i seloitore che s lrova
3! 2o mtetno Sula posizions "1

(30 QUESIO MOTTENL | Lasaing Laiie o “und pOi O GEic O praisain

A quasio punto, con Pausilio della manopala, repalare naovamente Fapenss del
cassenD it modo da otienere un bischeto nen superiore alla lunghezza di 4 + & em.

Molie impertante: per il Beon funzienamento della macehing: il beicchetbe non
deve superane ka lunghozza stabiita.

e ———

0 Q\@ M@m

Fig. 1.51

1 v
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=  Mimpade of spprazione - |1|_ rﬁl_

GRUEPPO COMPRESSIONE BRICCHETTO.

Uina volla che ol matodale 4 siide precomprossn allitemn dei casseto twodi e 1 5
nizia 13 oympressione defimfive nelta camera o comprassioms (1), dcavala nzl
rassaile,

L3 compressione nella samers awvicee per b spiola oo ciling (2) sul puengone (35,
il quale campeima il ratanale alfwleme del canolte (4)

Ty quesio tige i macehine j| punzone presenta ung maschiolua sulla testa, quests
maschialura ba ks funzione di uniie pid pressature. in wscits dal canatio, in mode 43
elienaere un bricchetin con una lungherza varebie a secondo delle esigenze.

Come si pet natre neln Figo 18N @ canotio @ fomato da due meld, guesio
permefie ol sumestare o rdurre § possaggio del metednle slfitemoe del canollo &
quindt aurmentiafe o dicnimene 1a compattezza def bricchetio.

L'amvwom@menty a Falonlanamems OoBle Qut mgia Oct canoug & Qare  oana
wgolarione  effeliuata suis morsa (5. questa (eokzone diponde dal Fpb o
midleiiale che s vwale compinmene

I pressostals (6) montato sul quadro di comande generalo, s pert i regolazione
delfaperiuws morsn (S

Quando fa macchina viene spedita il prossostato & regeolato a 07, queste viear
talto par evilare che drante 1| priimd aveiamento 1l bicchatto, elve si 1rova afintarca
ool canotto (4) non cred problomi.

Come splegatn in precedenza la segolazione di questd peessostato deve asseie
eietiuaia daliiizzatore. a seconda del lipo di malerale che 5l vuole comprimere.
Hiducendo la sezigns oi eslrusione, i punzone & costretio ed un magglor slorzo, 1
quele 12 aumenase 12 pressonce def'olio e di conseguenza (@ Sea temperatur,
queslo spizga il grande quantitative di olio nelia meacching.

ce g3

P.O. ml_
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172 SCHEMA MPLIANTO.OLRCTIANIES, 1.7.1- TOPOGRAFICO IMPIANTD OLEDDINAMIGO.
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Ti-  Eleftrovalvoln avanti casseio
Y2 Elsftrovalvela indiclm casselin
3  Elefirovabvole avanil pistons
¥ Eletiroyabyola ndietro pistoae

Form e basiB i amies wais spdsiisies sl simm

¥R Eldthipealvola supplareealse
SPR1.  Linea avanli cassetto
SPRA.  Linea suanli pislone

SPRS-  Unea pistone supplemeilie
1- Cibnglro panznme

2 Gilinden caszello di cadcamento

3- Klorsa

4 Mdanarmoieg

5 FAbG asplimziong aka

Mplore aleliricn

Pompas 30
Fillr ok salli scamoh

Wy

10 Yabvola prenempiments, scarce apids
11 Manomwtro inlasamenta fillm
11-  Stamibialore ocqs

Fig. 1.71

sJalvols R Osclusione & G reqeianong Massima prssione
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A1 Peveni Ostar

SPRM

F 1701

1| compenenti & relativ codich di noembied Sone sparlifieat oon e shyla Appirate sul'a
seiema ologrsnamrica [wads cap, 173

——

OFFICINA MECTINITA

P.O.R

& Perani Occar



_.. - Adawuale oi ks ioe - ] T #1

1.7.1- SCHEMA TOROGRAFICD IMBIANTS ELETTRICG.
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1,3- DISPOSITIV DI SICUREZZA

Limplianty & stalo pragettala e reakozats el rispatto dalle noens nazoenali ¢ comumbars in matena
4 sieurezza ad in paricalaie dellz sequonli elasst di pedceh
+  Peiicali geneal della non applicaziont de PIECIp Brgonomict.
Pencoli di natura meccanics
Parizoh ¢i natucs ektlica

Alin scapn sona monled i disposia i sicwrezza elencali i lbela

S .
POS. DESCRIZIGHE FURZWQN { INTERVENTO,
T Pelsonte di emengenza Aresio macehing

2 Coparehio di sremezions bocca di carico

Cilre % sucideth cispositia & 36l predisposto quants segue:
. Coloiszion adeguals ad ensbcare g argant di sizrezza, delle condutbue Beltiche o
rautiche nol aspatts dela narma
. Le Rinzioni del puisant] sono indicale da senas o simboleggials
« Lsccensiane macching nen avvia nessun sistema di sido mamznendo 13 maceled in atesa
i camando mEiak.
1l diarma del pulsante di emergenza nan rEedhE b Moiman b NESSU DIgand Meccanico.
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24.-ALLARMI ED EWMERGERTE. : 1.1- PREDISPOSIZIONE PER TRASPORTO E SOLLEVAMENTO.
Come g wiaen=iato al parsgraka 1.8 la macching moald ufe sait Aispsitog i Sailezza pe L inacehing & prodEpast F2r i S0l Sy amenio Famias giii Loh PULIE Ca almens 3
Ia salagiunria dells Sessa o dok’ apersio. 1200 oM escluss i pess di pweiluall SU0eRs) di sedvamealo
| prospetli seguent eveienziona T condizont che provorans Susziom di alarma ¢ emaigentd ele Lil Macching & predsposia ancha pur i soblowameaio eamile Garels slevaltie
ralative conseguense sul ol mediante Vetilizzo delle appasiie E5cha pirta [aiche, come spoitas ncha Fi. 31

Utilizzenao ke slesee tasche sipuo sollevans |a macching wsediante lun catine:
panci, Grilli e quantalio necessaio, puele avenl poialds Gppniiuna ¢l 3

e i e - b L L —— i ST i i S A segpolitre cedificata 0i conlogmind, veds Fig.3 11
BEGNALE CALEA . FUNZIOMNE | EVIDENZA
- iSSP . . p -
Wilarme Pulsanmea di anesto (1} IMeruzane dellalimentaziong

b e “

—_ M”.| [

- “ﬁl PR
Per uprisiinare b cado pocnnes i H _. 4|ﬂ M........__m_ I.._

A- Rimuovene @ causa di allammie o cmeigenza. o

B - Inziate Audgwo ciclo, N s T
' .gl..l..“

\ e r—— | —

|.r|:||4 Fig. 3.141
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—— e ]

TASTIERA DI GOMANGD

_ Dol



~\Tanwete of Ftrmdone - _ _ i w — T L Alanuate o isfeizicee - -_ m " m

3.1. PRECISEQSIZION! EERIL FISSAGGIC. 33. CONTROLLI PRELIMINAR] E PRIMO AVVIAMENTO.

Dapo aver provveduio aie fasi Minetallazionn ol oui al precodenle paragrale,

i
1.2.1- FONDAZION. esequire i senuent controfl prelfminar.

. 1. VertReans Nvelis ofio nel serbaicio
La macching nan prevede opera di fondazion| connesse,

..”.__.M_h.n.__n._m_. _uawmﬂa_;:.a_.__u werificane cha la zona dinstallazione sia in gradoe di 2. Contraiae 1a tensione elfelina di sEmartazione alettica o camp dimerferenza.
157 i carfchi derivanti dal peso peoprio @ ealle azioni dinamiche: per
ciascune del 4 appoag si devs tenere conlo di una pressione spoificn 3“.”.__ 3. Dame \easione alla maeching intervenendo sul sezionatare genemle ded quadio
F phiem &letirico.
4. Controfizre che il seesa di iotazione del motlora sia in Sengn Manio.
5. Caricora il maleraln da cemprimaie alfinermn della virdla & procedere al cicln,
3.2.2- LAY-QUT INGOMBRL seeglivado, medinnle i seleilors KIEH - AUT pesizicnatn s guadtio di cemandn
generato.

Mellz Fig, 32301 sens indicati gli ingombid di massima nacessod per 3 ] i
manutenzione della bricchattatncs. 6. Coriroliare eventunli perdite dalio solte fa macching.

7. Ructare, uiiizzanda 15 chiave da § a brgala data 3 carredn della macehin, in
senso oo, il prossostale (13, stuate sul quadio o comando geaerale, fino ad
oltansm la compaliazione deskierata dekbicchetls.

5 S

Fig. 3,221

THL 3 b
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IL COSTRUTTORE DECLRA OQGHNI RESPOHSABILITA PER
DANMI A PERSONE © COSE DERMANTI DAL NOM
CORRETTO UTILEZZO © MANCATA VERIFICA DELLE
FUnZION] DI SICUREZEA.
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4.4.-TABELLA RIEPILOGATIVA BPELLE MANUTENZIONL

La seguenle Tabela iassume gii ntervestl di manutenzione ordinar descrim aei precedent] copitati
copia dolla presente devwrd essere conserdald ¢ dovid essone tenuld dal esponsabile defls
mandenzione e dovra essem indicata dal msponsatde della manulenzione le date degli intervent|

effeRuatl.

DESCRIZIEONE MAMUTENZIONE

B L LT e p—— i TR SR S e S

FERIODICITA ORE CAP.

COMTROLLI P g1

40+50| 100

e e T LR e - T

Contralla tubaz. ol

Cantrollo pross, oo " -

Pegizia lillen elio scancn,

Fullzm B stiato chivsura bocchelions.

Pulizia inacchina conssiisla L]

]
i

e T

o R ErEiED Y = ey VPRI SREALYY. LI |

IL COSTRUTTORE DECLIMA CGHI RESPONSABILITA PER
[ANKL YERIFICATI & PERSONE O COSE DERIVANTI A NEGLE
GENZA O IMOSSERVANZA OELLE NORME DF MANUTENZIONE

e e

]

_ FICINA MECCANKIA m

H.Q.W\_

o Prroai Docar

4.5 TABELLA QL] D'USO E UTILIZZ]

La seguenle tabella rfassome i prncipal Lipi di ali utilizzakali & _.5..4 relative affa
macching. per oli diversi da quelli elencati ehleden: al costndtere mdorizzazione ol

sostiuzions.

FROOUTTORE TiPO DI 0LIT O T UTILIZZAZIONE
GRASSO it

1§ S 1 Y m— s a5 e

1o et~ T T

R - ST T ST -

Cirguitn alecdintamicn

an L g . R i

ROL Qlin oleodinarmics Hpo
LE4E

o i Y e 1 T ey e L — L T LA T T A

4.6- UTENSILIA CORREDO.
La macching & fotata df wna sere df chiawi date 7 comedo & precisaments:

- n*1 chisve fissa BP4B, ossa serve per o smomaggio comelie dal nlzeco di

compressiane. g :
Cuesta opomzions va asequila ael casa in cui la marching si bacchi a cawsa ael

rinmpimesto eccrssivg dal passelio.

. n'l chiage maschio esagonade piegata BCS. sere per 1o pegnlazione del

GBI

f ﬁ._,m
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5= ACCESSORL

54- Canale di raffraddamento & taglio bricchett.

Ha la funzione gi migliorare [a compattezza e Festetica del bricchalio .

La Wnghezza del cansle & dale dal tipo oi materiale da compimers e dalla
qualid chie = vusle apgungere.

La regotaziona dello spazio incano del canale awwviens agende sulle vill poste
2 chlusura deilo stessa.

Il taglia bacchello & posto all'msiremida del canale & ha una megolazione 4

1aglio variabile da 200 + 400 mm =,

QFPCLINA MECTANITA

P.O.R

b Paronr Choos




