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PRODUZIONE: CERAMICA - STOVIGLIERIE  
  

 
 

FASE DI LAVORAZIONE:  STOCCAGGIO MATERIE PRIME  
   
   
FATTORE DI RISCHIO: POLVERE (SiO2) – RUMORE - MICROCLIMA-

INFORTUNI– MMC (Movimentazione Manuale dei 
Carichi) - POSTURE INCONGRUE 

 

   
   
 
 
 

 

   
PRODUZIONE: CERAMICA - STOVIGLIERIE  
  

 
 

FASE DI LAVORAZIONE: PREPARAZIONE IMPASTI E SMALTI  
   
   
FATTORE DI RISCHIO: POLVERE(SiO2) – RUMORE – INFORTUNI – MMC 

-MICROCLIMA-AGENTI CHIMICI - POSTURE 
INCONGRUE 

 

   
   

   
PRODUZIONE: CERAMICA - STOVIGLIERIE  
  

 
 

FASE DI LAVORAZIONE: MADREFORME E STAMPI  
   
   
FATTORE DI RISCHIO: POSTURE INCONGRUE – INFORTUNI – AGENTI 

CHIMICI - POLVERI 
 

   
   



 

            
 
 

 

   
PRODUZIONE: CERAMICA - STOVIGLIERIE  
  

 
 

FASE DI LAVORAZIONE: FOGGIATURA  
   
   
FATTORE DI RISCHIO: POLVERE (SiO2) - RUMORE – INFORTUNI –

POSTURE INCONGRUE - MMC - MOVIMENTI 
RIPETUTI ARTI SUPERIORI 

 

   
   

 
 

 

   
PRODUZIONE: CERAMICA - STOVIGLIERIE   
  

 
 

FASE DI LAVORAZIONE: ESSICCAZIONE  
   
   
FATTORE DI RISCHIO: MICROCLIMA  - INFORTUNI  
   
   

 
 

 

   
PRODUZIONE: CERAMICA - STOVIGLIERIE  
  

 
 

FASE DI LAVORAZIONE: RIFINITURA  
   
   
FATTORE DI RISCHIO: POLVERE(SiO2) - RUMORE - INFORTUNI 

POSTURE INCONGRUE - MMC - MOVIMENTI 
RIPETUTI ARTI SUPERIORI 

 

   
   

 
 
 



 

                  

          

   
PRODUZIONE: CERAMICA - STOVIGLIERIE  
  

 
 

FASE DI LAVORAZIONE: COTTURA- prima e seconda  
   
   
FATTORE DI RISCHIO: POLVERE (SiO2) – RUMORE – MICROCLIMA –

MMC – INFORTUNI - FCR (Fibre Ceramiche 
Refrattarie) - POSTURE INCONGRUE 

 

   
   

 

   
PRODUZIONE: CERAMICA - STOVIGLIERIE  
  

 
 

FASE DI LAVORAZIONE: DECORAZIONE  
   
   
FATTORE DI RISCHIO: POLVERE (SiO2) – RUMORE – INFORTUNI – MMC 

-AGENTI CHIMICI - POSTURE INCONGRUE - 
MMC – MOVIMENTI RIPETUTI ARTI SUPERIORI

 

   
   

   
PRODUZIONE: CERAMICA - STOVIGLIERIE  
  

 
 

FASE DI LAVORAZIONE: SMALTATURA  
   
   
FATTORE DI RISCHIO: POLVERE (SiO2) – RUMORE – INFORTUNI -

AGENTI CHIMICI – POSTURE INCONGRUE – 
MMC – MOVIMENTI RIPETUTI ARTI SUPERIORI

 

   
   



 

 

   
PRODUZIONE: CERAMICA - STOVIGLIERIE  
  

 
 

FASE DI LAVORAZIONE: MAGAZZINO  
   
   
FATTORE DI RISCHIO: RUMORE – INFORTUNI – MMC - POSTURE 

INCONGRUE - MICROCLIMA 
 

   
   

  

 

   
PRODUZIONE: CERAMICA - STOVIGLIERIE  
  

 
 

FASE DI LAVORAZIONE: MANUTENZIONE   
   
   
FATTORE DI RISCHIO: POLVERE (SiO2) – RUMORE – MICROCLIMA –

INFORTUNI – MMC - AGENTI CHIMICI- 
POSTURE INCONGRUE - FCR 

 

   
   

 


